...

N O\
;.. 1‘” Y CAS
NS ()
R ) &
R\ T =t Q
Q
572 \
SKO8 D
Ao T
i %

) ‘){E'-
) o

&

IMPLEMENTACION DE ESTRATEGIAS DE
RECOLECCION Y VALORIZACION DE RESIDUOS DE ggg&%%l)%lﬁ&
VASOS DE YOGURT DE POLIESTIRENO Q

POSCONSUMO Facultad de Ingenieria

Departamento de Ingenieria de Materiales

"
G

2N R/
Ny LY R <) P~
- —
7
s &
a9
OV \ 4
Q o\l A2 : _~_."“\
2 ap)=;
- ey H.
e 72" BAvade
) 5

0007

PRACTICANTE: Melissa Silva Padilla PROGRAMA: Ingenieria de materiales

ASESORES: Franklin Jaramillo Isaza — Milena Hurtado Hurtado Semestre de la practica: 2023-2

- -

@)@ ODbjetivos

Tabla 1 . Propiedades de las muestras de poliestireno posconsumo .

El proyecto explora la implementacion de o T n —
; o _ Propiedad ﬂntrﬂ_a a o controlada
metodos eficientes para recolectar y valorizar (Eafit) (Arofuturo) General
residuos de poliestireno, con un enfoque Ta (*C) (ASTM D3418) 99.8 9942 . . >
narticular en los vasos de yogurt posconsumo Tiria (°C) (ASTM E1131) 52389 546,65 Desarrollar un piloto de articulacion
Dado el creciente problema de residuos Ta (°C) (ASTM E1131) 374.99 330.1 de la cadena de valor para la
.. i . , . MFI (g/10min} {ASTM D1238) (200°C - 5 kg) 4,51 £0,07 7,53+ 0,04 recuperacion de residuos de
DIaStIC_OS’ € pro_yeCtO evalua la Vl_aollldad tecnica Esfuerzo maximo en tension (MPa) (ASTM D638) | 2861+ 0.37 2544 +0.71 pO”estireno (PS) posconsumo grado
y ambiental de integrar estos residuos de nuevo — . e . .
Resistencia al impacto lzod con muesca (ASTM 906+ 11 847 +04 allmenUClO con el ropdsito de
en ciclos de produccion sostenibles, alineados D256) (J/m) o o determinar’ a viabilizladp de  su
con los principios de la economia circular. . .
reintegracion en empaques
L - L destinados a alimentos.
. a | o R T e
- - - Especificos
ol | o - Diagnosticar y definir los principales

111111

ol | - | desafios relacionados con el uso de
residuos de poliestireno en la
w - iIndustria del empaque.
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\/ Desarrollar una metodologia de
recoleccion que minimice la
contaminacion y maximice la calidad
del material reciclado.

Figura 2. Perfil cromatografico del poliestireno reciclado: a) Virgen, b) fuente J : :
controlada y c) fuente no controlada. Evaluar la calidad )Y Segurldad del
material reciclado para verificar su
L viabilidad en aplicaciones de
Fuente controlada :
Fuente no controlada COntaCtO con allmentOS
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E1l Diagnostico y Seleccidon de Fuentes de

\/ El proyecto validd la aplicabilidad vy
Materiales: identificacion de actores clave y

beneficilos de la economia circular en el

. . . . 0 10 15
empresas e Instituciones  educativas  para Scliaika Y gostenibilidéd reduccién de residuos en la
fuentes controladas de residuos. . . y I
Figura 3. Curva esfuerzo - deformacion para las muestras de fuentes controlada iIndustria del plaStICO_

y no controlada.

&) Implementacion de Estrategias para la o J Aunqu_e se estableplo una fuente con_trqlada
Circularidad de Resid desarrollo de una Fuente controlada de residuos de poliestireno, el cumplimiento
Ircularida € ReSIaduosS. u Fuente no controlada 7 : :
o 035+
campana de sensibilizacion y recoleccion de £ de los _esta_r]dares de calldad necesarios para
9 ieand ctod E o | la fabricacion de nuevos envases dentro de
vasots el yolg_(‘;"té dalp |Catn 'OI meto_dos para g . los marcos de produccién industrial resulté
4] . . . .
mantener fa talidad del material recogido. o 82T ser Inviable debido a la necesidad de
@ ’ .
6 grandes volumenes de material.
O
(0
E3) Evaluacion del Proceso de Valorizacion 2 015) El material reciclado de fuentes controladas
de Residuos: analisis de las propiedades a fue mas uniforme, simplificando su
;- ;o . . . 0101 . -,
fisicas y mecanicas del poliestireno reciclado procesamiento y asegurando una produccion
para garantizar su compatibilidad con 005 e - + - g2 consistente. El de fuentes no controladas,
requerimientos de seguridad y calidad para Profundidad del filete (mm) aunqgue reciclable, necesitaria pasos extra de

empaques de allmentos. Figura 4. Curvas de densidad de empaqgue para fuente controlada y no ClaSIfICaCIOH y Ilmpleza para Iograr una

controlada. calidad equiparable.
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