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Resumen 

 

Este proyecto de grado se enfoca en desarrollar una metodología de verificación para evaluar la 

viabilidad técnica de procesos constructivos en la obra YKK, situada en el municipio de Rionegro. 

Se identifican los procesos constructivos clave que requieren evaluación según la norma NSR-10 

y los diseños estructurales correspondientes. El estudio busca orientar una toma de decisiones, 

considerando aspectos técnicos, para garantizar la selección óptima de la viabilidad técnica de 

diferentes procesos constructivos. 

 

La metodología propuesta se centra en mejorar los procesos constructivos en la obra YKK a través 

de siete etapas clave. Inicia con una revisión bibliográfica para comprender los materiales y 

normativas relevantes, seguida de la identificación de procesos constructivos esenciales. Luego, se 

recopilan datos cruciales y se desarrollan listas de verificación específicas basadas en la normativa 

y los diseños estructurales. Estas listas se aplican durante la ejecución de los procesos, registrando 

los resultados de manera sistemática. Posteriormente, se analizan los datos para identificar áreas 

de mejora y se proponen acciones correctivas. Esta metodología asegura la integridad y seguridad 

de la estructura. 

 

Además, se realizó una caracterización de las tolerancias máximas y mínimas de los parámetros 

analizados en los procesos constructivos clave, lo que proporcionará una base sólida para la toma 

de decisiones. Este enfoque integral garantiza que las decisiones tomadas no solo sean 

técnicamente viables, sino también adecuadas en términos de cumplimiento normativo. El 

resultado final es una metodología robusta y adaptable que contribuya a mejorar la calidad de los 

materiales y de los procesos constructivos en la obra YKK y sirva como referencia para proyectos 

futuros en el campo de la ingeniería civil. 

 

Palabras clave: Norma NSR-10, Procesos constructivos, Viabilidad técnica, Metodología de toma 

de decisiones, Diseños estructurales. 
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Abstract 

 

This degree project focuses on developing a verification methodology to evaluate the 

technical feasibility of construction processes in the YKK construction site, located in the 

municipality of Rionegro. The key construction processes that require evaluation according to the 

NSR-10 standard and the corresponding structural designs are identified. The study seeks to guide 

decision making, considering technical aspects, to ensure the optimal selection of the technical 

feasibility of different construction processes. 

 

The proposed methodology focuses on improving the construction processes at the YKK 

site through seven key steps. It starts with a literature review to understand relevant materials and 

regulations, followed by the identification of essential construction processes. Critical data is then 

collected, and specific checklists are developed based on the standards and structural designs. 

These checklists are applied during the execution of the processes, recording the results 

systematically. Subsequently, the data is analyzed to identify areas for improvement and corrective 

actions are proposed. This methodology ensures the integrity and safety of the structure. 

 

In addition, a characterization of the maximum and minimum tolerances of the parameters 

analyzed in the key construction processes was performed, which will provide a solid basis for 

decision making. This comprehensive approach ensures that the decisions made will not only be 

based on the integrity and safety of the structure but will also ensure that the maximum and 

minimum tolerances of the parameters analyzed in key construction processes. 

 

Keywords: NSR-10 standard, Construction processes, technical feasibility, Decision-making 

methodology, Structural designs. 
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1. Introducción 

 

En el ámbito de la ingeniería civil, la evaluación de la viabilidad técnica de los procesos 

constructivos es un aspecto crucial que influye directamente en la calidad y el éxito de un proyecto. 

En este contexto, el presente documento se centra en el desarrollo de una metodología de 

verificación específica para la obra YKK ubicada en el municipio de Rionegro, con el objetivo de 

optimizar la selección y ejecución de los procesos constructivos clave. 

 

El planteamiento del problema surge de la necesidad de garantizar que los procesos 

constructivos en la obra YKK cumplan con los estándares establecidos por la norma NSR-10 y los 

diseños estructurales correspondientes, así como con los requisitos técnicos, económicos y 

ambientales específicos del proyecto. Esta tarea se vuelve aún más compleja al considerar la 

variedad de toma de decisiones disponibles y la importancia de cada decisión. 

 

Los objetivos de este estudio son claros: identificar los procesos constructivos clave que 

requieren evaluación, desarrollar una metodología de verificación que facilite la de toma de 

decisiones y realizar una caracterización detallada de las tolerancias de los parámetros analizados. 

Estos objetivos se sustentan en la necesidad de garantizar la calidad de los materiales y el 

cumplimiento normativo de los procesos constructivos en la obra YKK. 

 

Las preguntas que guiarán este trabajo incluyen: ¿Cuáles son los procesos constructivos 

más críticos en la obra YKK que requieren evaluación según la norma NSR-10 y los diseños 

estructurales? ¿Cuál es la variabilidad de las tolerancias de los parámetros analizados y cómo afecta 

esto a la selección y ejecución de los procesos constructivos? 

 

Finalmente, la justificación de este estudio radica en su relevancia para mejorar la 

eficiencia, la calidad y la sostenibilidad de los procesos constructivos en la obra YKK, así como 

en su potencial para servir como referencia para proyectos futuros en el campo de la ingeniería 

civil. 
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2. Objetivos 

 

2.1 Objetivo general 

 

Desarrollar una metodología de verificación integral que permita evaluar la viabilidad 

técnica de los principales procesos constructivos en la obra de YKK sede Rionegro, de acuerdo con 

los diseños estructurales y los parámetros de tolerancia establecidos en la NSR-10. 

 

2.2 Objetivos específicos 

 

• Identificar los procesos constructivos clave en la obra YKK sede Rionegro que 

requieren evaluación según la norma NSR-10 y los diseños estructurales.  

• Desarrollar una metodología de verificación para el desarrollo de procesos 

constructivos tales como: cimentaciones, estructuras en concreto y mampostería con 

base en las especificaciones de la NSR-10 y los diseños estructurales 

correspondientes.  

• Realizar la caracterización de las tolerancias máximas y mínimas de los parámetros 

analizados en los procesos constructivos clave. 
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3. Marco teórico 

 

Identificación de Procesos Constructivos Clave y su Relación con la Norma NSR-10: 

En la industria de la construcción, es fundamental identificar los procesos constructivos 

clave que tienen un impacto significativo en la integridad estructural y arquitectónica de una obra. 

Estos procesos son críticos para asegurar que se cumplan los estándares de seguridad y calidad. La 

norma NSR-10 (Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial, 2010). Establece 

directrices técnicas esenciales para la construcción de estructuras en Colombia, incluyendo 

requisitos sísmicos y de diseño estructural. La identificación de los procesos constructivos clave 

en la obra YKK sede Rionegro que requieren evaluación según la norma NSR-10 y los diseños 

estructurales es un paso fundamental para garantizar la seguridad y cumplir con las regulaciones 

(Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial, 2010). 

 

Los procesos constructivos más importantes tales como los trabajos estructurales, las 

cimentaciones y el diseño y construcción de losas, vigas y columnas, son cruciales para la 

culminación exitosa de cualquier proyecto de edificación (Cruz, 2014; Landaverde, 2016; 

Castanys, 2015). Tener en cuenta la finalidad del proyecto y la aplicación del método de 

construcción correcto también son cruciales para garantizar el éxito del proyecto (Landaverde, 

2016). La colaboración entre arquitectos e ingenieros es fundamental en este sentido, ya que 

asegura una comprensión integral de los requisitos específicos del proyecto (Castanys, 2015). 

 

De acuerdo con la NSR-10, es esencial llevar a cabo la verificación del asentamiento 

(slump) en los procesos de construcción. Este ensayo tiene como objetivo verificar la adecuada 

dosificación de la mezcla de concreto. A través de este método de ensayo, es posible comprobar in 

situ el contenido de agua, garantizando que se cumpla con la tolerancia establecida en el Título C 

de la norma NSR-10. Además, este proceso asegura una correcta manejabilidad del concreto en 

obra. (Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial, 2010). 

 

Importancia del concreto en el proceso constructivo  

La revisión de la resistencia y calidad del concreto en obra es crucial para garantizar la 

seguridad y durabilidad de las estructuras. Patiño (2005) destaca la importancia de cumplir con las 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

20 
 

normas de calidad en todas las etapas del proceso, desde la selección de los materiales hasta las 

pruebas de laboratorio. Velásquez (2020) y Florez (2023) subrayan la influencia de factores como 

la composición del concreto y la mano de obra en la resistencia final. Bauer (2012) sugiere el uso 

de ensayos no destructivos, como la esclerometría y el ultrasonido, para estimar la resistencia a la 

compresión in situ, lo que puede ser útil en la revisión de la calidad del concreto en obra. 

 

Requisitos de la norma para el concreto 

De acuerdo con la normativa NSR-10, la determinación de la resistencia del concreto es un 

proceso riguroso que requiere cumplir con ciertos requisitos. Según lo establecido, se debe tomar 

al menos una muestra por cada día de vaciado, por cada 40 m3 de concreto vaciado, por cada 200 

m2 de elementos con un espesor menor a 20 cm, y por cada 50 barcadas. Además, es necesario 

tomar muestras de concreto en intervalos específicos de tiempo para evaluar su resistencia, siendo 

estos cada 3, 7, 14 y 28 días después del vaciado. Esta periodicidad está diseñada para permitir una 

evaluación exhaustiva del desarrollo de la resistencia del concreto a lo largo del tiempo, lo que 

contribuye a una mejor comprensión de su comportamiento a largo plazo. Es fundamental seguir 

los procedimientos de elaboración y curado establecidos por las normas NTC 550 y NTC 454 

respectivamente, para garantizar la calidad de las muestras. La interpretación de los resultados 

obtenidos se realiza conforme a lo establecido en la sección C.5.6.3.3 de la NSR-10. De esta 

manera, se asegura un proceso confiable y preciso para la determinación de la resistencia del 

concreto, cumpliendo con las regulaciones vigentes. 

 

Importancia del acero en el proceso constructivo  

La importancia del acero en la construcción se destaca en varios estudios. Hernández (2008) 

y Montero (2010) resaltan la influencia de la rigidización en la resistencia de vigas armadas de 

acero, crucial para la seguridad y estabilidad de las estructuras. Siguenza (2016) amplía esta 

perspectiva al evaluar la resistencia a la flexión de vigas de acero, caña, guadúa y bambú, 

destacando la superioridad del acero en este aspecto. Sabatés (2005) el acero es un parámetro que 

aborda gran influencia en el diseño y proceso en la resistencia de estructuras. 
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Requisitos de norma para el acero  

Para el análisis de la viabilidad técnica de las varillas de acero, es fundamental enfocarse 

en una evaluación exhaustiva de sus propiedades físicas y químicas. Estas propiedades se 

proporcionan al recibir el acero en el sitio de la obra, sin embargo, es imperativo que sean 

verificadas por una empresa externa, de acuerdo con la normativa colombiana NTC 2289. Esta 

norma establece que, para cada lote de 200 toneladas de acero, se debe tomar una muestra 

representativa de cada diámetro de varilla para realizar los análisis correspondientes. 

 

Desarrollo de Listas de Verificación para Procesos Constructivos Clave: 

La industria de la construcción ha incorporado importantes innovaciones, mejoras y 

tecnologías en su gestión. Sin embargo, aún queda un paso significativo por dar en la certificación 

de la calidad de las construcciones. El desafío radica en la calidad de los materiales empleados y 

en la precisión con la cual se llevan a cabo los procesos constructivos, para asegurar un producto 

final de alta calidad. (E. Mellado 2015).  Villanueva (2009) y Rey (2020) subrayan la importancia 

de la supervisión y el control en los procesos constructivos, lo que podría ser facilitado por una 

lista de chequeo detallada. Estas listas de verificación deben estar basadas en los requisitos de la 

NSR-10 y los diseños estructurales correspondientes. Cada proceso constructivo clave requerirá 

una lista de verificación detallada que enumere los pasos a seguir, los criterios de aceptación y los 

parámetros de tolerancia. Esto facilita la supervisión y evaluación precisa de cada proceso 

constructivo.  

 

Aplicación de Listas de Verificación y Registro de Conformidad: 

La aplicación de las listas de verificación a los procesos constructivos en la obra YKK sede 

Rionegro implica llevar a cabo inspecciones regulares y detalladas durante la ejecución de las 

actividades constructivas. Cada elemento en la lista se verifica y evalúa en función de los estándares 

técnicos establecidos en la NSR-10 y los requisitos de diseño estructural. Los resultados de estas 

evaluaciones se registran para documentar la conformidad o las desviaciones encontradas. Esto 

garantiza que los procesos constructivos cumplan con los estándares de calidad y seguridad 

establecidos por la norma y los diseños estructurales. (Ministerio de Ambiente, Vivienda y 

Desarrollo Territorial, 2010). 
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4. Metodología 

 

Revisión Bibliográfica (Etapa 1) 

En la primera etapa, se llevará a cabo una revisión de la literatura con dos componentes 

principales. El primero implica investigar los materiales más comúnmente utilizados en la 

construcción y los procesos constructivos habituales. El segundo se centra en explorar la normativa 

de la NSR-10 en relación con los procesos constructivos. 

 

Identificación de Procesos Constructivos Relevantes (Etapa 2) 

En la segunda etapa, se realizará un análisis detallado de los procesos constructivos 

presentes en la obra YKK, teniendo en cuenta aspectos estructurales y arquitectónicos. La 

importancia de cada proceso se evaluará considerando su impacto en la seguridad y la integridad 

de la estructura. 

 

Entre los procesos constructivos relevantes se incluyen: 

 

• Pruebas de estanqueidad: se realizaron en las redes hidrosanitarias conforme a la Norma 

Técnica Colombiana NTC 1500. Este procedimiento consistió en llenar las tuberías con 

agua y dejarlas en reposo durante 24 horas para detectar posibles fugas o pérdidas. Tras 

inspecciones visuales y manteniendo la presión del agua constante, se concluyó que el 

sistema es hermético y cumple con los estándares requeridos. Se llevaron a cabo pruebas 

periódicas durante la construcción y se tomaron medidas correctivas en caso de detectar 

alguna anomalía. La información detallada sobre estos ensayos y sus resultados se 

encuentra recopilada en el ANEXO A, el cual incluye los informes semanales realizados 

durante la práctica en la obra YKK. 

 

• Pruebas de presión hidrostática: Durante el desarrollo de la obra en la planta de YKK, se 

llevaron a cabo pruebas de presión hidrostática en las redes hidráulicas, incluyendo las 

tuberías de RCI, de abastos y de aire acondicionado. Estas pruebas se realizaron con el fin 

de verificar la integridad y la hermeticidad de las redes, garantizando su correcto 

funcionamiento y previniendo posibles fugas o pérdidas de presión. Es importante destacar 
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que la mayor parte de las pruebas realizadas fueron aprobadas satisfactoriamente en su 

primera ejecución. En los casos donde se detectaron anomalías o pérdidas de presión, se 

procedió de inmediato a la búsqueda de la fuga, realizando las correcciones necesarias y 

repitiendo la prueba hasta asegurar que la presión se mantuviera de manera sostenida dentro 

de los parámetros establecidos. Este proceso garantiza la fiabilidad y la calidad de las redes 

hidráulicas instaladas en la obra de la planta YKK. La información detallada sobre estos 

ensayos y sus resultados se encuentra recopilada en el ANEXO B. 

 

• Pruebas de mampostería: Durante la fase de construcción de la obra en la planta de YKK, 

se realizaron pruebas exhaustivas a las unidades individuales de mampostería utilizadas en 

el proyecto. Las pruebas incluyeron la medición de la absorción total, el dimensionamiento 

y la resistencia a la compresión de las muestras seleccionadas. La información detallada de 

estos ensayos, así como el registro fotográfico y otros detalles, se encuentra recopilada en 

el ANEXO C. Los resultados obtenidos fueron los siguientes: para la absorción total, se 

registraron valores de 9.1% para la muestra uno, 9.1% para la muestra dos y 9.5% para la 

muestra tres. En cuanto al dimensionamiento, se determinó que las tres muestras cumplen 

con los estándares establecidos para este parámetro. Finalmente, en la prueba de resistencia 

a la compresión, se obtuvieron resultados de 10.8 MPa para la muestra uno, 10.9 MPa para 

la muestra dos y 10.4 MPa para la muestra tres. Estos resultados confirman la calidad y la 

idoneidad de los bloques de mampostería utilizados en la construcción de la planta YKK, 

cumpliendo con los requisitos de diseño y garantizando la seguridad y durabilidad de la 

estructura. 

  

• Instalaciones eléctricas: Se realizó una evaluación de la inspección visual en la obra YKK, 

focalizándose en los equipos de tubería MT y el cableado utilizado para las instalaciones 

eléctricas. La información detallada sobre la evaluación, incluyendo el registro fotográfico 

y otros detalles, se encuentra recopilada en el ANEXO D. Durante la inspección, se observó 

que la tubería MT presenta un estado general satisfactorio, sin daños estructurales 

evidentes, mientras que el cableado eléctrico cumplió con las con los planos y se instaló de 

manera segura y adecuada. Se concluye que tanto la tubería MT como el cableado eléctrico 

cumplen con los estándares de calidad y seguridad requeridos, sin identificarse defectos 
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que comprometan su funcionalidad o seguridad. Se recomienda realizar inspecciones 

periódicas para mantener la integridad del sistema y mantener registros detallados de 

mantenimiento y reparaciones para un seguimiento adecuado. 

 

• Instalación de pintura y enchapes: 

o Pintura: La revisión visual de la pintura en las paredes incluyó la identificación de 

irregularidades como burbujas, grietas o descamación, la verificación de 

uniformidad del color y textura, la comprobación de limpieza y ausencia de 

manchas, así como la evaluación de la presencia de hongos, moho o acumulación 

de suciedad. La información detallada, incluyendo el registro fotográfico y otros se 

encuentra recopilada en el ANEXO E. Además, se tomaron medidas como medir el 

área afectada por las irregularidades para determinar el alcance de las reparaciones. 

 

o Enchapes: Se realizo inspección visual y medición de los enchapes de la obra 

ubicados en terrazas, baños, cuartos de residuos y cuartos de aseo. Se verifico la 

alineación y nivelación de los enchapes, y se revisó la adherencia de los enchapes a 

la superficie. Además, se identifica posibles fisuras, roturas o desprendimientos en 

los enchapes y se compruebo que los bordes de los enchapes estén correctamente 

rematados. La información detallada sobre estas revisiones, incluyendo el registro 

fotográfico se encuentra recopilada en el ANEXO E. Se utilizo un medidor de nivel 

para verificar la horizontalidad de los enchapes y se midió la separación entre las 

piezas de enchape para garantizar la uniformidad. 

 

 

Recolección de Datos (Etapa 3) 

La tercera etapa implica la recopilación de datos esenciales. Esto incluye datos obtenidos 

de la normativa sobre los procesos constructivos más relevantes en la obra YKK y detalles 

constructivos de los principales elementos estructurales y arquitectónicos. 
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Desarrollo de Metodología de Listas de Verificación Específicas (Etapa 4) 

En la cuarta etapa, se realizará una revisión de la norma NSR-10 y los diseños estructurales 

para comprender los requisitos técnicos aplicables. Con esta comprensión, se diseñarán listas de 

verificación que cubran los aspectos clave de los procesos constructivos, asegurando que se ajusten 

a los parámetros de la norma y los diseños. 

 

Aplicación de Listas de Verificación y Registro de Resultados (Etapa 5) 

La quinta etapa implica la implementación de las listas de verificación durante la ejecución 

de los procesos constructivos en la obra YKK. Se llevarán a cabo inspecciones de los elementos 

estructurales y arquitectónicos de acuerdo con las listas de verificación diseñadas previamente. Los 

hallazgos se registrarán de manera sistemática, identificando elementos que cumplan con los 

estándares y aquellos que no lo hagan. 

 

Análisis de Resultados (Etapa 6) 

En la sexta etapa, se evaluaron los datos recopilados en función de los criterios de la NSR-

10, analizando el cumplimiento de la normativa vigente.  

 

Implementación de Mejoras (Etapa 7) 

En la séptima etapa, se recomendarán mejoras basadas en los resultados de la evaluación.  
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5. Resultados 

Concreto 

Datos 

Para la obra YKK sede Rionegro se realizó un control de cilindros de concreto, donde la 

resistencia más utilizada y requerida fue de 4000 PSI (28 MPa). Durante la obra, se tomaron 100 

muestras para las resistencias de 28 MPa, como se muestra en la Tabla 1. De cada muestra, se 

moldearon 15 cilindros de 100x200 mm, los cuales fueron posteriormente ensayados por el 

laboratorio SGS. 

 

Los cálculos se realizaron según la normativa NTC 2275, incluyendo la determinación de 

la resistencia promedio, la desviación estándar, el coeficiente de variación y el rango. La resistencia 

promedio requerida para la mezcla, conforme a la NTC 2275, debe ser superior a f'c (28 MPa). El 

excedente de resistencia depende de la variabilidad esperada de los resultados de los ensayos, 

representada por el coeficiente de variación o la desviación estándar, y de la proporción permisible 

de ensayos con resultados menores que el nivel de resistencia especificado. 

 

La resistencia se calculó utilizando la Tabla 4 de la NTC 2275, seleccionando el criterio 1. 

Este criterio permite que una proporción máxima especificada de ensayos de resistencia 

individuales aleatorios caiga por debajo de f'c. La NTC 3318 utiliza un criterio similar para el 

concreto en estructuras diseñadas mediante el método de resistencia última, recomendando que no 

más del 10% de los ensayos de resistencia tengan valores inferiores a la resistencia especificada. 

 

En este caso, se permite que no más de 1 de cada 10 resistencias individuales seleccionadas 

al azar caiga por debajo de un valor f'c de 28 MPa (280 kg/cm²). Según la Tabla 4, el valor de t 

para este criterio es t = 1,28. 

 

Los resultados de los cálculos se presentan en la Tabla 2. La calificación según la norma 

NTC 2275 se realizó teniendo en cuenta la Tabla 3. De acuerdo con esta tabla, una desviación 

estándar para construcciones en genera que estén entre 4 a 5 se considera Aceptable. En este caso, 

la desviación estándar total obtenida fue de 4.47, lo que califica la mezcla como Aceptable 

conforme a los criterios establecidos por la normativa. 
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En la obra YKK de Rionegro, se obtuvieron siete muestras de cilindros que no alcanzaron 

las resistencias exigidas por el diseñador, como se muestra en la Tabla 1, donde las muestras 

deficientes están resaltadas en rojo. Al analizar estas muestras, se identificó un patrón común 

relacionado con el operario encargado de realizar las probetas. Es fundamental seguir un proceso 

riguroso para asegurar que los resultados obtenidos sean precisos y confiables. 

Durante la toma y llenado de las muestras de los cilindros, se observó que el operario 

realizaba un trabajo adecuado en presencia de un supervisor, siguiendo los procedimientos 

correctos. Sin embargo, al desencofrar los cilindros, adoptaba prácticas inapropiadas, como golpear 

los cilindros con un martillo, lo que causaba grietas y fracturas en el concreto, provocando fallas 

prematuras. 

 

La anomalía de las fallas en las muestras era particularmente notable cuando se comparaban 

con los resultados de Argos, que sí cumplían con las resistencias requeridas. Para investigar más a 

fondo, se realizó una prueba de esclerometría, la cual mostró una alta resistencia en las muestras. 

Sin embargo, en dos de estas muestras, se observó que la resistencia a los 28 días era menor que a 

los 21 días, indicando que había un problema en el proceso de manejo de las probetas. 

 

Estos hallazgos subrayan la importancia de cuidar cada etapa del proceso, desde la toma de 

muestras hasta el desencofrado y asegurar que cada procedimiento se realice correctamente es 

crucial para garantizar la calidad y seguridad del concreto, evitando prácticas que puedan 

comprometer la integridad estructura. 
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Tabla 1  

Control de cilindros Planta YKK Rionegro 

N Muestra 
fecha de 

elaboración 
muestra 

1 
muestra 

2 
muestra 

3 
PROMEDIO 

promedio 
móvil 

MAX  MIN RANGO 

1 Z-1 13/04/2023 40,7 39,6 40,5 40,27   40,70 39,60 1,10 

2 Z-2 15/04/2023 34,3 37,9 34,7 35,63   37,90 34,30 3,60 

3 Z-3 18/04/2023 37,4 38,4 34 36,60 37,50 38,40 34,00 4,40 

4 Z-4 21/04/2023 31,1 32,3 33,9 32,43 34,89 33,90 31,10 2,80 

5 Z-5 22/04/2023 38,2 34,7 35,5 36,13 35,06 38,20 34,70 3,50 

6 Z-6 24/04/2023 28,1 28,7 26,8 27,87 32,14 28,70 26,80 1,90 

7 Z-8 28/04/2023 33 33,5 33,2 33,23 32,41 33,50 33,00 0,50 

8 Z-9 2/05/2023 32,8 32,7 34 33,17 31,42 34,00 32,70 1,30 

9 Z-10 3/05/2023 30,9 33,3 30,9 31,70 32,70 33,30 30,90 2,40 

10 Z-7 26/04/2023 33,6 31,5 31,1 32,07 32,31 33,60 31,10 2,50 

11 Z-11 5/05/2023 32,8 35,3 33,6 33,90 32,56 35,30 32,80 2,50 

12 Z-12 8/05/2023 34 33,4 30,5 32,63 32,87 34,00 30,50 3,50 

13 VF-1 9/05/2023 27,4 31,2 28,9 29,17 31,90 31,20 27,40 3,80 

14 VF-2 11/05/2023 30,4 30,9 31,8 31,03 30,94 31,80 30,40 1,40 

15 VF-3 13/05/2023 35,2 29,4 29,9 31,50 30,57 35,20 29,40 5,80 

16 VF-4 16/05/2023 33,6 31,5 33,5 32,87 31,80 33,60 31,50 2,10 

17 VF-5 19/05/2023 32 30,2 33,8 32,00 32,12 33,80 30,20 3,60 

18 VF-6 23/05/2023 35,2 32,5 34 33,90 32,92 35,20 32,50 2,70 

19 Z-13 24/05/2023 24 22,8 23,8 23,53 29,81 24,00 22,80 1,20 

20 VF-7 25/05/2023 27,4 27,3 27,4 27,37 28,27 27,40 27,30 0,10 

21 VF-8 27/05/2023 27,4 28,4 28 27,93 26,28 28,40 27,40 1,00 

22 VF-9 2/06/2023 35,4 35,6 32,4 34,47 29,92 35,60 32,40 3,20 

23 VF-10 8/06/2023 24,6 28,1 26,3 26,33 29,58 28,10 24,60 3,50 

24 001 9/06/2023 46,9 47,1 47,4 47,13 35,98 47,40 46,90 0,50 

25 002 13/06/2023 32,9 31 32,4 32,10 35,19 32,90 31,00 1,90 

26 003 14/06/2023 32,4 35,3 31,6 33,10 37,44 35,30 31,60 3,70 

27 004 15/06/2023 40,2 37,9 40 39,37 34,86 40,20 37,90 2,30 

28 005 20/06/2023 32,7 32,3 31,6 32,20 34,89 32,70 31,60 1,10 

29 006 22/06/2023 26,8 27,1 23,8 25,90 32,49 27,10 23,80 3,30 

30 008 23/06/2023 36 33,1 34,7 34,60 30,90 36,00 33,10 2,90 

31 009 26/06/2023 34 34,9 31,9 33,60 31,37 34,90 31,90 3,00 

32 010 26/06/2023 35 35 32,9 34,30 34,17 35,00 32,90 2,10 

33 011 30/06/2023 21,6 23,9 21,3 22,27 30,06 23,90 21,30 2,60 

34 012 4/07/2023 33,2 33,2 34,4 33,60 30,06 34,40 33,20 1,20 

35 013 10/07/2023 35 35 28,5 32,83 29,57 35,00 28,50 6,50 

36 014 10/07/2023 39,8 36,5 37,1 37,80 34,74 39,80 36,50 3,30 

37 015 12/07/2023 35,1 38,5 38,1 37,23 35,96 38,50 35,10 3,40 

38 016 17/07/2023 39,8 41,1 35,4 38,77 37,93 41,10 35,40 5,70 

39 017 17/07/2023 38,8 36,4 35,7 36,97 37,66 38,80 35,70 3,10 

40 018 21/07/2023 33,7 35,7 33,5 34,30 36,68 35,70 33,50 2,20 

41 019 21/07/2023 39,3 38,3 36,1 37,90 36,39 39,30 36,10 3,20 

42 020 28/07/2023 31,1 35 33 33,03 35,08 35,00 31,10 3,90 

43 021 2/08/2023 42,3 40,9 39,6 40,93 37,29 42,30 39,60 2,70 

44 022 2/08/2023 35,1 34,8 36,7 35,53 36,50 36,70 34,80 1,90 

45 023 5/08/2023 27,8 32,4 31,5 30,57 35,68 32,40 27,80 4,60 

46 025 22/08/2023 33,5 33,4 32,2 33,03 33,04 33,50 32,20 1,30 

47 026 24/08/2023 31,6 34,5 33 33,03 32,21 34,50 31,60 2,90 

48 027 26/08/2023 38,1 40,2 38,3 38,87 34,98 40,20 38,10 2,10 

49 028 26/08/2023 27,4 28,9 29,8 28,70 33,53 29,80 27,40 2,40 
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50 029 31/08/2023 34 35,5 37,3 35,60 34,39 37,30 34,00 3,30 

51 030 31/08/2023 21,7 24,2 21 22,30 28,87 24,20 21,00 3,20 

52 031 1/09/2023 28,8 27,6 29 28,47 28,79 29,00 27,60 1,40 

53 032 2/09/2023 21,3 22,2 19,1 20,87 23,88 22,20 19,10 3,10 

54 033 5/09/2023 35,9 36,2 38,4 36,83 28,72 38,40 35,90 2,50 

55 034 6/09/2023 29,2 31 26,9 29,03 28,91 31,00 26,90 4,10 

56 035 7/09/2023 37,9 34,5 32,7 35,03 33,63 37,90 32,70 5,20 

57 036 8/09/2023 40,5 41,3 39,5 40,43 34,83 41,30 39,50 1,80 

58 037 12/09/2023 28,7 27,2 23,3 26,40 33,96 28,70 23,30 5,40 

59 038 12/09/2023 22,8 25,8 22,3 23,63 30,16 25,80 22,30 3,50 

60 039 13/09/2023 30,1 26,6 28,3 28,33 26,12 30,10 26,60 3,50 

61 040 14/09/2023 26,9 24,9 26,4 26,07 26,01 26,90 24,90 2,00 

62 041 16/09/2023 34,1 34,8 34,3 34,40 29,60 34,80 34,10 0,70 

63 042 18/09/2023 42,4 41,6 44 42,67 34,38 44,00 41,60 2,40 

64 43 19/09/2023 44,1 44,1 45,5 44,57 40,54 45,50 44,10 1,40 

65 44 20/09/2023 31,9 32,8 30,9 31,87 39,70 32,80 30,90 1,90 

66 45 22/09/2023 32,8 32,1 32,9 32,60 36,34 32,90 32,10 0,80 

67 46 25/09/2023 34,1 35,2 36,4 35,23 33,23 36,40 34,10 2,30 

68 47 27/09/2023 39,8 40,8 42,9 41,17 36,33 42,90 39,80 3,10 

69 48 28/09/2023 34,8 35,9 33,2 34,63 37,01 35,90 33,20 2,70 

70 49 2/10/2023 39,9 38,3 40,2 39,47 38,42 40,20 38,30 1,90 

71 50 4/10/2023 24,7 28,1 28,3 27,03 33,71 28,30 24,70 3,60 

72 51 6/10/2023 31,1 32,6 31,8 31,83 32,78 32,60 31,10 1,50 

73 52 10/10/2023 34 31,8 31,5 32,43 30,43 34,00 31,50 2,50 

74 53 12/10/2023 38,8 37,8 37,6 38,07 34,11 38,80 37,60 1,20 

75 54 20/10/2023 45 46,7 47,6 46,43 38,98 47,60 45,00 2,60 

76 55 20/10/2023 51,4 50,2 51,1 50,90 45,13 51,40 50,20 1,20 

77 56 27/10/2023 29,4 27,5 30,6 29,17 42,17 30,60 27,50 3,10 

78 57 30/10/2023 26,7 26,7 28,5 27,30 35,79 28,50 26,70 1,80 

79 58 1/11/2023 41,8 42 42 41,93 32,80 42,00 41,80 0,20 

80 59 1/11/2023 45,6 45,6 46,6 45,93 38,39 46,60 45,60 1,00 

81 60 3/11/2023 38,7 37 39,6 38,43 42,10 39,60 37,00 2,60 

82 61 16/11/2023 46,1 51 52,4 49,83 44,73 52,40 46,10 6,30 

83 62 16/11/2023 48,1 47,1 46,1 47,10 45,12 48,10 46,10 2,00 

84 63 27/11/2023 43,3 42,1 43,3 42,90 46,61 43,30 42,10 1,20 

85 64 30/11/2023 25,1 26,4 24,4 25,30 38,43 26,40 24,40 2,00 

86 65 2/12/2023 37,7 39,7 36,5 37,97 35,39 39,70 36,50 3,20 

87 66 11/12/2023 38 37,5 38,9 38,13 33,80 38,90 37,50 1,40 

88 67 14/12/2023 28,1 30,2 29 29,10 35,07 30,20 28,10 2,10 

89 68 14/12/2023 26,3 28,3 28,7 27,77 31,67 28,70 26,30 2,40 

90 69 4/01/2024 30,5 29,2 32,2 30,63 29,17 32,20 29,20 3,00 

91 70 9/01/2024 33 32,7 33,8 33,17 30,52 33,80 32,70 1,10 

92 71 11/01/2024 37,1 35,6 33,6 35,43 33,08 37,10 33,60 3,50 

93 72 12/01/2024 32,9 32 33,8 32,90 33,83 33,80 32,00 1,80 

94 73 16/01/2024 35,8 35,5 37 36,10 34,81 37,00 35,50 1,50 

95 74 25/01/2024 22,5 24,4 21,4 22,77 30,59 24,40 21,40 3,00 

96 75 26/01/2024 30,9 31,3 31,8 31,33 30,07 31,80 30,90 0,90 

97 76 3/02/2024 30,6 30,4 31,1 30,70 28,27 31,10 30,40 0,70 

98 77 13/02/2024 29,2 28,2 28,2 28,53 30,19 29,20 28,20 1,00 

99 78 23/02/2024 36,7 40,5 36,9 38,03 32,42 40,50 36,70 3,80 

100 79 4/03/2024 25,6 25,1 25,7 25,47 30,68 25,70 25,10 0,60 
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Tabla 2  

Resultado de análisis y cálculos de control de cilindros para la obra planta YKK Rionegro 

Resultados 

numero de datos 100   

resistencia promedio 33,76   

desviación estándar mezcla a mezcla 4,2   

rango promedio 2,51   

desviación estándar dentro del ensayo 1,48 # cilindros 3 

desviación estándar total 4,47   

coeficiente de variación % 13   

FC MPa 28   

FCR MPa 33,73 Criterio 1 

CALIFICACIÓN SEGÚN NTC 2275 Aceptable 

 

 

Tabla 3  

Variación total de la desviación estándar según la clase de operación. 

 

 

Tabla 4  

Valores de t. Tomado de NTC 2275. 
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Para proporcionar un mayor entendimiento, se enfatiza en el caso de dos muestras cercanas 

en el tiempo de vaciado: una muestra que cumple con las resistencias requeridas (Z-12) y otra (Z-

13) que no cumple con los criterios de la norma NSR-10 C.5.6.2. Esta norma establece que un 

ensayo de resistencia debe ser el promedio de las resistencias de al menos dos probetas de 150 por 

300 mm o de al menos tres probetas de 100 por 200 mm, preparadas de la misma muestra de 

concreto y ensayadas a 28 días o a la edad de ensayo establecida para la determinación de f'c. En 

la obra YKK se utilizaron probetas de 100 por 200 mm. 

 

Se determinaron los valores de resistencia de las muestras de cilindros del concreto Z-13 a 

los 7 y 28 días. Además, se midieron los valores de asentamiento al recibir el concreto en la obra, 

con el objetivo de verificar la cantidad de agua contenida en el concreto. Estos resultados se 

presentan en la Tabla 5, la cual también incluye el porcentaje de aproximación de cada ensayo en 

relación con la resistencia necesaria (28 MPa). Adicionalmente se muestran los resultados de los 

testigos de cada ensayo de resistencia, este testigo se presenta con un tiempo de curado de 56 días, 

estos testigos se utilizan al momento de no cumplir con la resistencia requerida a los 7 y 28 días. 

 

Tabla 5 

Datos de cilindros de concreto de la muestra Z-13 a los 7, 28 días y 56 días. 

ASENT 

(mm) 

F`C 

(MPa) 

Muestra # Z-13 

7 días 

RESIS 

(Mpa) 
% 

RESIS 

(Mpa) 
% 

RESIS 

(Mpa) 
% PROM % DESV 

175 28 

22 79% 19.8 71% 19.6 70% 20.47 73% 1.332 

28   

24 86% 22.8 81% 23.8 85% 23.53 84% 0.643 

TESTIGOS   

26.7 95% 24.3 87% 25.7 92% 25.57 91% 1.206 

 

En la Figura 1 se ilustran los resultados mostrados en la Tabla 5, proporcionando una 

visualización más clara de los datos. Se puede observar que las resistencias a los 7 y 28 días no 

alcanzan la resistencia necesaria. En estos casos, cuando no se cumple con la resistencia a los 28 

días, se procede a ensayar los cilindros testigo a 56 días. Estos cilindros testigo se utilizan 

únicamente cuando las probetas de 28 días no cumplen, ya que a 56 días pueden alcanzar un mayor 
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porcentaje de resistencia. Esto permite compensar posibles errores de manipulación de las probetas 

de 28 días. 

 

Como se muestra en la Figura 1, aunque la resistencia de los cilindros testigo aumentó 

como se esperaba, no lograron alcanzar la resistencia mínima requerida por el diseñador para 

garantizar la viabilidad técnica. 

Figura 1 

Resultados de resistencia muestra Z-13 

 

 

Del mismo modo, se determinaron los valores de resistencia de las muestras de cilindros 

del concreto Z-12 a los 7 y 28 días. Estos resultados de resistencias se presentan en la Tabla 6, tal 

como se mencionó en los resultados de la Tabla 5 se utilizaron testigos a los 56 días, pero en las 

muestras Z-12 no se realizaron ensayos de resistencia a los testigos debido a que estas muestras 

cumplieron con la resistencia necesaria a los 28 días, por lo cual en la Tabla 6 se muestran valores 

de 0. 

 

Tabla 6  

Datos de cilindros de concreto de la muestra Z-12 a los 7, 28 y 56 días. 

ASENT 

(mm) 

F`C 

(MPa) 

Muestra #Z-12 

7 días 

RESIS 

(Mpa) 
% 

RESIS 

(Mpa) 
% 

RESIS 

(Mpa) 
% PROM % DESV 
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155 28 

23.5 84% 24.6 88% 24.1 86% 24.07 86% 0.551 

28   

34 121% 33.4 119% 30.5 109% 32.63 117% 1.872 

TESTIGOS   

0 0% 0 0% 0 0% 0 0% 0.000 

 

De manera similar, en la Figura 2 se ilustran los resultados mostrados en la Tabla 6. Se 

puede observar que la resistencia promedio obtenida a los 7 días es menor que la resistencia a los 

28 días y no alcanza la resistencia necesaria para la viabilidad técnica. Como era de esperarse, la 

resistencia a los 28 días es mayor que a los 7 días e incluso supera la resistencia mínima requerida 

por el diseñador (28 MPa). 

 

Cuando las resistencias a 28 días cumplen con los requisitos, no es necesario ensayar los 

cilindros testigo a 56 días, y se puede otorgar viabilidad técnica al elemento estructural en cuanto 

a la resistencia del concreto. 

 

Figura 2  

Resultados de resistencia muestra Z-12 

 

 

Los datos presentados anteriormente se refieren a dos zapatas: la zapata z-13 y la zapata z-

12. Ambas requerían una resistencia de 28 MPa en el concreto. Inicialmente, la zapata z-12 cumplió 

con esta resistencia a los 28 días, como se verificó mediante ensayos de laboratorio utilizando 
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muestras de cilindros de concreto como se ve en la Tabla 6, que arrojaron un resultado promedio 

de 32.63 MPa. Dado que la zapata cumplió con la resistencia requerida, se aceptó su viabilidad. 

 

Por otro lado, la zapata z-13 no alcanzó la resistencia necesaria a los 28 días, ya que los 

ensayos con cilindros mostraron una resistencia promedio de 23.53 MPa, equivalente al 84% del 

resultado esperado. 

 

Cuando un elemento no cumple con la resistencia necesaria, es necesario realizar pruebas 

adicionales en muestras de cilindros de concreto llamadas testigos, las cuales tienen un tiempo de 

curado de 56 días. En la Tabla 5 se observa que los cilindros testigo tampoco cumplen con la 

resistencia requerida a los 56 días, ya que solo alcanzan el 91% de la resistencia necesaria. 

 

Posteriormente, se solicitan los resultados de los ensayos de los cilindros a la empresa 

suministradora de concreto, en este caso Argos. Los resultados se presentan en la Tabla 7, y 

muestran que el concreto suministrado por Argos cumple con la resistencia necesaria, superando 

los 28 MPa. Ante esto, se debe obtener la aprobación por parte del ingeniero estructural para 

confirmar la viabilidad del elemento. En caso de ser necesario, el ingeniero puede solicitar la 

realización de ensayos no destructivos, como la esclerometría y el ultrasonido. 

 

En este caso, el ingeniero estructural recomendó la realización del ensayo de ultrasonido 

para garantizar la completa viabilidad del elemento. Los resultados de este ensayo se presentan en 

la Tabla 8 y confirman los resultados proporcionados por Argos, asegurando que el elemento 

cuenta con una resistencia superior a los 28 MPa y, por lo tanto, es completamente viable. 

 

La variabilidad de la resistencia durante el vaciado de concreto en un elemento está 

influenciada por diversos factores. La compactación inadecuada puede generar espacios vacíos 

dentro del elemento, reduciendo así su densidad. Otro factor crítico es la segregación del concreto, 

que provoca una distribución heterogénea de los agregados finos y gruesos debido a un vibrado 

excesivo, resultando en una menor calidad y resistencia del concreto. Además, la contaminación 

del concreto por diversos agentes puede afectar significativamente la eficiencia durante el vaciado. 
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Tabla 7 

Resultados de ensayos de cilindros de la muestra Z-13 por parte de Argos. 

 

 

Tabla 8 

Ensayo de ultrasonido en la zapata Z-13. 

Tipo Muestra Elemento 

V 

(m/s) Promedio Mpa a 28 días 

Muestra de Referencia z-12 Zapata 3835 30,5 

Muestra de Análisis z-13 Zapata 4075 28,7 

 

 

Situaciones  

En la figura anterior Figura 3, se presenta un esquema detallado para la toma de decisiones 

en la evaluación de la viabilidad técnica del concreto llevado a obra. Este esquema facilita la toma 

de decisiones y proporciona una guía clara para llevar a cabo un procedimiento adecuado, 

asegurando así la calidad del concreto y, por ende, del elemento estructural construido con él. Como 

ejemplo, se consideró la muestra número Z-13, el cual es un concreto utilizado para una zapata. 
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Figura 3 

Posibles situaciones en la viabilidad técnica del concreto. 

 

 

Para llevar a cabo la revisión del concreto, es necesario seguir una serie de pasos críticos 

que incluyen la verificación del asentamiento y la preparación de cilindros, los cuales son clave 

para evaluar la viabilidad técnica del concreto. 

 

Cuando el concreto llega a la obra, se realiza el ensayo del asentamiento (SLUMP) para 

verificar su consistencia. Una vez confirmado que cumple con los requisitos de asentamiento, se 

procede con el vaciado del elemento estructural. Durante este proceso, se toman muestras del 

concreto fresco para elaborar cilindros que serán sometidos a pruebas de compresión en un 

laboratorio a los 7, 14, 21 y 28 días después del vaciado. 

 

Es crucial que para cada etapa de prueba se preparen tres muestras de cilindros. 

Adicionalmente, se debe preparar otra serie de tres cilindros que se mantendrán en reserva. Esta 

muestra adicional se conoce como testigo y se utilizará únicamente si el concreto no alcanza la 

resistencia esperada a los 28 días. En tal caso, estos cilindros testigos se someterán a ensayo a los 

56 días. 

 

La preparación de los cilindros debe realizarse con sumo cuidado, introduciendo el concreto 

en moldes estándar y asegurando un desencofrado adecuado para evitar daños. Los cilindros deben 
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permanecer sumergidos en agua durante el período de curado para mantener las condiciones 

óptimas de hidratación y asegurar un desarrollo adecuado de la resistencia del concreto. 

 

El esquema presentado en la Figura 3 permite visualizar las diferentes decisiones que deben 

tomarse según los posibles escenarios que puedan surgir durante la verificación de la calidad del 

concreto. Este enfoque asegura que el concreto cumpla con las especificaciones de diseño, y 

también proporciona una metodología clara para abordar cualquier discrepancia que pueda surgir, 

garantizando la integridad y durabilidad de las estructuras construidas.     

 

Tolerancias  

El ensayo de asentamiento, o slump, es un método estándar para evaluar la consistencia del 

concreto fresco. Este ensayo es crucial para garantizar que el concreto tenga la trabajabilidad 

necesaria para su colocación y consolidación sin segregación. Según la normativa NTC 396, las 

tolerancias del ensayo de slump son específicas y deben ser cuidadosamente observadas para 

asegurar la calidad del concreto. 

 

Para realizar el ensayo, se utiliza el cono de Abrams, que debe estar limpio y humedecido, 

pero sin agua libre en su superficie. Este cono se coloca sobre una superficie rígida, plana y no 

absorbente. El cono se llena en tres capas iguales de concreto fresco, y cada capa debe compactarse 

25 veces con una varilla de acero redonda de 16 mm de diámetro. Después de llenar y compactar 

el cono, se retira verticalmente en un tiempo de 5 a 10 segundos. La medida del slump es la 

diferencia en altura entre el cono invertido y la altura del concreto después de que se ha asentado. 

 

Las tolerancias aceptables según la NTC 396 varían dependiendo del valor de asentamiento 

especificado en el diseño de la mezcla. Para un slump especificado de 100 mm o menos, la 

tolerancia es de ±25 mm. Para un slump especificado de más de 100 mm, la tolerancia es de ±50 

mm. Estas tolerancias son cruciales para garantizar que el concreto tenga las propiedades de 

trabajabilidad adecuadas para su colocación y consolidación sin comprometer su resistencia y 

durabilidad. Un slump demasiado bajo puede indicar un concreto seco, difícil de trabajar y que 

puede no lograr la adecuada consolidación, mientras que un slump demasiado alto puede indicar 

un exceso de agua, lo que puede llevar a una segregación y disminución de la resistencia. 
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En las Fotografía 1 y Fotografía 2 se muestran el proceso de verificación y aceptación de 

las tolerancias establecidas para el asentamiento del concreto, así como el tiempo salida de la planta 

de concreto y de su llegada a obra. 

 

Asimismo, las imágenes muestran el proceso de evaluación de la viabilidad técnica de un 

enfoque constructivo que involucra el uso del concreto. Esto implica no solo la consideración de 

aspectos técnicos relacionados con la resistencia y la durabilidad del concreto, sino también la 

evaluación de su compatibilidad con otros materiales y métodos constructivos utilizados en el 

proyecto. 

 

En resumen, la Fotografía 1 y la Fotografía 2 ofrecen una perspectiva visual del proceso de 

evaluación y aceptación de las tolerancias de asentamiento y tiempo de disposición del concreto en 

obra. En la Fotografía 1, se observa que el ensayo de slump muestra un asentamiento aproximado 

de 155 mm. En la Fotografía 2, se evidencia que el asentamiento solicitado y requerido es de 150 

mm, lo que resulta en una diferencia de 5 mm. Según la normativa NTC 396 mencionada 

previamente, el valor de tolerancia aplicable en este caso es de ±50 mm, debido a que el 

asentamiento es superior a 100 mm. 

 

Al comparar el margen de tolerancia con el valor obtenido en obra, se determina que se cumple 

con los requisitos para otorgar viabilidad técnica al vaciado del concreto, permitiendo así proceder 

con la obra según lo planificado. 
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Fotografía 1  

Análisis de asentamiento y tolerancia en obra 

 

 

En la obra YKK, sede Rionegro, se utilizó concreto con la especificación "C. PLÁSTICO 

4000 PSI TM 1” AIR FIBPO", como se ve en la Fotografía 2, para el vaciado de muros y losas 

del tanque RCI (Fotografía 3). Era esencial emplear un concreto que previniera fisuras y grietas, 

dado que el tanque debía contener un gran volumen de agua y cumplir con las resistencias exigidas. 

 

La especificación "C. PLÁSTICO 4000 PSI TM 1” AIR FIBPO" se refiere a una mezcla de 

concreto plástico con una resistencia a la compresión de 4000 psi, utilizando agregados con un 

tamaño máximo de 1 pulgada para mejorar la trabajabilidad. Esta mezcla incorpora un aditivo 

incorporador de aire y fibras de polipropileno (FIBPO), que son cruciales para aumentar la 

durabilidad y resistencia del concreto. 

 

En el concreto fresco, las fibras de polipropileno (FIBPO) desempeñan un papel 

fundamental en la prevención de fisuras y la mejora de la estabilidad. Los cambios volumétricos 

pueden causar zonas débiles y fisuras debido a que las tensiones exceden la resistencia del concreto 

en determinados momentos. Las fibras sintéticas previenen esta fisuración generando un bloqueo 

mecánico. Además, el soporte interno de las fibras impide la formación de fisuras por asentamiento 
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plástico y reduce la permeabilidad al minimizar la formación de grandes capilares causados por el 

movimiento del agua de exudación hacia la superficie. 

 

En el concreto endurecido, la capacidad de resistir cargas que pueden causar rotura se 

mejora notablemente con el uso de fibras sintéticas. Sin fibras, el concreto tiende a fracturarse y 

fallar al aparecer la primera grieta. Las fibras minimizan el efecto de las fuerzas de rotura, 

manteniendo el concreto fuertemente unido. La resistencia a la abrasión también se incrementa, ya 

que la cantidad de agua de exudación varía menos con fibras sintéticas, lo que mantiene una 

relación agua/material cementante más constante en la superficie. Además, al reducir la fisuración 

plástica, se mejora la resistencia al impacto. El bajo módulo de elasticidad de las fibras sintéticas 

contribuye a la capacidad del concreto para absorber impactos, mejorando así su desempeño 

general. 

 

Fotografía 2  

Detalles técnicos de asentamiento y resistencia de concreto llegado a obra. 
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Fotografía 3  

Vaciado muro y losa tanque RCI 

 

 

Proceso constructivo  

Después de haber realizado el análisis de las tolerancias del asentamiento y del tiempo de 

disposición del concreto al llegar a la obra, se inicia el proceso constructivo. Este es fundamental, 

ya que una correcta ejecución de este proceso determina y garantiza la calidad del elemento 

estructural. El vaciado comienza con el vertimiento del concreto en el elemento estructural. Es 

crucial que el elemento estructural ya haya sido verificado y esté listo para el vaciado, incluyendo 

la posición del elemento, la cuantía y distribución del acero de refuerzo, y su recubrimiento, como 

se muestra en la Fotografía 4, donde se observa una losa de contrapiso con el acero y los porones 

ya ubicados y listos antes de iniciar el vaciado. 

 

Una vez que se ha iniciado el vaciado, es esencial asegurar una distribución homogénea del 

concreto para que ocupe cada espacio del elemento estructural. Para lograr esto, se vacía el concreto 

en diferentes puntos estratégicos y se asigna personal encargado de distribuir el concreto de manera 

uniforme. Este personal utiliza herramientas como palas y rastrillos para mover el concreto y 

asegurarse de que no queden vacíos. Adicionalmente, se utiliza un vibrador de concreto para 
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eliminar las burbujas de aire y asegurar que el concreto se compacte adecuadamente y se adhiera a 

las barras de refuerzo, como se ilustra en la Fotografía 5. 

 

El vibrado del concreto es una etapa crucial del proceso. El vibrador debe ser utilizado de 

manera eficiente para evitar la segregación del agregado y garantizar una mezcla homogénea. Un 

vibrado inadecuado puede resultar en áreas con menor resistencia, lo que comprometería la 

integridad del elemento estructural. 

 

Después del vibrado, se procede al acabado final del concreto. Este paso es fundamental ya 

que proporciona la superficie final del elemento estructural. El acabado debe cumplir con la 

pendiente requerida por el diseño y ser lo más limpio posible, sin hundimientos ni rayones. Este 

procedimiento es delicado y, debido a su importancia y complejidad, es realizado por oficiales con 

experiencia en la ejecución de este proceso, como se muestra en la Fotografía 6. Estos oficiales 

utilizan herramientas específicas como codales y palustres para obtener una superficie lisa y 

uniforme. 

Fotografía 4  

Disposición 1. Del concreto antes del tiempo exigido por normal. 

 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

43 
 

 

 

Fotografía 5 

Distribución 2. Del concreto antes del tiempo exigido por normal. 

 

 

 

Fotografía 6  

Recorrido del concreto antes del tiempo exigido por normal. 
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Acero 

Importancia de la verificación técnica del acero  

La importancia de esta verificación se evidencia en la Figura 4 que ilustra uno de los 

informes entregados junto con las varillas de acero. Es esencial que este informe sea comparado 

con las disposiciones de la norma NTC 2289, ya que esta normativa regula los contenidos máximos 

permitidos para cada parámetro químico, como se detalla en la Figura 5. 

 

Figura 4  

Informe de ensayos químicos de acero por parte del fabricante. 

 

 

Figura 5 

Resultado de ensayos químicos de empresa externa. 

 

 

Además de verificar las propiedades químicas del acero, es crucial considerar una serie de 

aspectos técnicos adicionales relacionados con las varillas de acero. Estos aspectos incluyen, entre 

otros, su resistencia a la tracción y la ductilidad. Como se ve en le Figura 6. Por ejemplo, la 

resistencia a la tracción es vital, ya que indica la capacidad del acero para soportar fuerzas de 

tensión sin romperse. La ductilidad, por otro lado, se refiere a la capacidad del material para 
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deformarse plásticamente antes de fracturarse, lo que es esencial para resistir deformaciones sin 

perder su integridad estructural.  

 

Todos estos aspectos deben ser evaluados de manera integral para garantizar la idoneidad 

del material en la construcción de estructuras seguras y duraderas. En este sentido, es importante 

contar con datos confiables y precisos sobre las propiedades físicas del acero suministrado. Por lo 

tanto, los resultados proporcionados por el proveedor de acero en la Figura 6 son de suma 

importancia. Cada vez que llegaba el acero a obra, se verificaban comparándolos con los datos de 

la Tabla 9, que establece las tolerancias de tracción, fluencia y alargamiento según lo estipulado 

en la norma NTC 2289,  

 

Realizando una revisión más meticulosa, se puede observar en la Figura 6las propiedades 

de dos barras de ¾’’ y una de 3/8’’. Comparando estos datos con la Figura 5, todas cumplen con 

sus propiedades físicas según la NTC 2289, ya que todos los valores están por debajo de los 

máximos permitidos por la norma. Para evaluar las demás propiedades, como la resistencia a la 

tracción, nos remitimos a la Tabla 9, donde se observa que los valores de las tres barras de acero 

están por encima de los 900 MPa, cumpliendo con la norma que exige un mínimo de 690 MPa. 

 

Analizando la fluencia del acero mínima y máxima en la Figura 6, la barra de acero de 

3/8’’ tiene la menor resistencia con 698 MPa, lo cual cumple con el mínimo de 550 MPa establecido 

por la NTC 2289. Sin embargo, en el caso del máximo, la norma menciona un máximo de 675 MPa 

con una tolerancia de 4.5 MPa, donde solo la barra de 3/8’’ entra en el rango. Las dos barras de 

muestra de ¾’’ superan este rango, por lo que se rechazaron. Basado en los ensayos enviados por 

parte del fabricante y según la NTC 2289, se debe informar al fabricante dentro de los cinco días 

hábiles contados a partir de la recepción de las probetas. 

 

Esta comparación permitió una evaluación más precisa del material suministrado y asegurar 

que cumple con los estándares de calidad requeridos para su uso en la construcción. Además, este 

proceso de comparación y análisis también puede revelar posibles desviaciones o inconsistencias 

que necesiten ser abordadas antes de utilizar el acero en la obra, lo que contribuirá a evitar 

problemas futuros y garantizar la integridad estructural de la edificación. 
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Figura 6 

Informe de ensayos físicos de acero por parte del fabricante. 
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Tabla 9 

 Requisitos de tracción NTC 2289:2020. 

 

 

Situaciones  

En el momento de la llegada del acero a la obra, es imperativo solicitar las coladas de acero, 

que constituyen el informe de ensayos físicos y químicos del material proveniente del proveedor. 

En este punto, se debe llevar a cabo una inspección visual para verificar que los diámetros del acero 

coincidan con los solicitados, así como para detectar posibles señales de oxidación, golpes o 

fisuras. Además, es fundamental contrastar los resultados de los ensayos proporcionados por el 

proveedor con los rangos establecidos por la normativa correspondiente. Para facilitar este proceso 

de verificación, se ha creado una tabla resumen conforme a la normativa como se puede ver en la 

Tabla 10. 
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Si el acero cumple con todos los requisitos especificados, se aprueba su uso en la obra. En 

caso contrario, si se identifican desviaciones o inconformidades, el material debe ser devuelto al 

proveedor para su corrección o reemplazo. 

 

Tabla 10 

Lista de verificación para viabilidad técnica del acero. 

Lista de verificación para la viabilidad técnica del acero 

Propiedades Parámetro 
Norma Valor 

parámetro 
Cumple  Mínimo Máximo 

Químicas 

Fe' - -  
 

C - 0,330%  
 

Mn - 1,560%  
 

P - 0,043%  
 

S - 0,053%  
 

SI - 0,550%  
 

Físicas 

Parámetro Grado 420 Grado 550 
Valor 

parámetro 
  

Tracción 550 690  
 

Afluencia 

Max 
420 550  

 

Afluencia 

min 
540 675  

 

Alargamiento Mínimo 200 mm 
Valor 

parámetro 
 

(2,3,4,5,6) 14 12  
 

(7,8,9,10,11) 12 12  
 

(14,18) 10 10  
 

Doblado 
Agrietamiento en el radio 

exterior de la zona doblada 
 

 

 

 

Además de los criterios previamente mencionados, es esencial realizar una serie de ensayos 

adicionales. Entre ellos se encuentra el ensayo de compresión de muretes, que verifica su 

resistencia conforme a la norma NTC 3495. Asimismo, se lleva a cabo el ensayo de anclajes para 

evaluar la resistencia a la tracción según la normativa ASTM-E-488 y el ensayo de volcamiento 
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para determinar la resistencia de los pasamanos basado en la normativa NSR-10 B.4.2.2. Estos 

ensayos se realizaron en la obra YKK sede Rionegro. 

 

Aunque estos ensayos no se centran exclusivamente en la evaluación de las propiedades del 

acero, desempeñan un papel fundamental en garantizar la integridad y el desempeño estructural de 

las edificaciones. El acero, como material estructural primario en numerosas construcciones, es 

crucial para la resistencia y durabilidad de la estructura. Por lo tanto, cualquier evaluación o ensayo 

relacionado con elementos de acero tiene una importancia significativa en el proceso de 

construcción. 

 

Un ejemplo de los ensayos adicionales realizados en obra es el ensayo de anclajes como 

se puede ver en la Fotografía 7 donde se observa el momento en que se realiza el ensayo 

conforme a la norma ASTM-E-488. En la Fotografía 8, se detallan los elementos utilizados en 

este ensayo, que incluyen la Máquina de Ensayo Universal y el Dispositivo de Medición de 

Desplazamiento. 

 

La Máquina de Ensayo Universal es un equipo empleado para aplicar cargas controladas a 

los anclajes instalados en el concreto. Su función es permitir la aplicación tanto de cargas de 

tracción (tensión) como de compresión de manera controlada y medir la resistencia del anclaje 

hasta su fallo. Esta máquina debe tener la capacidad de aplicar cargas con una tasa controlada y 

medir las fuerzas aplicadas con precisión. 

 

El segundo elemento es el Dispositivo de Medición de Desplazamiento, que incluye 

instrumentos como extensómetros y otros sensores de desplazamiento. Su función es medir el 

desplazamiento del anclaje bajo carga, lo cual es esencial para evaluar su comportamiento y 

capacidad de carga. Estos dispositivos deben ser precisos y tener una alta resolución para capturar 

pequeños movimientos durante la prueba. 

 

 Este procedimiento implica la aplicación de una carga inicial equivalente al 5% del límite de 

fluencia del material, lo que corresponde a 1.5KN Posteriormente, se aplican cargas adicionales en 

intervalos de tiempo específicos hasta alcanzar el 95% del límite de fluencia del acero. Aunque 
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estos ensayos no están directamente relacionados con la evaluación de las propiedades del acero 

en sí mismo, son críticos para asegurar la adecuada conexión y funcionamiento de los elementos 

estructurales, lo que a su vez contribuye a la seguridad y estabilidad general de la construcción.  

 

Fotografía 7  

Ensayo de anclajes 

 

 

Fotografía 8  

Elementos y equipos utilizados para el ensayo de anclajes ASTM E-488 
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Columnas 

Importancia del proceso constructivo  

El proceso de construcción de columnas es crucial para garantizar la integridad estructural 

de un edificio. Fárez (2020) destaca la importancia de este proceso para prevenir fallas repentinas. 

De manera similar, Aguiar (2019) enfatiza el papel de las columnas en la mejora de la estabilidad.  

Estos estudios subrayan la necesidad de una cuidadosa construcción y monitoreo de las columnas 

para garantizar la seguridad y estabilidad de un edificio. Rey (2020) enfatiza además la importancia 

de la supervisión y control técnico en los procesos constructivos para garantizar la calidad y 

seguridad del proyecto.  

 

En la obra YKK, sede Rionegro, se adoptaron de manera rigurosa, siguiendo los estándares 

de la normativa NSR-10 para garantizar la viabilidad técnica de las columnas en la obra YKK, se 

siguió un procedimiento estricto antes y después del vaciado, conforme a la normativa presentada 

en la Figura 7 y desglosado en la Tabla 11 Iniciando con el dimensionamiento, la marcación y la 

posición respecto a los ejes, gracias a las cotas topográficas de referencia, ubicadas en lugares con 

poco o nulo movimiento (como hidrantes o postes), fueron esenciales para determinar la posición 

exacta de las columnas. Utilizando hilos o láseres, se midieron las distancias y se establecieron los 

ejes y la posición precisa de las columnas, con una rigurosa verificación de la escuadra. Este 

proceso fue vital para evitar errores y garantizar la alineación correcta de las columnas. 

 

Para el dimensionamiento, conocer los planos y especificaciones técnicas del diseñador fue crucial. 

Las columnas varían en dimensiones y acero, por lo que una marcación precisa es fundamental 

para que el personal, incluidos maestros y oficiales, pueda guiarse correctamente. La precisión en 

la marcación es vital, ya que una mala marcación podría comprometer todo el trabajo previo, 

especialmente porque la presión del concreto puede mover la formaleta. La verificación de la 

marcación antes y después del vaciado fue esencial para asegurar que las columnas mantuvieran 

su posición correcta durante todo el proceso. 

 

Además, se llevó a cabo una revisión exhaustiva del acero. Cada columna puede variar en cuanto 

al tipo y cantidad de acero utilizado. Se verificaron principalmente el diámetro de la barra, la 

ubicación y separación de los estribos, y la posición y longitud del traslape, todo acorde a los planos 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

52 
 

estructurales. La correcta colocación y anclaje del acero es fundamental para la capacidad de carga 

y la estabilidad estructural de las columnas. Este monitoreo constante asegura que las 

especificaciones técnicas se cumplan estrictamente. 

 

El proceso constructivo culminó con el vaciado de concreto, que es determinante, ya que un mal 

procedimiento puede arruinar lo anteriormente ejecutado y generar costos adicionales. Para el 

vaciado, se aseguraron las formaletas y se utilizó mixer y bomba de concreto debido a su facilidad 

y rapidez. Durante el vaciado, se vibró y golpearon las paredes de la formaleta para asegurar que 

el concreto ingresara en todos los espacios. Antes de que el concreto se secara, se corrigió la 

posición y el plomo con un margen de tolerancia de 5 mm, conforme a la normativa presentada en 

Figura 7. La utilización de vibradores para evitar vacíos y asegurar una correcta compactación del 

concreto fue crucial para la integridad de las columnas. 

 

Finalmente, después del vaciado, se esperaron los resultados de los cilindros de concreto para 

confirmar que su resistencia cumplía con los requisitos mínimos del diseñador. En caso de 

cumplimiento, se dio viabilidad técnica al elemento, asegurando así la integridad estructural y la 

durabilidad de las columnas construidas. 

 

Requisitos de la norma 

Para garantizar la viabilidad técnica de elementos estructurales tan críticos como las 

columnas, es imperativo seguir la normativa NSR-10, la cual, en su título C, establece los requisitos 

generales para el concreto estructural. Este apartado especifica que, en ausencia de especificaciones 

elaboradas por el diseñador estructural, y a menos que el supervisor técnico independiente indique 

lo contrario, los encofrados, cimbras y formaletas deben construirse de manera que las superficies 

del concreto terminado cumplan con los límites de tolerancias establecidos en la normativa. 

 

En la obra YKK, sede Rionegro, se siguió rigurosamente la normativa NSR-10, cuya 

implementación se detalla en la Tabla 14 para facilitar y agilizar las revisiones. A pesar del estricto 

control de los límites establecidos, en ocasiones se presentó un desplome de 7 mm o 6 mm, 

superando los 5 mm permitidos por la norma tras el vaciado. En estos casos, se decidió mantener 

la situación, ya que el concreto no permitía su ajuste y había riesgo de que la formaleta se abriera. 
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En otras ocasiones, durante el vaciado, las formaletas se abrieron. Cuando esto ocurre, se 

procede a ajustar y sellar las formaletas para completar y llenar el elemento estructural. Sin 

embargo, al finalizar el proceso constructivo, algunas secciones de las columnas presentan 

dimensiones diferentes a las especificadas en los planos. Para estos casos, tanto como para el 

desplome como la diferencia de dimensiones se consultó con el ingeniero estructural, quien evaluó 

la viabilidad de los elementos. En situaciones donde el concreto no llenó adecuadamente el 

elemento estructural debido a un mal vibrado, fue necesario demoler y repetir el proceso. 

 

Aunque siempre se busca la mayor precisión posible, hay circunstancias que dificultan el 

proceso constructivo. En casos de elementos mal vaciados, se debe demoler y repetir el trabajo. 

Sin embargo, cuando el desvío es cercano al límite de la norma, se evalúa con el ingeniero 

estructural y el diseñador para decidir si el elemento puede considerarse viable. 

 

El presente trabajo se centra en un análisis minucioso de los ítems 1, 3 y 5 de la Tabla C.6.5-

1 de la NSR-10 (Figura 7), ya que estos ítems son críticos para establecer las tolerancias adecuadas 

en las superficies terminadas, especialmente en lo que respecta a las columnas. Estas tolerancias 

juegan un papel crucial en la integridad estructural y la estabilidad de la edificación.  
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Figura 7  

Tolerancia para superficies terminadas NSR-10 Titulo C 

 

 

 

Datos 

A continuación, se presenta un informe correspondiente al Plan de Calidad de Obra 

supervisado por TRIQUEL Ingenieros en la planta YKK Rionegro. En este informe, se detallan las 

actividades relacionadas con la revisión y autorización de la columna F3-3, G3-3, G1-3 y F1-3, 

llevadas a cabo el 3 de noviembre de 2023. El análisis incluye la verificación de la sección de la 

columna y su marcación, la inspección del acero de refuerzo y su cumplimiento con las 

especificaciones de verticalidad, diámetros, cantidad y separación. Asimismo, se revisó el vaciado 

y vibrado del concreto, así como la resistencia de este a través de ensayos a los 28 días. Tabla 11 
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ilustra las actividades de supervisión en el sitio, destacando el proceso de construcción y el 

cumplimiento de los estándares establecidos. 

 

Para asegurar la viabilidad técnica de elementos estructurales tan críticos como las 

columnas, se requiere una revisión exhaustiva que garantice que todos los parámetros estén dentro 

de los rangos de tolerancia establecidos por la norma NSR-10. Además, es fundamental verificar 

que se hayan cumplido todos los requerimientos y recomendaciones establecidos por el diseñador 

estructural. Esta revisión minuciosa recopila información detallada que se resume de manera 

general en la papeleta de solicitud de revisión y autorización, como por ejemplo en la Tabla 11. 

 

En la Tabla 11 se detalla de manera muy general una revisión, evaluación y autorización 

de la viabilidad técnica realizada a 4 columnas específicas (F3-3, G3-3, G1-3 y F1-3). De manera 

concisa pero precisa, se evalúa el cumplimiento o incumplimiento de los aspectos más relevantes 

e importantes del elemento estructural, así como cualquier observación relevante que pueda surgir. 

En primer lugar, se identifica claramente el elemento constructivo revisado, utilizando la 

nomenclatura según los ejes y cotas del proyecto, junto con la fecha de las respectivas revisiones 

además de un registro fotográfico. 

 

En general, se verifica la sección o dimensiones de la columna, la marcación y la 

verificación de ejes, así como la correcta disposición del acero de refuerzo. Esto implica asegurar 

su verticalidad, dobleces adecuados, cantidad y separación de estribos, longitudes de traslapo, 

recubrimientos y limpieza. También se evalúa el adecuado procedimiento y cálculos para el 

vaciado de concreto, y finalmente, se verifica la resistencia del concreto a los 28 días. 

 

 En caso de que el elemento estructural no cumpla con alguno de estos criterios, se realiza 

una observación detallada. Posteriormente, se toma una decisión respecto a la viabilidad técnica 

del elemento, considerando la gravedad de la situación y los estándares de calidad del proyecto. En 

última instancia, si se determina que el elemento no cumple con los requisitos necesarios, se 

procede a su demolición conforme a los protocolos establecidos.  
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Tabla 11  

Solicitud de revisión y autorización de las columnas F3-3, G3-3, G1-3, y F1-3. 

 

 

 

 

 

 

 

PROYECTO:  

No
LOCALIZACIÓN EN 

PLANO

FECHA DE 

REVISION

23

F3-3, G3-3, G1-3, F1-3 1-nov-23

F3-3, G3-3, G1-3, F1-3 3-nov-23

F3-3, G3-3, G1-3, F1-3 3-nov-23

F3-3, G3-3, G1-3, F1-3 1-dic-23

                                                 CONFORME: _______                 NO CONFORME: _____

ING. CALCULISTA SUPERVISOR TÉCNICO           DIRECTOR 

No. VERSION

PLAN DE CALIDAD DE OBRA

Supervisión: TRIQUEL Ingenieria

001

Página 1 de 1

 Planta YKK Rionegro

SOLICITUD DE REVISIÓN Y AUTORIZACIÓN

FECHA DE FUNDIDA: 03/11/2023

DESCRIPCIÓN
CUMPLE ✅  NO 

CUMPLE ✖
OBSERVACIONES

ELEMENTO:  COLUMNA: F3-3, G3-3, G1-3, F1-3 

Seccion de columna y marcacion, verificacion de 

ejes
CUMPLE ✅ 

Acero de refuerzo: cumplir con verticalidad, 

dobleces, cantidad y separacion de estribo, 

longitudes de traslapo, recubrimientos, aseo, etc.

CUMPLE ✅ 

Vaciar el concreto, nivel de vaciado y  vibrado sea 

correcto.
CUMPLE ✅ 

FOTOS

Resistencia del concreto:verificar los  resultados de 

ensayo
Muestra 060  Resistencia a 28 Dias ARGOS 137%CUMPLE ✅ 

RESIDENTE ST
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Situaciones  

Figura 8 ilustra el diagrama de flujo correspondiente al proceso de verificación de la 

viabilidad técnica de las columnas. Este diagrama detalla los pasos a seguir desde el vaciado del 

concreto en la columna y la verificación de las dimensiones. Este enfoque sistemático asegura la 

viabilidad estructural del elemento. 

 

Figura 8  

Posibles situaciones de la viabilidad técnica de las columnas. 

 

 

Tolerancias 

El acero utilizado en las columnas cumple un rol crítico en el aseguramiento de la integridad 

y seguridad de la estructura. El acero estructural proporciona la resistencia necesaria para soportar 

las cargas verticales y horizontales que actúan sobre las columnas, garantizando así la estabilidad 

del edificio.  

 

La Norma NSR-10 proporciona especificaciones precisas respecto al tipo de acero a 

emplear, así como los procedimientos de diseño que deben ser seguidos para asegurar su correcto 

rendimiento. Además, no se debe subestimar la importancia de un óptimo proceso constructivo y 

ejecución en la obra. Desde la preparación inicial del terreno hasta el ensamblaje final de las 

columnas, cada fase del proceso requiere de precisión y minuciosidad. Esto implica asegurar la 

colocación correcta y el anclaje adecuado del acero de refuerzo dentro de las columnas, aspecto 

crítico cuya revisión detallada es esencial. 
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Con este fin, se ha desarrollado una lista de verificación, la cual se presenta en la Tabla 12 

que facilita la revisión exhaustiva del acero de refuerzo. Es fundamental realizar esta revisión con 

atención y rigurosidad, ya que cualquier defecto o irregularidad detectada debe ser corregido antes 

de proceder con la siguiente etapa del proceso constructivo. Es importante destacar que, en caso de 

que pase un período de tiempo considerable desde la última revisión, se debe repetir la inspección 

antes de proceder con la colocación de la formaleta. Esto garantiza la integridad y calidad de las 

columnas, así como la seguridad estructural del edificio en construcción. 

 

En la Fotografía 9 se logra observar la verificación del acero de refuerzo de una de las columnas 

del proyecto, en la cual se logra apreciar el refuerzo longitudinal y el refuerzo a cortante. Es crucial 

verificar la separación, dimensiones, diámetros y longitudes de ambos tipos de refuerzo, tal como 

se detalla en los planos proporcionados por el ingeniero estructural. 

 

Fotografía 9  

Revisión de acero de columna 
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Tabla 12  

Lista de verificación de acero para columnas. 

 

 

Un proceso constructivo deficiente puede acarrear una serie de problemas, tales como la 

falta de adherencia entre el acero y el concreto, la presencia de fisuras o defectos en las columnas, 

e incluso el colapso estructural en situaciones extremas. Por consiguiente, resulta imperativo que 

los profesionales involucrados en la construcción de columnas sigan rigurosamente las 

especificaciones y procedimientos establecidos en la normativa, así como las mejores prácticas de 

la industria, con el fin de asegurar la seguridad y durabilidad de las estructuras construidas. 

 

Dada la importancia de los procesos constructivos, se ha desarrollado una lista de 

verificación para la viabilidad técnica de las columnas. Esta lista facilita la revisión al contener los 

parámetros necesarios tanto para una revisión exhaustiva del diseño como para asegurar el 

cumplimiento normativo. Es fundamental destacar que los parámetros de diseño son específicos 

para cada elemento y deben ser incluidos por el profesional encargado en cada revisión, Además, 

es importante señalar que cada revisión debe ser respaldada por un registro fotográfico, tal como 

se ilustra en las figuras: Fotografía 10, Fotografía 11 y Fotografía 12. 

  

La lista de verificación técnica de las columnas se ha dividido en dos partes: antes y después 

del vaciado, debido a que en cada una de estas etapas se presentan diferentes factores que 

condicionan la viabilidad técnica. En la Tabla 13  se recopila la lista de verificación técnica de las 

columnas para antes del vaciado, donde los factores de diseño predominan. En esta etapa, se deben 

revisar minuciosamente todos los aspectos nombrados en la lista para asegurar que cumplan con el 

SI        NO N.A   SI      NO N.A

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □

□     □ □  □  □ □
VoBo STI/Interventoría:

FECHA

Limpieza de refuerzo

Segunda Revision

Cumple / No Cumple FECHA

R
E

F
U

E
R

Z
O

Espaciamiento de refuerzo

Cantidad de refuerzo

Traslapos y ganchos

Arranque otros elementos

ELEMENTOS DE REVISIÓN
Elemento de 

Revisión
Parámetros de diseño 

Revision

Cumple / No Cumple

Anclajes

Conectores o empalmes mecánicos

Recubrimiento de concreto

VoBo STI/Interventoría:
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diseño especificado. Es crucial dejar constancia de la revisión mediante firma para validar la 

información recopilada y evitar posibles falsificaciones que podrían acarrear problemas legales, 

dada la importancia de este elemento estructural. Además, se debe incluir la fecha para llevar un 

registro cronológico adecuado. 

 

Para después del vaciado, se ha elaborado una lista de verificación técnica, como se muestra 

en la Tabla 14. En esta etapa, se deben tener en cuenta las tolerancias descritas en la norma NSR-

10 del título C, que establecen la aceptación del elemento estructural en relación con la desviación 

respecto a los parámetros de diseño. Destacan tres elementos de revisión clave: dimensionamiento, 

posicionamiento respecto a los ejes y plomo o verticalidad, ya que en esta etapa el elemento 

estructural adquiere su forma final.  

 

Fotografía 10  

Revisión de plomos en columnas 
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Fotografía 11 

 Encofrado de columnas 

 

 

Tabla 13 

 Lista de verificación para viabilidad técnica de columnas antes del vaciado. 

                      

  

ELEMENTOS DE REVISIÓN 

Elemento 

de 

Revisión 

Parámetros 

de Diseño 

Inspección  

Cumple / No 

Cumple 
FECHA 

  

    

  SI        NO N. A   

  

A
n

te
s 

d
el

 v
a

ci
a

d
o

 

Chequeo formaletería     □   □ □     

  
Chequeo de 

dimensiones 
    □   □ □     

  Chequeo de ejes     □   □ □     

  Nivel de vaciado     □   □ □     

  Chequeo de plomos     □   □ □     

  VoBo STI/Interventoría:   

  
OBSERVACIONES: 
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Tabla 14  

Lista de verificación para viabilidad técnica de las columnas después del vaciado 

 

 

En la obra YKK sede Rionegro, se realizaron vigas de cimentación no monolíticas, como 

se muestra en la Fotografía 12.  Esta decisión se tomó debido a la logística de la obra, que permitía 

avanzar en secciones sin necesidad de tener armado todo el acero de las vigas de cimentación, 

permitiendo así el avance de obra en diferentes tramos simultáneamente. 

 

Las vigas de cimentación monolíticas aseguran la continuidad estructural, crucial para la 

distribución de cargas y la resistencia a fuerzas sísmicas. Según el Título C de la NSR-10, esta 

continuidad es fundamental para evitar puntos débiles y concentraciones de tensiones que podrían 

comprometer la integridad de la estructura. Además, el desempeño sísmico de las edificaciones se 

ve favorecido por ser monolíticas, ya que las juntas frías, que pueden formarse en construcciones 

no monolíticas, actúan como planos de debilidad, comprometiendo la integridad estructural durante 

un sismo y sirviendo como puntos de entrada de humedad y agentes corrosivos. Esto es crucial 

para mantener la durabilidad de la estructura a lo largo del tiempo y evitar el deterioro prematuro 

de los elementos estructurales. 

 

La normativa NSR-10 permite cierta flexibilidad en condiciones donde la construcción monolítica 

no es práctica, siempre y cuando se sigan las recomendaciones técnicas para tratar las juntas frías 

  SI      NO N.A

 □  □ □
Menos Mas

10mm 15mm  □    □ □

 □    □ □

 □    □ □

 □    □ □

 □  □ □

 □    □ □

 □    □ □

 □    □ □

 □    □ □

 □  □ □N/A

Parametro 

Parametro 

Variacion en lineas 

rectas de la planta a 

partir de posiciones 

establecidas en planos

N/A

N/A

Maximo para la longitud total

5mm

15mm

Chequeo de plomos

Para esquinas espuestas 

en columnas

Por cada 2m de longitud 

5mm

Maximo para la longitud total

25mm

Superficies de columnas

Parametro 

Parametro 

Por cada 5m de longitud 

Parametro 

Parametro 

Maximo para la longitud total

25mm

Parametro 

En vanos 

15mm

Chequeo de ejes
Por cada 5m de longitud

10mm

Variacion de 

Dimensiones

Tolerancias NSR-10

Parametro 

Elementos de 

revision 

VoBo STI/Interventoría:

OBSERVACIONES:

Chequeo de dimensiones

D
es

p
u

es
 d

el
 v

a
ci

a
d

o

Chequeo formaletería

Nivel de vaciado

Vibrado

ELEMENTOS DE REVISIÓN
Parámetros de 

Diseño

Inspección 

Cumple / No Cumple FECHA
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y asegurar la integridad estructural. Basados en la normativa colombiana NSR-10, las vigas de 

cimentación deben ser preferiblemente monolíticas para asegurar la continuidad estructural y el 

buen desempeño sísmico. Sin embargo, en situaciones donde el vaciado monolítico no es posible, 

la normativa permite vaciados no monolíticos siempre y cuando se preste especial atención al 

control de calidad. Es esencial que las superficies del concreto existente estén adecuadamente 

preparadas, lo cual incluye una limpieza exhaustiva y la creación de una textura rugosa para 

mejorar la adherencia. Además, se deben utilizar agentes de unión adecuados según lo determine 

el ingeniero estructural para garantizar que la continuidad estructural no se vea comprometida. Es 

crucial seguir las especificaciones de la NSR-10 para garantizar la seguridad y durabilidad de la 

estructura. 

 

Fotografía 12  

Desencofrado de columnas 
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6. Conclusiones 

 

El desarrollo de una metodología de verificación para evaluar la viabilidad técnica de procesos 

constructivos en la obra YKK ha demostrado ser crucial para garantizar la integridad y seguridad 

de la estructura. Esta metodología se basa en aspectos técnicos y también facilita el cumplimiento 

normativo. 

 

La metodología propuesta abarca siete etapas clave que van desde la revisión bibliográfica hasta la 

propuesta de acciones correctivas. Este enfoque integral asegura que se consideren todos los 

aspectos relevantes durante el proceso constructivo, lo que conduce a una toma de decisiones más 

informada de los procesos desde el inicio hasta la conclusión del proyecto. 

 

La caracterización de las tolerancias máximas y mínimas de los parámetros analizados en los 

procesos constructivos clave proporciona una base sólida para la toma de decisiones. Esta 

información es esencial para establecer estándares de calidad y para identificar áreas de mejora en 

los procesos constructivos. 

 

La metodología desarrollada no solo es aplicable a la obra YKK, sino que también puede servir 

como referencia para proyectos futuros en el campo de la ingeniería civil. Su adaptabilidad y 

robustez la convierten en una herramienta valiosa para mejorar la calidad y la eficacia de los 

procesos constructivos en una variedad de contextos. 

 

La correcta ejecución del proceso constructivo, desde la preparación del elemento estructural hasta 

el acabado final, es fundamental para garantizar la calidad y durabilidad de la estructura. Cada 

etapa debe ser realizada con precisión y cuidado, siguiendo los procedimientos adecuados y 

utilizando el equipo y personal calificados. 
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ANEXO A: INFORME DE LAS PRUEBAS DE ESTAQUEIDAD  

 
 SEMANA DEL 7 AL 13 DE OCTUBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 13 de octubre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 7 al 13 de octubre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

Prueba de estanqueidad   

Se realizo prueba de estanqueidad para la tubería de aguas residuales entre los ejes A-D 

y 10-11. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografía 13:  

Prueba de estanqueidad de aguas residuales entre los ejes A-D y 10-11 
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Ensayo Proctor  

 

El ensayo no se pudo llevar a cabo debido a la alta humedad en el terreno, generada por 

las lluvias en la semana. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 69 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

13/10/2023.  

La muestra 032 que corresponde al vaciado de Muro tanque eje F (6-8) a 28 días, obtuvo 

un resultado de 75.7%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 030 que corresponde al vaciado de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6) 

a 28 días, obtuvo un resultado de 80.9%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura. 

Fotografía 14:  

ensayo de Proctor 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

70 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

71 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

72 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

73 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

74 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

75 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

76 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

77 
 

MUESTRA 035 

 

MUESTRA 036 
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MUESTRA 039 

 

 

 
 
 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de entrepiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 en la 

zona entre los ejes 1 y 2. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de columna se verifica nivel, instalación de 

acero, cuantías de acero, separación de estribos, longitud de ganchos, ubicación 

respecto a los ejes y plomo, 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de contrapiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
No se acepta los acabados del acceso principal ya que se evidencia resanes en 
mal estado, no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
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Registro Fotográfico:  
 
 

 
 
 
 
 

 
                   
                                                                     
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Fotografía 15  

Llenos eje G y patio central 

Fotografía 16  

avance estructura de cubierta cubierta del eje 7 al 10 
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Fotografía 17  

vaciado losa de contrapiso almacén de limalla 
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 SEMANA DEL 21 AL 27 DE OCTUBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 27 de octubre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 21 al 27 de octubre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

 

 

PRUEBA DE ESTANQUEIDAD  

 

Se realizo prueba de estanqueidad para la tubería de aguas residuales entre los ejes F-G y 

8-7. 

 

Fotografía 18  

Prueba de estanqueidad entre ejes F-G y 8-7 
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CONTROL DE ASENTAMIENTO 

 

Se realizo control de asentamiento con topografía. Se le informo al ingeniero estructural 

los asentamientos que se vienen presentando en obra los cuales se ven representados en 

el siguiente gráfico. El ingeniero estructural indico que se debe hacer seguimiento que 

consiste en dividir la longitud entre ejes por 500 y asegurar que la diferencia entre dos 

elementos colindantes no exceda esta medida. 

 

 

 

Figura 9  

Control de asentamientos 27 de octubre de 2023 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 75 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

27/10/2023.  

La muestra 032 que corresponde al vaciado de Muro tanque eje F (6-8) a 28 días, obtuvo 

un resultado de 75.7%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 030 que corresponde al vaciado de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6) 

a 28 días, obtuvo un resultado de 80.9%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 040 que corresponde al vaciado de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) a 

28 días, obtuvo un resultado de 93.2%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 047 

 

MUESTRA 054 
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MUESTRA 055 

 

 

 

 
 
 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de contrapiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
 
Se observa un deterioro en la pintura de la tubería RCI. 
 
Para las tejas traslúcidas de la cobertura, se deberá instalar una malla que pueda 
soportar a una persona en caso de un incidente, ya que las tejas traslúcidas no 
tienen la capacidad de soportar el peso de una persona. 
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Registro Fotográfico:  
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

                   
                                                                    
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fotografía 19  

Avance de obra del 21 al 27 de octubre 
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Fotografía 20  

vaciado de dovelas muro escalera de emergencia tercer nivel 

 
 

 
 
 
Fotografía 21  

Instalación de tubería RCI entre el 21 y 27 de octubre de 2023 
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 SEMANA DEL 18 AL 24 DE NOVIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 24 de noviembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 18 al 24 de noviembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

INSPECCIÓN DE CONEXIONES METÁLICAS 

Se realiza segunda visita de JOINT AND WELDING inspeccionando la soldadura de las 

conexiones metálicas de la cubierta y el entramado de suspensión. Se encuentra el cordón 

de soldadura no conforme ubicado entre diagonal y columna, cuerda superior de la 

cercha 5 (eje 5 y F), ya que presenta indicaciones de porosidad abiertas a la superficie que 

son rechazables por los códigos. 

Tabla 15  

Detalle de elementos de soldadura inspeccionados 
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Fotografía 22  

Registro fotográfico de ensayo de soldadura 
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Tabla 16 Observaciones de ensayo de soldadura 
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Fotografía 23  

Registro fotográfico cordón de soldadura 
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PRUEBA DE ESTANQUEIDAD  

Se realiza prueba de estanqueidad para la tubería de aguas residuales ubicada en la parte 

exterior del eje G entre 7 y 11. A las 19 horas de iniciar la prueba se evidencia un descenso 

en el nivel del agua de aproximadamente 40cm. Se solicito revisión de la tubería para 

posteriormente repetir la prueba. Se espera resultados de la prueba 

 

 

Fotografía 24  

Prueba de estanqueidad eje G entre 7 y 11 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 89 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

24/11/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 037 que corresponde al vaciado 

Viga eje 3 (D+2/3) N10.15, Viga eje 11(E-F) N3.10 escalas tramo 0.0, eje 8 muro ascensor 

N3.10, Presento un resultado de 108.3% de lo esperado.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 038 que corresponde a Losa 

fondo Tanque B-D, 10-13, Presento un resultado de 102.5% de lo esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 054 
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MUESTRA 055 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se presentan retrasos en los trabajos de resane en la obra y hay zonas a doble 
altura que aún no han sido atendidas. 
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Registro Fotográfico:  
 

Fotografía 25  

Avance de obra 24 de noviembre 
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Fotografía 26  

Instalación tubería de presión 24 de noviembre de 2023 
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 SEMANA DEL 25 NOVIEMBRE AL 1 DE DICIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 1 de diciembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 25 de noviembre al 1 de diciembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE ESTANQUEIDAD  

Se realiza nuevamente prueba de estanqueidad para la tubería de aguas residuales 

ubicada en la parte exterior del eje G entre 7 y 11. Después de 24 horas, se aprueba.  

 

Fotografía 27  

Prueba de estanqueidad eje G entre 7 y 11 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 89 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

01/12/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 037 que corresponde al vaciado 

Viga eje 3 (D+2/3) N10.15, Viga eje 11(E-F) N3.10 escalas tramo 0.0, eje 8 muro ascensor 

N3.10, Presento un resultado de 108.3% de lo esperado.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 038 que corresponde a Losa 

fondo Tanque B-D, 10-13, Presento un resultado de 102.5% de lo esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 

La muestra 057 que corresponde al vaciado de Ajuste Viga de fundacion eje 11 (A-G), a 
28 días, obtuvo un resultado de 97.5%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 
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MUESTRA 056 

 

 

 

MUESTRA 057 
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MUESTRA 058 
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MUESTRA 059 

 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 
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• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de entrepiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realiza revisión de liberación aletas del tanque RCI, se verifica, cuantía de acero, 

ubicación de acero, recubrimiento, nivel y recorrido. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se presentan retrasos en los trabajos de resane en la obra y hay zonas a doble 
altura que aún no han sido atendidas. 
 
Se evidencia un mal acabado en las aletas del tanque RCI, presenta grietas y 
formas irregulares, debido a un mal recorrido al momento del vaciado.  

 
 
Registro Fotográfico:  
 

 

                                                                    

Fotografía 28  

Avance estructura de cubierta 1 de diciembre de 2023 
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Fotografía 29  

Tablero eléctrico subestación 

 
 

Fotografía 30  

Acero y vaciado de aletas tanque 1 de diciembre de 2023 
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 SEMANA DEL 09 AL 15 DE DICIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 15 de diciembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 09 al 15 de diciembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

ENSAYO DE PLACA DE CARGA 

Se llevó a cabo ensayo de placa de carga. Se esperan resultados. 

 

Fotografía 31 

 Ensayo placa de carga 15 de diciembre de 2023 
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DOSIFICACION DE MORTERO 

En la reunión con el ingeniero estructural Leonardo Herrera, se modificaron las 

especificaciones del mortero en las zonas de 7 a 9 cm de espesor, comprendidas entre los 

ejes 11 al 7, por unas resistencias de 12.5 MPa.  

 

Fotografía 32  

Dosificación del mortero 15 de diciembre de 2023 

 

 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 93 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 15/12/2023. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al 

vaciado de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En 

los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  
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Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 065 

 

 

 

 

 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero, tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al corte de las barras 
ya llegaron. Los resultados de la muestra para un segundo control de calidad 
llegaron y se muestran a continuación. Durante esta semana llego acero de ½’’ 
(N4) para la losa de contrapiso de los baños, escaleras y losa tanque con sus 
respectivas coladas de acero. 
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           Acero1’’ 
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  ACERO ¾’’ 
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   ACERO 5/8’’ 
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ACERO 3/8’’ 
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ACERO ½’’ 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza revisión de liberación de losa de entrepiso, se verifica, cuantía de acero, 

ubicación de acero y recubrimiento. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza revisión de liberación de acero de viguetas de la tapa del tanque RCI, se 

verifica ubicación, cuantía de acero, estribos y longitud de traslapos.   

• Se realiza revisión de liberación de losa de contrapiso, se verifica, cuantía de 

acero, ubicación de acero y recubrimiento. 

 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resane en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
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Registro Fotográfico:  
 

 

Fotografía 33  

losa de contrapiso cuarto de almacén de cartón 
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Fotografía 34  

Avance de obra 15 de diciembre 2023 
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 SEMANA DEL 16 AL 22 DE DICIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 22 de diciembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 16 al 22 de diciembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE ESTANQUEIDAD 

 

Se realizo prueba de estanqueidad para la tubería de desagües en la parte exterior del eje 

11 entre D al G, después de 24 horas de haber transcurrido la prueba. Se da aprobación. 

 

Fotografía 35  

Prueba de estanqueidad eje 11 entre D-G 
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ENSAYO DE PLACA DE CARGA 

Llego los resultados del ensayo de placa de carga. Se muestran a continuación. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 95 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 22/12/2023. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al 

vaciado de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En 

los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 067 
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MUESTRA 068 

 

 

 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero, tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al corte de las barras 
ya llegaron. Los resultados de la muestra para un segundo control de calidad ya 
llegaron. Durante esta semana no llego acero. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 en la 

zona entre los ejes 10-11 y B-C. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

 

 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resane en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
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Registro Fotográfico:  

 
 

Fotografía 36  

Conexión tubería de desagüe al MH 
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Fotografía 37  

Avance de obra 22 de diciembre 
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Fotografía 38  

Adecuación subestación 
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ANEXO B: INFORME PRUEBAS DE PRESION HIDROSTÁTICA 

 
 SEMANA DEL 28 DE OCTUBRE AL 3 DE NOVIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 3 de noviembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 28 al 3 de noviembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

 

CONTROL DE NIVELES 

 

La constructora presenta un control de niveles de la losa 6.43 y se espera conclusiones 

para definir valores de los morteros a utilizar. 

 

PRUEBA DE SOLDADURA  

 

Se realizo prueba de soldadura por Joint and Welding ingenieros s.a.s entre los ejes 6-4 y 

A-G en la cubierta de estructura metálica. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

 Actualmente se han recibido 77 resultados de ensayos de cilindros por parte de SGS 

Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

03/11/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), obtuvo un resultado de 75.7 Presento un resultado de 83.2% 

de lo esperado. En los resultados de argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

La muestra 040 que corresponde al vaciado de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) a 

28 días, obtuvo un resultado de 93.2%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 049 
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MUESTRA 050 

 

 

MUESTRA 030 
 

 
 
 
 
MUESTRA 032 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
 
 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 
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• Se realiza las revisiones de liberación de losa de contrapiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de entrepiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realiza las revisiones de liberación de Viga aérea se verifica nivel, ubicación 

respecto a los ejes, dimensiones de la viga, cuantía de acero, estribos, bastones 

longitud de canchos, revisión de formaleta y plomos. 

• Se realiza las revisiones de liberación de columna se verifica nivel, instalación de 

acero, cuantías de acero, separación de estribos, longitud de ganchos, ubicación 

respecto a los ejes y plomo, 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
 
La losa del nivel 6.43 entre los ejes 4 y 7 se evidencia hormigueo y aplastamiento 
de nervios, reducción de sección en las vigas por desplazamiento del poron. 
 
Durante el vaciado de la losa en el nivel 6.43, entre los ejes 7 y 1, se evidencia un 
desplazamiento en el borde de la losa en el eje 1. Este desplazamiento se debe a 
la separación de las tricapas, ocasionada por un mal apuntalamiento de los gatos. 
La presión ejercida por el concreto durante el vaciado provocó la separación de 
las tricapas. 
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Registro Fotográfico:  
 
 

Fotografía 39  

Avance de obra 30 de octubre de 2023 
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Fotografía 40  

vaciado de vigueta eje 11 

 
 
 
Fotografía 41  

Encofrado de columna G1, F1 tercer nivel 
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Fotografía 42  

vaciado losa escaleras de emergencia nivel 3 
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 SEMANA DEL 13 AL 19 DE ENERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 19 de enero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 13 al 19 de enero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE ESTANQUEIDAD  

Se realiza prueba de estanqueidad en las tuberías hidrosanitarias de los baños ubicados 

entre los ejes F-G y 6-7, así como en las tuberías hidrosanitarias de agua lluvias y residuales 

en el costado exterior del eje 1. Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se 

aprueba. 

 

Fotografía 43  

Prueba de estanqueidad eje F-G y 6-7 
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CONTROL DE ASENTAMIENTOS  

Se realizo control de asentamientos por parte de la constructora, se espera resultados. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 98 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 19/01/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de losa de piso industrial, se chequea 

niveles de la losa, recorrido, y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.43 en 

el eje E entre 1 y 3. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, profundidad 

de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus respectivos 

traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 hiladas, 

dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y plomada. 

• Se realiza liberación del acero de las escaleras de la entrada principal segundo 

tramo entre los ejes F-G y 7-8, se verifica cuantía de acero, nivel, ubicación del 

acero y recubrimiento.  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer y tercer nivel. 
 
En la obra se siguen presentando problemas con el manejo de los niveles. 
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Registro Fotográfico:  
 

 
 

Fotografía 44  

Fachada principal 

 
 
 
Fotografía 45  

Avances de obra 20 de enero 
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 SEMANA DEL 13 AL 19 DE ENERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 19 de enero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 13 al 19 de enero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE ESTANQUEIDAD  

Se realiza prueba de estanqueidad en las tuberías hidrosanitarias de los baños ubicados 

entre los ejes F-G y 6-7, así como en las tuberías hidrosanitarias de agua lluvias y residuales 

en el costado exterior del eje 1. Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se 

aprueba. 
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Fotografía 46  

Prueba de estanqueidad F-G y 6-7 
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CONTROL DE ASENTAMIENTOS  

Se realizo control de asentamientos por parte de la constructora, se espera resultados. 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 101 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 19/01/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 67 

 

 

MUESTRA 68 
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MUESTRA 69 

 

 

MUESTRA 70 
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MUESTRA 71 

 

 

• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de losa de piso industrial, se chequea 

niveles de la losa, recorrido, y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.43 en 

el eje E entre 1 y 3. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, profundidad 

de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus respectivos 

traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 hiladas, 

dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y plomada. 

• Se realiza liberación del acero de las escaleras de la entrada principal segundo 

tramo entre los ejes F-G y 7-8, se verifica cuantía de acero, nivel, ubicación del 

acero y recubrimiento.  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer nivel y oficinas. 
 
En la obra se siguen presentando problemas con el manejo de los niveles. 
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 SEMANA DEL 20 AL 26 DE ENERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 26 de enero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 20 al 26 de enero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESION  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños ubicados en el 

nivel 6,43 entre los ejes F-G y 1-2, Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, 

se aprueba. 

 

Fotografía 47  

Prueba de presión hidrosanitaria para baños nivel 3 entre los ejes F-G y 1-2 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 101 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 26/01/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 65 

 

MUESTRA 66 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de losa de piso industrial, se chequea 

niveles de la losa, recorrido, y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.43 

entre el eje 1 y 3, nivel 0.0 entre los ejes F-G y 7-9, y entre los ejes A-B y 10-11. Se 

verifica la distancia de las dovelas y vaciado, profundidad de anclaje y 

procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus respectivos traslapos, los 

distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 hiladas, dosificación del 

mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y plomada. 

• Se realiza liberación de las escaleras entre los ejes D-E y 1-2, se verifica cuantía de 

acero, nivel, ubicación del acero, tamaño de huellas, contrahuellas, alma, nivel de 

inicio, nivel de llegada, recubrimiento, recorrido y acabado final.  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer nivel y oficinas. 
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Registro Fotográfico:  
 
 

Fotografía 48  

Avance de obra 25 y 26 de enero de 2024 
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Fotografía 49  

Mampostería primer nivel baños enfermería 
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Fotografía 50  

Escaleras eje D-E y 1-2 

  
 
 
 

Fotografía 51  

Revisión de enchape tercer nivel 
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 SEMANA DEL 27 DE ENERO AL 2 DE FEBRERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 2 de febrero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 27 de enero al 2 de febrero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESION  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños de mujeres y 

hombres, cuarto de aseo, cafetín y cuarto de baño de gerencia en el nivel 6,43, Después 

de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 52  

Prueba de presión baños mujeres y hombres tercer nivel 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 103 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 2/02/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 64 

 

MUESTRA 69 
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MUESTRA 72 

 

MUESTRA 73 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación de acometida de red de media 

tensión, conectividad principal de redes de subestación, pintura de demarcación 

en subestación, reformas y reubicación de puestos de trabajo de piso 3, 

luminarias en auditorio y piso industrial, rutas de canastilla del pórtico, instalación 

de tuberías en muros para tomas eléctrico y datos. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de losa de piso industrial, se chequea niveles de la losa, 

y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 entre 

los ejes 1 al 7 y D al G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer nivel y oficinas. 
 
La fachada del eje 3 se evidencia burbujas de aire en los paneles. 
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Los paneles de la fachada del eje 10 no quedaron a plomo, ya que en el 
momento de la instalación no se verificaron la medida del talón ni la longitud del 
elemento de remate. 
 
Se evidencia fisuras en la losa industrial del tanque RCI. 
 
En la revisión de la estructura liviana, se evidencia la falta de estructura en el 
enrace de la estructura liviana contra la teja de cubierta. 
 

 
 
Registro Fotográfico:  
 
 

Fotografía 53  

Avance de obra 2 de febrero de 2024 
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Fotografía 54  

Instalación paneles de dry wall 

 
 
 
 

Fotografía 55  

Fisuras losa de piso industrial 
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Fotografía 56 

Estación de control subestación 
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 SEMANA DEL 3 AL 9 DE FEBRERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 9 de febrero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 3 al 9 de febrero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESION  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños de mujeres y 

duchas del primer piso en el nivel 0.0 entre los ejes 1-3 y D-F, Después de pasar 24 horas 

desde el inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 57  

ensayo de presión primer nivel entre 1-3 y D-F 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 103 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 9/02/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 70 

 

MUESTRA 71 

 

 

• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
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de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación de acometida para tableros, 

luminarias cubiertas con pruebas de funcionamiento, montaje de iluminación 

tercer nivel en auditorio y oficinas, red de datos, gabinete ML de distribución de 

energía para luminaria cubierta en el patio central, montaje de cerramiento aun 

85% de canastillas del pórtico, 

• Se realiza las revisiones de empalmes de aguas lluvia en terrazas y jardineras e 

instalación de tubería de presión en baños de hombres, mujeres, duchas del 

personal de producción y tubería de abastos en baños conductores en el primer 

nivel.   

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de losa de piso industrial, se chequea niveles de la losa, 

y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 entre 

los ejes 1 al 3 y D al F y entre los ejes 6-7 y F-G. Se verifica la distancia de las 

dovelas y vaciado, profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y 

diámetro con sus respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las 

columnas, grafil cada 3 hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor 

de morteros y plomada. 
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CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer nivel y oficinas. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones y burbujas de aire en los paneles. 
 
Se ha solicitado por parte de interventoría reiteradas veces la dilatación de los 
muros livianos. 
 
Se evidencian fisuras a lo largo de toda la losa del tanque RCI; Se consulto con el 
ingeniero Leonardo Herrera (diseñador estructural) al momento de vaciar la losa, 
la posibilidad de hacer juntas de dilatación para controlar la fisuras y 
agrietamiento por los cambios térmicos. No fue aprobado. 

 
 
 
Registro Fotográfico:  

 
Fotografía 58  

canaleta anden 
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Fotografía 59  

Avance fachada al 10 de febrero de 2024 
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Fotografía 60  

Avance de obra al 10 de febrero de 2024 
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ANEXO C: INFORME PRUEBAS DE MAMPOSTERIA 

 
 SEMANA DEL 19 DE JULIO AL 25 DE AGOSTO DE 2023                                                
 
Rionegro, 25 de agosto de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 19 al 25 de agosto 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

Tanque RCI y zapatas eje F y G. 

intervención tanque RCI  

Durante esta semana el sábado 19 de agosto se realizó el vaciado de ciclópeo en G1, G3 

y G4, el lunes 21 de agosto se instaló el acero de las zapatas, el martes se vaciaron las 

zapatas. 

El miércoles 23 de agosto se instala el acero de la losa del tramo 4 (T4) entre A-D y entre 

8-9 referente a la siguiente imagen, el jueves se vacío concreto de esta franja de losa. 

El viernes 25 de agosto se instalan acero de pedestales en G1, G3 y G4. 

 

Figura 10  

Plano ejes tanque RCI 
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DEVOLUCION DE CONTEINER   

Se realizan devoluciones de dos conteiner. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografía 62  

Devolución de conteiner 

Fotografía 61  

Avance tanque RCI al 25 de agosto 
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REEMPLAZOS PARA EL MEJORAMIENTO DEL SUELO  

Se da aclaración de las unidades de PCI las cuales son fuerza por metro lineal. Estas 

unidades son las que solicita el contratista para la liberación de la instalación del piso 

industrializado y la realización de Proctor para a las capas de limo y base del reemplazo. 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

• Concreto: Actualmente se han recibido 50 resultados de ensayos de cilindros por 
parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 
11/4/2023 y el día 25/08/2023.  

 
Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra Z13 que corresponde al vaciado 
de la zapata D9, presento un resultado del 91.3% del esperado.  
 
Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 006 que corresponde al vaciado 
de la viga del eje A entre 1 y 9 y la columna E1 del nivel 3.10, presento un resultado del 
98.1% del esperado. 
 
La muestra 011 que corresponde al vaciado de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, 
F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E, (F-G) a 28 días, obtuvo un resultado de 79.6%. Se espera 
resultados de testigos a 56 días. 
 
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 
 
A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 
fecha de rotura: 
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MUESTRA 006 
 

 
 
 
MUESTRA  018 
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MUESTRA 019 
 

 
 
 
 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana llego acero para el refuerzo adicional del 
tanque RCI con su respectivo certificado de coladas de aceros por parte de Ternium. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la subestación 
y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el eje A entre 6-8 

y 10-11 en el nivel 0.0 y en el eje A entre 4-5 en el nivel 3.10. se verifica la 

distancia de las dovelas y vaciado, profundidad de anclaje y procedimiento, 

cantidad acero y diámetro con sus respectivos traslapos, los distanciamientos 

laterales con las columnas, grafil cada 3 hiladas, dosificación del mortero tipo M 

17.5 MPa, nivel y plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realizaron las revisiones de liberación de las Zapatas G1, G3 y G4 se revisan 

ejes, cuantía de acero, niveles, ubicación del acero y dimensiones para le vaciado 

de los ciclópeos y de las zapatas. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de los pedestales G1, G3 y G4, se 

verifican ubicación respecto a los ejes, niveles, plomada, cuantías de acero, 

separación de estribos y ubicación de ganchos. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos elementos 
no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están entonando de manera 
que se mimeticen con el concreto existente. 
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Registro Fotográfico:  
 
  
            
                   
 
                                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fotografía 63  

Avance de obra al 25 de agosto de 2023 
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 SEMANA DEL 26 DE AGOSTO AL 01 DE SEPTIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 01 de septiembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 26 de agosto al 01 de septiembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

Tanque RCI y zapatas eje F y G. 

intervención tanque RCI  

De acuerdo con las indicaciones del ingeniero Leonardo de volver al planteamiento inicial 

que consiste en excavar el pozo de achique en el momento en el que estén todos los 

muros y losas del tanque vaciadas, durante el periodo del presente informe  

se vaciaron los pedestales G1, G3, y G4, los muros del tanque del tramo 4 (T4) del eje D 

entre 6 al 10 y en el eje A entre 8 al 10, se vacía losas del T4 entre 6 al 8 y entre 9 al 10 

junto a la faja de unión 2. Posterior al tramo T4, se pretende vaciar los tramos T5 y T6. 

 

Figura 11  

Plano rediseño tanque RCI 
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Fotografía 64  

Avance de obra 1 de septiembre de 2023 
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REEMPLAZOS PARA EL MEJORAMIENTO DEL SUELO  

Se programa la realización del ensayo de Proctor en los llenos, pero debido a condiciones 

climáticas no se ha podido realizar el ensayo. 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 56 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

01/09/2023.  

 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra Z13 que corresponde al vaciado 

de la zapata D9, presento un resultado del 91.3% del esperado.  

 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 006 que corresponde al vaciado 

de la viga del eje A entre 1 y 9 y la columna E1 del nivel 3.10, presento un resultado del 

98.1% del esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se espera resultados del ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto.  
 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

299 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

300 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

301 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

302 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

303 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

304 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

305 
 

 

MUESTRA 012 

 

 

MUESTRA 011 
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MUESTRA 014 

 

 

MUESTRA 022 
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MUESTRA  024 

 

 

MUESTRA 026 
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MUESTRA 027 
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MUESTRA G-01 
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MUESTRA M1-1 
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MUESTRA M1-2 

MUESTRA M1-3 

 

 
 
 
 
MUESTRA M1-2 
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MUESTRA M1-3 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana llego acero para el refuerzo adicional del 
tanque RCI con su respectivo certificado de coladas de aceros por parte de Ternium. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizaron las revisiones de liberación de los pedestales G1, G3 y G4, se 

verifican ubicación respecto a los ejes, niveles, plomada, cuantías de acero, 

separación de estribos, ubicación de ganchos, formaleta, plomo antes y después 

del vaciado, nivel y recubrimiento. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

el eje A entre 3-4, 5-7 y 9-11. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, nivel y plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realizaron las revisiones de liberación de las vigas aéreas en el eje G ente 1 y 5, 

se verifican ubicación respecto a los ejes, niveles, plomada, cuantías de acero, 

separación de estribos, ubicación de ganchos, formaleta, plomo antes y después 

del vaciado y recubrimiento. 

• Se realiza las revisiones de liberación de muros y losas del tanque  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
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Registro Fotográfico:  
 
 
  
            
                   
 
                                                                               

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fotografía 65  

Revisión de llenos y mampostería 
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Fotografía 66  

Revisión de instalaciones eléctricas y compactación 
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 SEMANA DEL 02 AL 08 DE SEPTIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 08 de septiembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 02 al 08 de septiembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

Tanque RCI y zapatas eje F y G. 

intervención tanque RCI  

En la semana del presente informe según revisiones se encontró que el muro intermedio 

entre los dos tanques estaba a la misma medida, por esta razón no cumplía su función de 

tanque de tormenta. Después de la revisión y con consulta al Ingeniero Leonardo Herrera 

se determinó bajar el muro 1 mt 

 

 

Figura 12  

plano detalle tanque RCI 
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REEMPLAZOS PARA EL MEJORAMIENTO DEL SUELO  

Se programo ensayos de Proctor en los llenos, pero debido a condiciones climáticas no se 

ha podido realizar el ensayo. 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 61 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

08/09/2023.  

 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra Z13 que corresponde al vaciado 

de la zapata D9, presento un resultado del 91.3% del esperado.  

 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 006 que corresponde al vaciado 

de la viga del eje A entre 1 y 9 y la columna E1 del nivel 3.10, presento un resultado del 

98.1% del esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizará ensayo de pulso ultrasónico 
en el concreto.  
 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 013 
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MUESTRA 025 

 

MUESTRA 029 
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MUESTRA 030 

 

MUESTRA  031 
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MUESTRA 032 

 

 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana llego acero para el refuerzo adicional del 
tanque RCI se espera certificado de coladas de aceros por parte de Ternium. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

el eje A. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, profundidad de anclaje y 

procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus respectivos traslapos, los 

distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 hiladas, dosificación del 

mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de muros y losas del tanque, se verifica nivel, 

instalación de lecho filtrante y geotextil, cuantías de acero, tipo de concreto, 

ubicación, nivel y plomo 

 
 

 
 
 
 
Registro Fotográfico:  
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Vaciado losa tanque 
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Fotografía 68  

Avance de obra al 8 de septiembre de 2023 
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 SEMANA DEL 09 AL 15 DE SEPTIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 15 de septiembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 09 al 15 de septiembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

Tanque RCI y zapatas eje F y G. 

intervención tanque RCI  

En la semana del presente informe siguiendo las indicaciones del ingeniero estructural 

Leonardo Herrera se inicia la impermeabilización de los muros del tanque del eje D 

costado oriental utilizando impermeabilizante paraguas cubierto con polietileno calibre 

número 6. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 64 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

15/09/2023.  

 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizará ensayo de pulso ultrasónico 
en el concreto.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA M1, M2, M3, M4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

342 
 

MUESTRA 033 

 

 

MUESTRA 034 
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MUESTRA 035 

 

 

 

 

 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana llego acero para el refuerzo adicional del 
tanque RCI con su respectivo certificado de coladas de aceros por parte de Ternium. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realiza revisiones de muros ascensor nivel 6.45, se verifica cuantía de acero, 

nivel, plomo y recubrimiento. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

la zona entre los ejes F y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de muros y losas del tanque, se verifica nivel, 

instalación de lecho filtrante y geotextil, cuantías de acero, tipo de concreto, 

ubicación, nivel y plomo. 

• Se realizan revisiones de vigas aéreas, se verifica ubicación respecto a los ejes, 

nivel, plomo, cuantía de acero, separación y ubicación de estribos, ubicación de 

los ganchos y recubrimiento.  
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CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia errores en el proceso constructivo en el vaciado de los muros del 
ascensor nivel 6.45, se identifica huecos en el concreto que dejan el acero a la 
vista debido a la segregación del concreto por un mal uso del vibrador y el 
martillo de goma. 
 
 
 
 
 

 
Registro Fotográfico:  
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Avance de obra al 15 de septiembre de 2023 
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Fotografía 70  

Escaleras entrada principal 
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Fotografía 71 

 Izaje paneles de concreto en fachada 
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 SEMANA DEL 16 AL 22 DE SEPTIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 22 de septiembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 16 al 22 de septiembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBAS DE SOLDADURA  

Se realizaron pruebas de soldadura. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografía 72 

 Revisión pruebas de soldadura 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 64 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

22/09/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo ensayo de pulso ultrasónico en 
el concreto y se esperan informe.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA VF-4 
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MUESTRA 001 

 

MUESTRA 008 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

la zona entre los ejes F y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de muros y losas del tanque, se verifica nivel, 

instalación de lecho filtrante y geotextil, cuantías de acero, tipo de concreto, 

ubicación, nivel y plomo. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia errores en el proceso de curado de los muros del tanque, falta de 
hidratación.  
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
 
Se evidencia problemas de desniveles de la losa en los tramos T1 y T3 del eje F de 
hasta 2.5cm, debido a un mal recorrido al momento del vaciado.  
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Registro Fotográfico:  
 
 
 
 
 
                   
                                                                         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fotografía 73  

Llenos y compactación de zapatas y vigas de fundacion 

Fotografía 74  

Muros de mampostería 
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Fotografía 75 

 Revisión de llenos con nivel topográfico 
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Fotografía 76  

lleno y vaciado losa tanque RCI 
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 SEMANA DEL 4 AL 10 DE NOVIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 10 de noviembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 4 al 10 de noviembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

 

CONTROL DE ASENTAMIENTOS  

 

Figura 13 

 Modelo de asentamientos de zapatas 

 

 

Los asentamientos diferenciales permisibles según el ingeniero estructural se calculan 

dividiendo la longitud entre las zapatas entre 500. La mayor diferencia se encuentra entre 

las zapatas F10 y F11, con un valor de 1.9 cm. 
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Tabla 17 LLUVIA DE PUNTOS DE LA LOSA 6.43 

 

 

En la tabla, se pueden observar los ejes con los asentamientos más altos, indicando si 

tienen ciclópeos, la altura del ciclópeo y el material del desplante. 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 82 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

10/11/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), obtuvo un resultado de 75.7 Presento un resultado de 83.2% 

de lo esperado. En los resultados de argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 
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La muestra 040 que corresponde al vaciado de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) a 

28 días, obtuvo un resultado de 93.2%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 051 
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MUESTRA 052 

 

MUESTRA 056 
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MUESTRA 057 
 

 
 
 
MUESTRA 058 
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MUESTRA 059 
 

 
 
 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza las revisiones de liberación estructura de losa de entrepiso se verifica 

nivel, ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, 

estribos, bastones longitud de canchos. 
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CALIDAD DE OBRA: 
 
Se observan retrasos en los trabajos de resane en la obra, ya que el contratista no 
los está llevando a cabo de manera oportuna, demostrando una falta de agilidad 
en la ejecución de las tareas. 

 
 
Registro Fotográfico:  
 

 

Fotografía 77 

 Detalle para resanes de casetones 
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Fotografía 78   

Revisión instalación tubería RCI 
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 SEMANA DEL 11 AL 17 DE NOVIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 17 de noviembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 11 al 17 de noviembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 89 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

17/11/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 037 que corresponde al vaciado 

Viga eje 3 (D+2/3) N10.15, Viga eje 11(E-F) N3.10 escalas tramo 0.0, eje 8 muro ascensor 

N3.10, Presento un resultado de 108.3% de lo esperado.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 038 que corresponde a Losa 

fondo Tanque B-D, 10-13, Presento un resultado de 102.5% de lo esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
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presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura 
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MUESTRA 021 
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MUESTRA 040 
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MUESTRA 037 

 

 

MUESTRA 038 
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MUESTRA 045 
 

 
 
 
MUESTRA 046 
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MUESTRA 048 
 

 
 
MUESTRA 053 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.45 en 

la zona entre los ejes F’ y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza las revisiones de liberación estructura de losa de entrepiso se verifica 

nivel, ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, 

estribos, bastones longitud de canchos. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se presentan retrasos en los trabajos de resane en la obra y hay zonas a doble 
altura que aún no han sido atendidas. 
 
Durante la inspección de la losa de contrapiso en el nivel 10.15, entre los ejes D al 
G y 1 al 4, se ha evidenciado una ejecución deficiente por parte del contratista. 
No se utilizó nylon como eje de referencia para garantizar la correcta ejecución 
del borde de la losa, su alineación con los ejes y su plomo. En el momento de la 
revisión, el contratista no había llevado a cabo su propio control de calidad. 
 
En el resane del borde losa en el eje 1 entre G y F, se observa una ejecución de 
baja calidad que no cumple con los estándares aceptables para la obra. 
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Registro Fotográfico:  
 

 

Fotografía 79  

Avance de obra al 17 de noviembre de 2023 
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ANEXO D: INFORME INSTALACIONES ELECTRICAS 

 
 SEMANA DEL 23 AL 29 DE SEPTIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 29 de septiembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 23 al 29 de septiembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

ENSAYO PROCTOR  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografía 80  

Ubicaciones y resultados ensayo de Proctor 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 64 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

22/09/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo ensayo de pulso ultrasónico en 
el concreto y las pruebas no fueron concluyentes debido a la elección del patrón, se espera 
repetición de la prueba la próxima semana.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA VF-4 
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MUESTRA 001 

 

MUESTRA 008 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

la zona entre los ejes F y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de muros y losas del tanque, se verifica nivel, 

instalación de lecho filtrante y geotextil, cuantías de acero, tipo de concreto, 

ubicación, nivel y plomo. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia errores en el proceso de curado de los muros del tanque, falta de 
hidratación.  
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
 
Se evidencia problemas de desniveles de la losa del tanque en los tramos T1 y T3 
del eje F de hasta 2.5cm, debido a un mal recorrido al momento del vaciado.  
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 SEMANA DEL 30 DE SEPTIEMBRE AL 6 DE OCTUBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 6 de octubre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 30 de septiembre al 6 de octubre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

Ensayo Pulso ultrasónico    

Se realizaron pruebas de pulso ultrasónico en el concreto. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 67 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

06/10/2023.  

La muestra 032 que corresponde al vaciado de Muro tanque eje F (6-8) a 28 días, obtuvo 

un resultado de 75.7%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 030 que corresponde al vaciado de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6) 

a 28 días, obtuvo un resultado de 80.9%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 029 
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MUESTRA 030 

 

MUESTRA 032 
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MUESTRA 033 

 

MUESTRA 034 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 3.10 en 

la zona entre los ejes F y G. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de columnas se verifica nivel, instalación de 

acero, cuantías de acero, separación de estribos, longitud de ganchos, ubicación 

respecto a los ejes y plomo, 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de entrepiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia errores en el proceso de curado de las vigas de fundación y 
columnas, falta de hidratación.  
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
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Registro Fotográfico:  
 

 
 
 
 
 

 
                   
                                                                     
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fotografía 81  

Pulido de losa cuarto eléctrico 

Fotografía 82 

 Encofrado de columna 
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Fotografía 83  

Mampostería zona escaleras de emergencia 

Fotografía 84  

instalación eléctrica de tubería MT 
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 SEMANA DEL 14 AL 20 DE OCTUBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 20 de octubre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 14 al 20 de octubre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 72 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

20/10/2023.  

La muestra 032 que corresponde al vaciado de Muro tanque eje F (6-8) a 28 días, obtuvo 

un resultado de 75.7%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 030 que corresponde al vaciado de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6) 

a 28 días, obtuvo un resultado de 80.9%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

La muestra 040 que corresponde al vaciado de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) a 

28 días, obtuvo un resultado de 93.2%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 040 

 

MUESTRA 041 
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MUESTRA 042 

 

MUESTRA 043 
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MUESTRA 051 

 

 

 

 
 
 

• Acero: se han facturado con Ternium más de 230 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realiza las revisiones de liberación de losa de entrepiso se verifica nivel, 

ubicación respecto a los ejes, dimensiones de la losa, cuantía de acero, estribos, 

bastones longitud de canchos, revisión de borde losa y recorrido. 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 en la 

zona entre los ejes 1 y 2. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza las revisiones de liberación de Viga aérea se verifica nivel, ubicación 

respecto a los ejes, dimensiones de la viga, cuantía de acero, estribos, bastones 

longitud de canchos, revisión de formaleta y plomos. 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
En los resanes que se vienen realizando en obra, se evidencia que en algunos 
elementos no se está respetando las líneas, se presentan fisuras y no se están 
entonando de manera que se mimeticen con el concreto existente. 
 
Se evidencias desniveles en la losa del nivel 6.45 entre los ejes F’-G y 7-8. Debido a 
un mal recorrido al momento de vaciado. 
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Registro Fotográfico:  
 

 

Fotografía 85  

Avance de obra al 20 de octubre de 2023 
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 SEMANA DEL 02 AL 08 DE DICIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 08 de diciembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 02 al 08 de diciembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

CONTROL DE ASENTAMIENTOS 

Se llevó a cabo un control de asentamientos con topografía el 4 de diciembre. El punto 

con el mayor asentamiento se localiza en F’9 con 50 mm, seguido de F’8 con 46 mm. La 

mayor diferencia de asentamiento en comparación con el control del 4 de noviembre se 

observa en F’9, F’10 y G10, con una variación de 9 mm con respecto al mes anterior. 

 

Figura 14  

control de asentamientos al mes de diciembre 
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Tabla 18 Recopilación de asentamientos al mes de diciembre 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 92 resultados de ensayos de cilindros por parte de 

SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 11/4/2023 y el día 

08/12/2023.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 037 que corresponde al vaciado 

Viga eje 3 (D+2/3) N10.15, Viga eje 11(E-F) N3.10 escalas tramo 0.0, eje 8 muro ascensor 

N3.10, Presento un resultado de 108.3% de lo esperado.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 038 que corresponde a Losa 

fondo Tanque B-D, 10-13, Presento un resultado de 102.5% de lo esperado. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 
de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 
presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 
ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 
especificadas.  
 
La muestra 057 que corresponde al vaciado de Ajuste Viga de fundación eje 11 (A-G), a 

28 días, obtuvo un resultado de 97.5%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

 
El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. 

A continuación, se anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la 

fecha de rotura: 
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MUESTRA 061 

 

 

MUESTRA 062 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero y los resultados de tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al 
corte de las barras ya llegaron y se solicita una segunda muestra para un segundo 
control de calidad. Durante esta semana no llego acero. 

 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realiza revisión de liberación aletas del tanque RCI, se verifica, cuantía de acero, 

ubicación de acero, recubrimiento, nivel y recorrido. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno y lecho filtrante, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de 

reemplazo y compactación.  

• Se realiza revisión de liberación de acero de viguetas de la tapa del tanque RCI, se 

verifica ubicación, cuantía de acero, estribos y longitud de traslapos.   

• Se realiza revisiones de acero de muros del cuarto de tuberías del Tanque RCI, se 

verifica cuantía de acero, nivel, ubicación, traslapos y recubrimiento. 

 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se presentan retrasos en los trabajos de resane en la obra y hay zonas a doble 
altura que aún no han sido atendidas. La falta de avance en esta actividad podría 
ocasionar demoras en otras tareas si no se acelera su ejecución. 
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Registro Fotográfico:  
 
 

Fotografía 86  

Avance de obra al 8 de diciembre de 2023 
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 SEMANA DEL 23 AL 29 DE DICIEMBRE DE 2023                                                
 
Rionegro, 29 de diciembre de 2023 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 23 al 29 de diciembre de 2023 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

ENSAYO DE PLACA DE CARGA 

Llego los resultados del ensayo de placa de carga. Se evidencia un mal calculo para el K’U 

corregido, por parte del laboratorio. El miércoles se repetirá la prueba con otro laboratorio. 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 97 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 29/12/2023. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 063 

 

MUESTRA 066 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero, tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al corte de las barras 
ya llegaron. Los resultados de la muestra para un segundo control de calidad ya 
llegaron. Durante esta semana no llego acero. 

 
         
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de reemplazo y 

compactación.  

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 en la 

zona entre los ejes F’ y G, 8 y 9. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza liberación del primer tramo de las escaleras de emergencia entre los ejes 

8 y 9, se verifica cuantía de acero, nivel, ubicación del acero, recubrimiento, y 

acabado.  

 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
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Registro Fotográfico:  
 
 
Fotografía 87  

instalación de tubería de aguas lluvias 

 
 
 

Fotografía 88  

vaciado de escalera de emergencia primer tramo 
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 SEMANA DEL 30 DE DICIEMBRE AL 05 DE ENERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 05 de enero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 30 de diciembre al 05 de enero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

ENSAYO DE PLACA DE CARGA 

Se realizo ensayo de placa de carga el miércoles 3 de enero. Llegaron resultados parciales. 

 

Tabla 19 Resultados del ensayo de placa de carga 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 98 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 05/01/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

La muestra 064 que corresponde al vaciado de Aletas Tanque eje F (4-3, 3-2, 2-1), a 28 

días, obtuvo un resultado de 90.3%. Se espera resultados de testigos a 56 días. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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• Acero: se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero, por lo tanto, 
se requiere para control de calidad según se solicita: “Una muestra de acero de 
cada diámetro usado por cada 200 ton si el acero es de origen nacional”; se 
enviaron a fallar a laboratorio. Los resultados de ensayos de composición química 
de acero, tracción, doblamiento, caracterización y resistencia al corte de las barras 
ya llegaron. Los resultados de la muestra para un segundo control de calidad ya 
llegaron. Durante esta semana no llego acero. 

 
         
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación y ubicación de tubería en la 

subestación y apantallamiento. 

• Se realiza las revisiones de instalación de tubería de abastecimiento y aguas 

residuales, se verifica ubicación respecto a los ejes nivel de pendiente de la tubería 

y estanqueidad. 

• Se realizaron las revisiones de liberación de las excavaciones, reemplazo de 

terreno, se verifica nivel, instalación de geotextil, capas de reemplazo y 

compactación.  

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 6.43 en 

la zona entre los ejes D y E, 1 y 3. Se verifica la distancia de las dovelas y vaciado, 

profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y diámetro con sus 

respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las columnas, grafil cada 3 

hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor de morteros y 

plomada. 

• Se realiza liberación del segundo tramo de las escaleras de emergencia entre los 

ejes 8 y 9, se verifica cuantía de acero, nivel, ubicación del acero, recubrimiento, y 

acabado.  

 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI aún no ha sido retocada. Se evidencian zonas en mal estado, con 
parches por falta de pintura en las tuberías. 
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Registro Fotográfico:  
 

Fotografía 89  

Tapón para prueba de estanqueidad terraza 

 
 
 
Fotografía 90  

instalación de mortero 
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Fotografía 91  

Pases en losa para tubería hidrosanitaria 
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ANEXO E: INFORME PINTURA Y ENCHAPES 

 

 
 SEMANA DEL 3 AL 9 DE FEBRERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 9 de febrero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 3 al 9 de febrero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESION  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños de Hombres del 

primer piso en el nivel 0.0 entre los ejes 1-3 y D-F, Después de pasar 24 horas desde el 

inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 92  

Prueba de presión entre ejes 1-3 y D-F 
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PRUEBA DE ESTANQUEIDAD 

Se realiza prueba de estanqueidad en la terraza del nivel 6.43, entre los ejes 10-11 y A-E, 

Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 93  

Prueba de estanqueidad terraza norte 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 103 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 16/02/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  
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Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 72 

 

MUESTRA 73 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios.         

 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, instalación de acometida para tableros, 

luminarias cubiertas con pruebas de funcionamiento, montaje de iluminación 

tercer nivel en auditorio y oficinas, red de datos, gabinete ML de distribución de 

energía para luminaria cubierta en el patio central, montaje de cerramiento aun 

85% de canastillas del pórtico, 

• Se realiza las revisiones de empalmes de aguas lluvia en terrazas y jardineras e 

instalación de tubería de presión en baños de hombres, mujeres, duchas del 

personal de producción y tubería de abastos en baños conductores en el primer 

nivel.   

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, instalación de la tubería y 

accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de losa de piso industrial, se chequea niveles de la losa, 

y acabado final. 

• Se realizan revisiones de liberación de muros en mampostería en el nivel 0.0 entre 

los ejes 1 al 3 y D al F y entre los ejes 6-7 y F-G. Se verifica la distancia de las 

dovelas y vaciado, profundidad de anclaje y procedimiento, cantidad acero y 

diámetro con sus respectivos traslapos, los distanciamientos laterales con las 

columnas, grafil cada 3 hiladas, dosificación del mortero tipo M 17.5 MPa, espesor 

de morteros y plomada. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

506 
 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 
Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes en 
mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta de 
avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido retocada en las 
zonas del primer nivel y oficinas. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones y burbujas de aire en los paneles. 
 
Se ha solicitado por parte de interventoría reiteradas veces la dilatación de los 
muros livianos. 
 
Se evidencian fisuras a lo largo de toda la losa del tanque RCI; Se consulto con el 
ingeniero Leonardo Herrera (diseñador estructural) al momento de vaciar la losa, 
la posibilidad de hacer juntas de dilatación para controlar la fisuras y 
agrietamiento por los cambios térmicos. No fue aprobado. 

 
 
 
 
Registro Fotográfico:  

 
 

Fotografía 94  

instalación paneles de fachada 
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Avance de obra al 10 de febrero 

 
 

 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

508 
 

 SEMANA DEL 17 AL 23 DE FEBRERO DE 2024                                              
 
Rionegro, 23 de febrero de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 17 al 23 de febrero de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESION TUBERÍA RCI 

Se realiza prueba de presión en las tuberías RCI para gerencia y el auditorio del tercer nivel, 

Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 96  

Prueba de presión de tubería RCI 
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PRUEBA DE PRESION RED HIDROSANITARIA  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños de enfermería, 

Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se aprueba. 
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Prueba de presión hidrosanitaria 



 

 

Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica…  

 

510 
 

PRUEBA DE ANCLAJES 

Se realiza dos pruebas de anclajes, en las barras de la mampostería ubicada en el eje D 

entre 1 y 3. Se espera el informe de los resultados de la prueba el martes 27de febrero. 

 

Fotografía 98  

Prueba de ensayo de anclajes 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 103 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 23/02/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 72 
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MUESTRA 73 
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MUESTRA 74 

 

 

 

 

 

• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios. Durante esta semana llego acero para rampas de acceso en el eje 1, 
con sus respectivas coladas de acero.       
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, tomas de salidas eléctricas y de datos en 4 

puestos de trabajo e inicio de aterrizaje descarga a tierra de canastilla en pórtico, 

instalación de tubería para redes de encendido, tomas eléctricos, normal y datos 

en columna eje F3, F5, F7, entrega de tubería potencia regulada normal y datos 

en oficina limalla y producción, Instalación de redes de sonido, en auditorio tercer 

nivel, instalación de salidas eléctricas 210 para aires acondicionados estándar 

gerencia y rack y salida eléctrica 110 para sistema de extracción en área de 

fotocopiadora 

• Se realiza las revisiones de empalmes de aguas lluvia en terrazas y jardineras e 

instalación de tubería de presión en baños de enfermería.   

• Se realiza las revisiones de red contra incendios, pruebas de presión de la red e 

instalación de la tubería y accesorios. 

• Se realizaron las revisiones de losa de piso industrial, se chequea niveles de la losa, 

y acabado final. 

• Se realizaron las revisiones de rampas de acceso eje 1, se verifico ubicación del 

acero, cuantía de acero, separación, recubrimiento y volumen de concreto. 

 
 
CALIDAD DE OBRA: 
 

Se evidencia que en los trabajos de resane en la obra hay zonas con resanes 
en mal estado y áreas a doble altura que aún no han sido atendidas. La falta 
de avance en esta actividad podría ocasionar demoras en otras tareas si no se 
acelera su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido terminada 
de retocar en las zonas del primer nivel y oficinas. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones, burbujas de aire y abolladuras 
en los paneles. 
 
Se ha solicitado por parte de interventoría reiteradas veces la dilatación de los 
muros livianos. 
 
En la losa del nivel 6.43 y 10.15 se vienen presentando filtraciones de agua 
por las dilataciones de la losa y las juntas de concreto, aún en la losa ya 
impermeabilizada y se deben realizar tratamientos de juntas para evitar 
futuras goteras. 
 
En recorrido de obra, se evidencia que los andenes de zona E, se encuentran 
despicados, golpeados y manchados. 
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En recorrido de obra se evidencian mala compactación en el lleno en limo 
sobre la fachada norte. 
 
Se observa que en las ventanas instaladas hay persianas deformadas y 
dobladas. 
 
En recorrido de obra junto a diseñador de la red contraincendios se identifica los soportes 
transversales usados en obra en mal posición con poca inclinación. Se debe corregir los 
soportes e inclinarlos hasta el ángulo recomendado.  
 
Se observa en las rampas de acceso principal, un mal acabado en las líneas de las rampas, 
debido a que el concreto ya había fraguado al momento de realizar las líneas. 
 
Se evidencia manchas en los pisos de Roca, debido a la grasa de la tubería RCI. Se notifica 
a la constructora que no se recibe los pisos en esa condición y que la obra no asumirá los 
costos de la reparación. 
 
 
 
 
 
 
 
Registro Fotográfico:  
 
 
Fotografía 99  

Acero para rampa de acceso vehicular 
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Fotografía 100  

identificación de detalles a corregir de tubería RCI 

 
 

 
Fotografía 101  

instalación de paneles de dry Wall 
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 SEMANA DEL 24 DE FEBRERO AL 1 DE MARZO DE 2024                                              
 
Rionegro, 1 de marzo de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO: 24 de febrero al 1 de marzo de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

 

PRUEBA DE PRESION RED HIDROSANITARIA  

Se realiza prueba de presión en las tuberías hidrosanitarias de los baños de conductores 

piso 1 y terraza sur, Después de pasar 24 horas desde el inicio de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 102  

Prueba de presión hidrosanitaria terraza sur 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 105 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 1/03/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 



Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica de procesos constructivos en la obra YKK 

ubicada en el municipio de Rionegro.  531 

 
 

 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 75 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios 

 
 
 
 
 
 
 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, montaje de tablero en auditorio y fijación 

de redes con sus respectivos breakers de protección, Instalación de redes para 

lámparas de emergencia, tomas eléctricos de mantenimiento 110 y 220 en zona 

de baños y patio central Instalación de acometida Eléctrica desde subestación 

hasta tablero de oficina informática, Instalación de acometida para aire 

acondicionado en terrazas con su respectiva tubería, Instalación de redes de 

iluminación de pórtico, tablero central industrial e Instalación de acometida 

eléctrica desde subestación hasta gabinete eléctrico de aires acondicionados piso 

1  

• Se realiza revisión de tubería hidrosanitaria en baños de hombres y mujeres, 

conexión de desagües de lluvias de terraza sur e instalación de tubería de presión 

en baños conductores y terraza sur.   

• Se realiza las revisiones de red contra incendios. Instalación de velas en 

enfermería, baños hombres y mujeres, corrección soportes trasversales de 

cubierta e instalación de bajantes a cuarto de máquinas. 

• Se realiza revisión de aire acondicionado, instalación de ductos de extracción en 

baños, inyección y ductería de aire en zona de impresora e instalación de equipos 

en cuarto de reuniones, RACK y en piso 2 zona de reunión. 
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CALIDAD DE OBRA: 
 

Se evidencian zonas con resanes en mal estado y áreas a doble altura que no fueron 
atendidas. La falta de avance en esta actividad podría ocasionar detener otras tareas si 
no se realiza su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido terminada 
de retocar en las zonas del primer y segundo nivel. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones, burbujas de aire y abolladuras 
en los paneles. 
 
Se ha solicitado por parte de interventoría reiteradas veces la dilatación de los 
muros livianos. 
 
En recorrido de obra, se evidencia que los andenes de zona E, se encuentran 
despicados, golpeados y manchados. 
 
En recorrido de obra se evidencian mala compactación en el lleno en limo 
sobre la fachada norte. 
 
Se observa que en las ventanas instaladas hay persianas deformadas y 
dobladas. 
 
En recorrido de obra junto a diseñador de la red contraincendios se identifica los soportes 
transversales usados en obra en mal posición con poca inclinación. Se debe corregir los 
soportes e inclinarlos hasta el ángulo recomendado.  
 
En las rampas de acceso principal, se evidencia un mal acabado en las líneas de las rampas, 
debido a que el concreto ya había fraguado al momento de realizar las líneas. 
 
Se evidencia manchas en los pisos de Roca, debido a la grasa de la tubería RCI. Se notifica 
a la constructora que no se recibe los pisos en esa condición y que la obra no asumirá los 
costos de la reparación. 
 
La losa 10.15 y los talones se evidencia una diferencia de tonalidades, además de un 
desplome en el costado oriental. 
 
Se observa desde el exterior la unión entre la estructura metálica y el panel de madera en 
la fachada. Es necesario definir el remate de estos dos elementos para lograr una 
integración adecuada. 
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Registro Fotográfico:  
 

Fotografía 103 

 instalación de red aire acondicionado 
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Fotografía 104  

Mortero en terraza norte 

 
 
 SEMANA DEL 2 AL 8 DE MARZO DE 2024                                              
 
Rionegro, 8 de marzo de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO:  2 al 8 de marzo de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE PRESURIZACIÓN DE RED CONTRA INCENDIOS   

Se realiza prueba de presurización a la RCI de baños mujeres y hombres primer piso, 

enfermería, costado occidental de cubierta, baños de conductores, cuarto de residuos y 

producción primer y segundo piso. Después de pasadas 2 horas de prueba se aprueba. 
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Fotografía 105  

Prueba de presurización red contra incendios 
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PRUEBA DE ESTANQUEIDAD 

 

Se realizo prueba de estanqueidad para la terraza nororiental del nivel 6.43. después de 

pasadas 24 horas de prueba se aprueba. 
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Fotografía 106  

Prueba de estanqueidad terraza nororiental 
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CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 106 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 8/03/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 76 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios. Durante esta semana llego acero para mampostería y curva de la 
fachada principal con su respectiva colada. 

 
 
 

Tabla 20 Reporte de calidad Barras de acero 
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REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, salidas y canastilla para el pórtico industrial. 

• Se realiza las revisiones de red contra incendios. Instalación de velas en 

producción segundo piso, prueba de presurización en baños mujeres y hombres 

primer piso, enfermería, costado occidental de cubierta, baños de conductores, 

cuarto de residuos y producción primer y segundo piso.  

• Se realiza revisión de aire acondicionado, inyección y ductería de aire 

acondicionado piso tres, soportes de condensadores nivel 1 y nivel 10.15. 

• Se realiza revisión de acero de curva de la fachada principal, se revisa cuantía de 

acero, posición de acero, formaleta, recubrimiento, nivel y acabado final. 

• Se realiza revisión de acero de soportes de mesón de producción se revisa cuantía 

de acero, posición del acero y recubrimiento. 

 

 
 
 

 
CALIDAD DE OBRA: 
 

Se evidencian zonas con resanes en mal estado y áreas a doble altura que no fueron 
atendidas. La falta de avance en esta actividad podría ocasionar detener otras tareas si 
no se realiza su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido terminada 
de retocar en las zonas del primer y segundo nivel. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones, burbujas de aire y abolladuras 
en los paneles. 
 
En recorrido de obra, se evidencia que los andenes de zona E, se encuentran 
despicados, golpeados y manchados. 
 
En recorrido de obra se evidencian mala compactación en el lleno en limo 
sobre la fachada norte. 
 
Se observa que en las ventanas instaladas hay persianas deformadas y 
dobladas. 
 
En las rampas de acceso principal, se evidencia un mal acabado en las líneas de las rampas, 
debido a que el concreto ya había fraguado al momento de realizar las líneas. 
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Se evidencia manchas en los pisos de Roca, debido a la grasa de la tubería RCI. Se notifica 
a la constructora que no se recibe los pisos en esa condición y que la obra no asumirá los 
costos de la reparación. 
 
La losa 10.15 y los talones se evidencia una diferencia de tonalidades, además de un 
desplome en el costado oriental. 
 
Se observa desde el exterior la unión entre la estructura metálica y el panel de madera en 
la fachada. Es necesario definir el remate de estos dos elementos para lograr una 
integración adecuada. 
 
Durante revisión de obra para recibir la cubierta, se observó que se habían realizado cortes 
y se dejó limalla sobre la teja, lo que generó oxidación en la capa superior. Además, se 
encontraron tejas translúcidas mal cortadas, zonas donde la teja está rota y arrugada. 
Debido a estas irregularidades, la cubierta no será recibida y la constructora debe notificar 
al contratista y realizar todas las correcciones necesarias. 
 
Se observa que el empate de la jardinera y la corta gotera se pintó de negro y no se pulió. 
 
Los elementos de remate del panel azul tienen una tonalidad diferente. 
 
Se ha solicitado reiteradas veces por parte de la interventoría proteger el piso SPC y 
demarcar la zona.  
 
Se evidencia en los paneles de tilt-up marcas de los resanes y suciedad.  
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REGISTRO FOTOGRÁFICO:  
 
 
Fotografía 107  

Revisión de tejas de cubierta 
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Fotografía 108 

 instalación de paneles metálicos de fachada 
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Fotografía 109  

Revisión de pintura y acabados 
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 SEMANA DEL 9 AL 15 DE MARZO DE 2024                                              
 
Rionegro, 15 de marzo de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO:  9 al 15 de marzo de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE ANCLAJES    

Llegaron los resultados de la prueba de anclajes para barras de ½’’ ubicadas entre el eje 

D-E y 1-3. 
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PRUEBA DE PRESURIZACION DE AIRE ACONDICIONADO  

 

Se realiza prueba de presurización de aire acondicionado para el piso 3, después de 

pasadas 24 horas de la prueba, se aprueba. 

Fotografía 110  

Prueba de presurización de aire acondicionado 
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PRUEBA DE ESTANQUEIDAD TERRAZA SUR 

 

Se realizo prueba de estanqueidad para la terraza sur del nivel 6.43. después de pasadas 

24 horas de la prueba, se aprueba. 

 

Fotografía 111  

Prueba de estanqueidad terraza sur 

 

 

PRUEBA DE VOLCAMIENTO  

 

Se solicita prueba de volcamiento para los pasamanos de la planta YKK. 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 

 

Concreto: Actualmente se han recibido 107 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 15/03/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 
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esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura 
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MUESTRA 77 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios. Durante esta semana no llego acero. 

 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, cableado de tomas energía normal, 

regulada, datos, cámaras, wifi, tablero y rack armados en oficinas de producción 

piso 1 y 2, PTAR, taller, enfermería y baños, baños piso 1 con iluminación y 

sensores, compresores, zona de circulación, baños conductores, continuación de 

alambrada en redes de datos, en taller, sala de reuniones, archivo muerto y 
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pórtico industrial, armado de redes eléctricas en  tableros de auditorio, comidas 

piso 3 y cuarto de sistemas piso 3.  

• Se realiza revisión de tubería hidrosanitaria, conexión de tanques. 

• Se realiza revisión del acero del borde losa nivel 6.43, se revisa diámetro, anclajes, 

ubicación de acero. 

• Se realiza revisión de acero de la losa en el segundo nivel de escaleras de 

emergencia entre el eje D-E y 1-·3.  

 
CALIDAD DE OBRA: 
 

Se evidencian zonas con resanes en mal estado y áreas a doble altura que no fueron 
atendidas. La falta de avance en esta actividad podría ocasionar detener otras tareas si 
no se realiza su ejecución. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido terminada 
de retocar en las zonas del primer y segundo nivel. 
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones, burbujas de aire y abolladuras 
en los paneles. 
 
En recorrido de obra, se evidencia que los andenes de zona E, se encuentran 
despicados, golpeados y manchados. 
 
En recorrido de obra se evidencian mala compactación en el lleno en limo 
sobre la fachada norte. 
 
Se observa que en las ventanas instaladas hay persianas deformadas y 
dobladas. 
 
En las rampas de acceso principal, se evidencia un mal acabado en las líneas de las rampas, 
debido a que el concreto ya había fraguado al momento de realizar las líneas. 
 
Se evidencia manchas en los pisos de Roca, debido a la grasa de la tubería RCI. Se notifica 
a la constructora que no se recibe los pisos en esa condición y que la obra no asumirá los 
costos de la reparación. 
 
La losa 10.15 y los talones se evidencia una diferencia de tonalidades, además de un 
desplome en el costado oriental. 
 
Se observa desde el exterior la unión entre la estructura metálica y el panel de madera en 
la fachada. Es necesario definir el remate de estos dos elementos para lograr una 
integración adecuada. 
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Durante revisión de obra para recibir la cubierta, se observó que se habían realizado cortes 
y se dejó limalla sobre la teja, lo que generó oxidación en la capa superior. Además, se 
encontraron tejas translúcidas mal cortadas, zonas donde la teja está rota y arrugada. 
Debido a estas irregularidades, la cubierta no será recibida y la constructora debe notificar 
al contratista y realizar todas las correcciones necesarias. 
 
Se observa que el empate de la jardinera y la corta gotera se pintó de negro y no se pulió. 
No se recibe, es necesario pulir la zona para luego pintar. 
 
Los elementos de remate del panel azul tienen una tonalidad diferente. Se solicita el 
cambio para un elemento de remate de igual tonalidad. 
 
Se ha solicitado reiteradas veces por parte de la interventoría proteger el piso SPC y 
demarcar la zona.  
 
Se evidencia en los paneles de tilt-up marcas de los resanes y suciedad.  
 
En la entrada de los baños de mujeres del primer nivel presentan fisuras. Se debe reforzar 
esa zona.  
 
Se ha solicitado reiteradas veces por parte de interventoría realizar dilataciones en el 
mesón de producción. 
 
Se observa que, en la puerta ubicada en el costado norte, hacia la zona de producción, 
presenta dificultades para abrirse debido a que el nivel del andén es más alto que la parte 
inferior de la puerta. 
 
Se evidencia en archivo muerto ménsulas sin soldar y sin pintar. 
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REGISTRO FOTOGRÁFICO:  
 

 
Fotografía 112  

instalación vidrio entrada principal 
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 SEMANA DEL 16 AL 22 DE MARZO DE 2024                                              
 
Rionegro, 22 de marzo de 2024 
                                                                                                                                              

INFORME SEMANAL SUPERVISION TECNICA 

PERÍODO:  16 al 22 de marzo de 2024 

OBRA: PLANTA YKK RIONEGRO 

  

A continuación, presentamos el informe semanal de obra que recopila todo lo sucedido 

con cada una de las actividades que se están ejecutando, para el proyecto Planta YKK 

Colombia, ubicada en el Municipio de Rionegro, Antioquia.    

 

PRUEBA DE VOLCAMIENTO    

Se lleva a cabo la prueba de volcamiento en los pasamanos ejerciendo una presión de 

375PSI. Se realiza la prueba en el pasamanos ubicado en el eje F entre 7-6, se presentan 

fisuras en los talones y una deformación de 10cm. El pasamanos soporta 

satisfactoriamente la carga. Se espera informe detallado. 
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Fotografía 113  

Prueba de volcamiento 
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PRUEBA DE ESTANQUEIDAD TERRAZA SUR 

 

Se llevó a cabo una prueba de estanqueidad en la terraza sur del nivel 6.43. Después de 

transcurridas 24 horas desde la realización de la prueba, se aprueba el resultado, lo que 

indica que la terraza ha superado satisfactoriamente la evaluación de estanqueidad. 

Fotografía 114  

Prueba de estanqueidad terraza suroccidental 

 

 

 

 

 

 

CALIDAD DE LOS MATERIALES 
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Concreto: Actualmente se han recibido 108 resultados de ensayos de cilindros por 

parte de SGS Colombia S.A.S, correspondientes a los vaciados entre el día 1/4/2023 

y el día 22/03/2024. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 032 que corresponde al vaciado 

de Muro tanque eje F (6-8), Presento un resultado de 83.2% de lo esperado. En los 

resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias requeridas. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 030 que corresponde al vaciado 

de Viga de fundación eje 1(F-G), Eje G (1-6), Presento un resultado de 76.9% de lo 

esperado. En los resultados de Argos, las muestras cumplen con las resistencias 

requeridas.  

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 040 que corresponde al vaciado 

de Muro del tanque eje A (4-3), Eje D (4-3) Presento un resultado de 87.9%. de lo esperado. 

Se espera resultados de muestra de Argos. 

Se realizo la rotura de los testigos a 56 días de la muestra 011 que corresponde al vaciado 

de Columnas del 2do nivel G11, G10, G9, F8, F10.Viga aérea 11 +3.10 (C-E), (F-G), 

presento un resultado del 87.1% del esperado. Se realizo el segundo ensayo de pulso 

ultrasónico en el concreto. El resultado de las pruebas arrojo resistencias mayores a las 

especificadas. 

El resto de las muestras están obteniendo los resultados esperados. A continuación, se 

anexa Relación de elementos vaciados con su respectivo resultado a la fecha de rotura: 
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MUESTRA 79 
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• Acero: Se han facturado con Ternium más de 240 toneladas de acero. Por lo tanto, 
se requirieron realizar dos controles de calidad según la norma que establece: 'Una 
muestra de acero de cada diámetro utilizado por cada 200 toneladas, si el acero es 
de origen nacional'. Estas muestras fueron enviadas al laboratorio para realizar 
ensayos de composición química, tracción, doblamiento, caracterización y 
resistencia al corte de las barras. Los resultados de los ensayos ya llegaron y fueron 
satisfactorios. Durante esta semana no llego acero. 

 
REVISIONES DE ELEMENTOS PARA LIBERACION. 

 

• Se realizan revisiones de red eléctrica, cableado eléctrico para pórtico industrial 

para 95 salidas de maquinaria con conexión al tablero, habilitación de 95% de 

tableros eléctricos finalizados, instalaciones de salidas eléctricas en la PTAR, 

compresor, calentador, filtros y extractor, Instalación de salidas de iluminación y 

potencia finales en piso 1 y piso 2. 

• Se realiza revisión de tubería hidrosanitaria, pruebas de estanqueidad en la 

terraza sur, instalación de sanitarios, duchas, sifones, pintura de tuberías. 

 

 
 
CALIDAD DE OBRA: 
 

Se evidencian zonas con resanes en mal estado y áreas a doble altura que no fueron 
atendidas. La falta de avance en esta actividad ocasiono retrasos en otras actividades. 
 
La tubería RCI presenta deterioro en su pintura y aún no ha sido terminada 
de retocar en la doble altura del tanque RCI.  
 
La fachada del eje 3 y 10 se evidencia rayones, burbujas de aire y abolladuras 
en los paneles. 
 
En recorrido de obra, se evidencia que los andenes de zona E, se encuentran 
despicados, golpeados y manchados. 
 
En recorrido de obra se evidencian mala compactación en el lleno en limo 
sobre la fachada norte. 
 
Se observa que en las ventanas instaladas hay persianas deformadas y 
dobladas. 
 
En las rampas de acceso principal, se evidencia un mal acabado en las líneas de las rampas, 
debido a que el concreto ya había fraguado al momento de realizar las líneas. 



Metodología de verificación para la evaluación de la viabilidad técnica de procesos constructivos en la obra YKK 

ubicada en el municipio de Rionegro.  602 

 
 

 

Actualmente se encuentra demolida la capa superficial de 2cm, se sigue a la espera del 
acabado final. 
 
Se evidencia manchas en los pisos de Roca, debido a la grasa de la tubería RCI. Se notifica 
a la constructora que no se recibe los pisos en esa condición y que la obra no asumirá los 
costos de la reparación. 
 
La losa 10.15 y los talones se evidencia una diferencia de tonalidades, además de un 
desplome en el costado oriental. 
 
Se observa desde el exterior la unión entre la estructura metálica y el panel de madera en 
la fachada. Es necesario definir el remate de estos dos elementos para lograr una 
integración adecuada. 
 
Durante revisión de obra para recibir la cubierta, se observó que se habían realizado cortes 
y se dejó limalla sobre la teja, lo que generó oxidación en la capa superior. Además, se 
encontraron tejas translúcidas mal cortadas, zonas donde la teja está rota y arrugada. 
Debido a estas irregularidades, la cubierta no será recibida y la constructora debe notificar 
al contratista y realizar todas las correcciones necesarias. 
 
Se observa que el empate de la jardinera y la corta gotera se pintó de negro y no se pulió. 
No se recibe, es necesario pulir la zona para luego pintar. 
 
Los elementos de remate del panel azul tienen una tonalidad diferente. Se solicita el 
cambio para un elemento de remate de igual tonalidad. 
 
Se ha solicitado reiteradas veces por parte de la interventoría proteger el piso SPC y 
demarcar la zona.  
 
Se evidencia en los paneles de tilt-up marcas de los resanes y suciedad.  
 
Se ha solicitado reiteradas veces por parte de interventoría realizar dilataciones en el 
mesón de producción. 
 
Se ha pedido reiteradas veces por parte de la interventoría la entrega de los cielos de dry-
wall. 
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REGISTRO FOTOGRÁFICO:  
 
Fotografía 115  

Revisión de enchape 

 
 
Fotografía 116  

 Revisión de piso SPC 
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Fotografía 117  

Revisión cocinas y detalles en madera 

 
 
 
Fotografía 118  

Condensadoras de aire acondicionado 
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