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La técnica de bicapa lipidica (BLM) permite  Doble capa de lipidos — capacitor placas paralelas:
analizar la actividad eléctrica a través de la
formacion de membranas artificiales. En esta,
los lipidos se auto ensamblan segun su afinidad
(hidrofébica o hidrofilica) formando una doble
capa. Se visualizd el incremento de corriente al
unirse los lipidos utilizando los dispositivos
disponibles en el laboratorio de la tecnologia
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.-, Construir, caracterizar y validar un
IntrOdUCC|On prototipo de sistema para el estudio de
membrana bicapa lipidica (BLM) en un
ambiente In vitro.

Las enfermedades neurologicas, Iinfecciosas Yy

biomedica. P oncolégicas son estudiadas a nivel celular por
i I R medio de estructuras como la membrana. La Especificos:
. | % p PC tecnica de BLM plana permite investigar canales :
Circuitogllgctrico @Cm reampiifcador (oA IONIiCOS en biCapaS |Ip|,d|CaS artificiales. En la 1. Desarrollar un sistema para la
Equivalente | ' AAAA Universidad de Antioguia, se implementd un perforacion en laminas de teflon con el
>lAmpuﬁcadm sistema BLM, ajustando parametros de perforacion fin de depositar lipidos y formar una
— W%Zn;ﬂr en laminas de teflc’)n Yy mldlgnco corrientes membrana bicapa lipidica (BLM).
deagaecf g 210120 mv generadas por la union de los lipidos. Se usaron :
r — ipidos  sintéticos para simular ambientes 2. Implementar la técnica de BLM
-;_::, 0::1)_) Cémara| L. OiOlégiCOS, facllitando estudios avanzados en sobre laminas de teflén caracterizando
‘ﬁb‘faﬁﬁ’ e niologia y biofisica, superando las limitaciones de pardmetros importantes para la
Fig 1. Esquematico ideal de montaje de BLM [1] otras técnicas. formacion de la membrana.

Preparacion de los lipidos y agregacion 3. Instrumentar y caracterizar el
en el montaje experimental. sistema BLM poniendo a punto los

- ﬁ 04 equipos disponibles en el laboratorio
ey de la tecnologia biomédica.

parte de los
lipidos secos en
hexano hasta
obtener 5
mg/mL

Metodologia

Se elaboro un sistema para perforar [Aminas de
teflon (transparente y blanco) con 50um de

4. Validar la funcionalidad del montaje

espesor que cumplian con bordes finos, 9., mediante la utilizacion de

uniformes y de tamanos aproximados de 100um. W P Y Precubr con combinaciones de lipidos, que
s frascos e N perforacién en . .

o L DOPE (18mL ermitan el modelamiento  de

Se disend una recamara para soportar la lamina i @ v 72m) BLM Comparimenios Ear diomiocitos o hacterias

de tefldn y agregar los lipidos. f Formacién de \ '
o BLM o % |

o _ ] Disolver lipidos -~ . y oo, A

Se realizO el montaje experimental con un W v fsa’i‘fcsé&‘h?el |

_ nol (65:25) ‘ ermald bV a i
. — | ,. - evaporarse el
estereoscopio, un generador de pulsos S e Conclusiones

cuadrados £25mV a 1Hz y un osciloscopio.

Fig 2. Metodologia para la preparacion de lipidos.

El tamano de las perforaciones y la calidad

‘ de estas se puede controlar ajustando la
cantidad de pulsos y la frecuencia de la
chispa. La mejor perforacion se obtuvo en
teflon transparente con una frecuencia de 20
Hz, a 1000 pulsos.

Resultados

@ La perforacion deseada se obtuvo en teflon
Nitrogeno

transparente a 20 Hz con 1000 pulsos. | o

Fig 7. ontaje experimental para hacer BLM. Una alternativa viable para el material

@ Se obtuvieron curvas capacitivas y éhmicas hidrofobico en la construccion de una camara

“““ en laminas de teflén con y sin perforaciones. de BLM es la resina. Facilitando la limpieza y
evitando aglomeraciones de lipidos.

‘ Aungue no se puede concluir con certeza la
| correcta formacion de la membrana, el
\_.. \,_,. o aumento observado en la corriente sugiere
’ ’ resultados prometedores.
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Fig 3. Sistema de perforacin de laminas de teflon | Fig 5. Teflén traﬁsg);lrénte | _______ 5 Teﬂé_z_t_rajs_p_ainte ______ ) Tﬂtptprfd ® Se corroboré una Sefl ftrada medida en a formacidn de LI
@ La recamara impresa en resina presentaba mejores :5 f“' r"‘"' bosible unién de lipidos )
acabados en comparacion de la elaborada en PLA. - | F con el incremento de la ¢ | WWM\V ~
A B, Mkl | amplitud de la sefial de . |
w N I T B = R 5 salida en el montaje de -
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Fig 6. Recamaras impresas en 3D para dos materiales A. PLAy B. Resina. Fig 8. Curvas medidas de corrientes capacitivas y ohmicas. Fig 9. Senal de salida obtenida en la formacion de la BLM.

DATOS DE CONTACTO DEL AUTOR:

@ lina.londonoj@udea.edu.co @ http://ca.linkedin.com/in/lina-londofio-9b731a238/




	Slide 1

