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La automatizacion industrial permite realizar El propdsito de este proyecto es disenar una

tareas de manera mas eficiente y precisa que madguina segura para el operador, reducir el

los métodos manuales, lo que conlleva a una tiempo de produccidon de piezas, mejorar la . .

mayor productividad en la produccién de bienes calidad del producto final y optimizar el uso de Obj etivos
y servicios. En este proyecto, se busca materiales y consumo energético. Este trabajo

automatizar el proceso de perfilado de orejas de abarcara consideraciones de disefo, fabricacion

pocillos, para posteriormente ser pegado a su y montaje.

base.

% Introduccion

En la organizacion Corona, especificamente en
Loceria Colombiana S.A.S, se ha identificado la
necesidad de mejorar el proceso denominado
"Preparacion pega de orejas". Este proceso
Implica el desprendimiento del vastago de las
orejas mediante dos cortes: uno lineal (vertical)
y otro radial. El objetivo principal de esta mejora
es incrementar la seguridad de los operadores y
aumentar la productividad del proceso.

El desafio al disefar la maquina para este
proceso radica en la precision requerida en los
cortes, la gran cantidad de referencias, la
produccion en masa y garantizar la seguridad
del operador. Como parte de este proyecto, se
recopilara una base de datos del proceso a
automatizar para su clasificacion segun el grado
de dificultad de automatizacion.

Metodologia
DESCRIPCION ITEM VALORTOTAL
SUMINISTRO SISTEMA NEUMATICO 9.393.741

$

INSTALACION SISTEMA NEUMATICO $ 2.000.000
e |dentificacion del problema SUMINISTRO E INSTALACION SERVOMOTOR (Incluye Kit Tornillo) $ 16.550.952
. - 7 - . SUMINISTRO E INSTALACION ESTRUCTURA MAQUINA $ 22.870.000

Id?ntlflcacmn de funciones principales de SUMINISTRO E INSTALACION RED ELECTRICA $ 3.000.000 C I -
la maquina SUMINISTRO E INSTALACION CONTROL AUTOMATIZADO $ 2.000.000 O ﬂ C U S | O ﬂ ES
« Elaboracion de alternativas de disefno SENSORTIPO CORTINA b 3.519.901
. C3 de i . TOTAL MAQUINA CON IVA $ 59.334.595
?Cu 0sS de mgeme_r,'a TOTAL PROYECTO CON IVA $ 237.338.379 _

« Calculo de produccion IMPREVISTOS (10%) $ 23.733.838 El proyecto es viable en cuanto a
« Calculo retorno de inversion TOTAL PROYECTO CON IMPREVISTOS $ 261.072.216 implementacion, produccion, calidad,

seguridad, operabilidad e inversion.

El retorno de la inversidn se daria entre tres
. Res U Itad OS ‘ meses trabajando 18 operarios y 5 meses

trabajando 21 operarios, esto dependiendo

Proceso con 21 trabajadores _
de la demanda de pocillos que tenga corona

Se logra disenar una maquina segura, precisay 5§ 500.000.000
eficiente para el perfilado de orejas, ‘300,000,000 en ese momento.
proyectando un,re_torno de Ia_lnvecrlsmn en seis 300000000 ‘ En la implementacién se deben tener en
;nnelsae ; r%%rﬂfcfgﬁxgﬁg?zreﬂ%ﬁzn 0 un aumento $ 200.000.000 Cugn_ta los puntos criticos que establec_erép
| 5 100.000.000 el exito del proyecto, en este caso, el diseno
. _ | I I I de la base donde reposaran las orejas, la
5§ 7 8 9 10 11 12 cuchilla de corte lineal y la cuchilla de corte

I B
E -5100.000.000 I radial .
-5 200.000.000
El sistema de apertura de orejas es parte
‘ fundamental en la maquina debido a que se
E debe garantizar la precision en la posicion
inicial y la posicion final.

Mas informacion
sobre el proyecto
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