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Para llevar a cabo el proceso de escalamiento se
partió de la patente del Grupo GASURE 10026485
de un horno de combustión sin llama, al cual le
fueron aplicados criterios de escalado para pasar
de 40 kW a 400 kW de potencia térmica, validados
con herramientas computacionales CFD. 

Se realizaron mediciones de línea base con el fin de
evaluar el estado actual del proceso de secado en
relación con el consumo de gas natural,
productividad y emisiones contaminantes. 

Se realizaron ajustes con un pre-prototipo de bajo
costo para la obtención de información del
comportamiento y estabilidad, para finalmente
desarrollar el prototipo final y realizar la evaluación
experimental en condiciones de ambiente real en
el proceso de secado de arcillas de la empresa
SUMICOL. 

En la Figura 1 se presenta de manera resumida la
metodología implementada.

Ajustar y escalar un horno de
combustión sin llama de 40 kW o el
quemador respectivo a una potencia
de 200 kW, para evaluar su aplicación
en un proceso productivo industrial: 

Secado industria cerámica en la planta
de Sumicol
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El sistema de combustión sin llama
escalado replica las ventajas comparativas
de la combustión sin llama:

      . Bajas emisiones de NOx

      . Estabilidad de la combustión.
Se alcanzaron ahorros respecto al
consumo específico de las líneas base del
orden de 30 %, para producción de arcilla
entre 1500 kg/h y 2000 kg/h.
El sistema desarrollado tiene el potencial
de utilizar combustibles gaseosos con
composición química diferente al gas
natural o mezclas con éste.
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      . Uniformidad de temperatura.

1.

2.

   4. La disponibilidad de conocimiento, el uso
       de técnicas modernas de la ingeniería y    
       existencia de manufactura robusta y  
       moderna, hacen posible el desarrollo  
       tecnológico e industrial en temática del  
       estado del arte.
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FIGURA 1. METODOLOGÍA DEL ESCALADO DEL SISTEMA DE COMBUSTIÓN SIN LLAMA APLICADO EN EL SECADO DE ARCILLA EN CONDICIONES DE AMBIENTE REAL
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