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corona

Corona es una multinacional colombiana con 142 anos
de historia empresarial dedicada a la manufactura y
comercializacion de productos para el hogar, la
construccion, la industria, la agricultura y el sector de
la energia. La planta La Estrella, es una de las plantas
de manufactura de la division Superficies, Materiales y
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apeavechar o conocimiento y la | servicios publicos en planta La Estrella, de la empresa
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Pinturas, especializada en la produccion de baldosas k. oo ok e Corona, con el fin de asegurar una correcta trazabilidad y
de piso, pared, mosaicos de ceramica y vidrio, entre e Vo J disminuciéon de pérdidas de recursos en los diferentes

subprocesos o areas.

otros. HH

Conocer el sistema actual de contadores de energia,
gas y agua de la planta para familiarizarse con el
principal medio de control de estos servicios.

Introduccion

Andlisis del recwso

hidrico ulilizodo Identificar las areas de mayor consumo de energia,

gas Yy agua para focalizar estrategias de
reconocimiento de posibles pérdidas o disminucion del
consumo de servicios publicos.

En la industria manufacturera, el consumo eficiente de
recursos como el agua, la energia eléctrica y el gas es
fundamental para garantizar la sostenibilidad operativa
y financiera de una planta y Corona no es una

excepcion de lo anterior. Reconocer qué tipo de agua es utlizada en las

diferentes areas o subprocesos de la planta mediante
la utilizacion de conductimetros para el correcto
seguimiento del consumo de agua EPM que es la que
genera mayores costos.

La planta La Estrella enfrenta un desafio significativo | | Gestion de
en cuanto a la optimizacion de estos recursos, cuyo 4 B
USO excesivo no solo incrementa los costos operativos,
sino que también genera un Iimpacto ambiental
considerable.

Disminuir las horas innecesarias de funcionamiento de
equipos o dispositivos de la planta para programar
suspensiones, mitigar las consecuencias negativas y
racionalizar el consumo de energia y gas.

Tipo de agua utilizada en los subprocesos

de la planta
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MERS TETE & 8¢ & — - Los medidores de energia, gas y agua son un sistema
Tengue A En PTARI (ajuste EPM gue le brindan a la planta un control uGtil y sencillo de
CONSUMOS AGUA EPM PLANTA LE AseaCos 5io A consumo. Sin embargo, si estos no estan correctamente
" consuro _ instalados no podra llevarse a cabo una eficiente
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Ventiladores y quemadores apagados en el horno trazabilidad.
) 60%
® o VENTILADOR AMPERIOS (A) KWH KW $ _ _
Enfriamiento rapido 20 13.72 76832| $ 361.878.72 Para reducir consumos y obtener ahorros, es necesario
Enfriamiento directo 5 343 192,08| $  90.469,68 Invertir recursos en ideas innovadoras que, a largo plazo,
| Totalahorroecondmico | 9604] $ 452.34840 | pueden generarle mayores beneficios a la empresa .
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Prescindencia del evaporador de agua M ahorrados segdn contador de gas 4240 ya gque los costos de tratamiento y mantenimiento de
M estas infraestructuras son menores a lo que el consumo
BENEFICIO ECONOMICO POR de agua EPM podria costarle a la empresa.
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encendido por dia i i

Total KW por dia 195,04 los profesionales deben enfrentarse a una realidad

Total KW por mes 5851,2 cambiante que a veces no da cabida a soluciones y

Valor kW mes mejoras programadas. Las expectativas del proyecto son
$ 468,60 aterrizadas a medida que este se va desarrollando.

septiembre

NOTA: TARJETEAR LAS FUGAS
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