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1. TiTULO

PROGRAMA MANEJO INTEGRAL DE RESIDUOS LIQUIDOS

2. OBJETIVO

Establecer, describir e implementar un programa de manejo integral de residuos
liquidos que permita disminuir la carga orgénica de los vertimientos generados
en Productos Alimenticios Sevilla, para dar cumplimiento a la normativa legal
vigente (R. 0631 de 2015).

3. ALCANCE

Aplica para los procesos productivos de Productos Alimenticios Sevilla que generan
vertimientos con aporte de carga contaminante al sistema de tratamiento de aguas
residuales no domesticas de la empresa.

‘ CARGO

Gerente

Jefe de
Aseguramie
nto de
Calidad e
Inocuidad

Director
Manufactura

4. RESPONSABILIDADES

AUTORIDAD RESPONSABILIDADES
Autoridad Brindar los recursos necesarios para la
implementacion del programa
Autoridad Gestionar los recursos necesarios para llevar

a cabo el programa de residuos liquidos.
Asegurar el cumplimiento de las estrategias
adoptadas para la implementacién del
programa

Verificar periddicamente el cumplimiento del
programa

Concertar y solicitar las fechas de
caracterizacion fisicoquimicos de los residuos
liquidos.

Responsabilidad

Aplicar las estrategias establecidas en el
programa para disminuir los sélidos en la
planta de tratamiento de agua residual.
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Jefe de
mantenimie
nto

Gestion
Ambiental

Operarios
PTAR

Proveedor

Operario
Produccion

Realizar revisiones periodicas para asegurar
el buen funcionamiento de los equipos del
sistema de tratamiento de agua residual.
Efectuar mantenimientos preventivos y
correctivos de los equipos del sistema de
tratamiento de agua residual.

Responsabilidad

Velar por el cumplimiento de lo establecido en
el programa.

Verificar, archivar y consolidar la
documentacion correspondiente.

Elaborar informes de novedades evidenciadas
en la planta de tratamiento.

Capacitar operarios de la PTARND.

Realizar inventario de insumos de la PTAR.
Manejo ante derrames de sustancias
guimicas

Acogerse a lo establecido en este programa.
Diligenciar formatos correspondientes
Lavado, desinfeccién, inspeccion y revision
estructural de la PTARND, registro de
cumplimiento en cronograma de actividades
de aseo.

Asistir a capacitaciones programadas.
Operar la planta de tratamiento de aguas
residuales, garantizando el cumplimiento de
valores maximos permisibles de los diferentes
parametros.

Retirar residuos sélidos de los drenajes
Ejecutar limpieza de los drenajes de vertido
de liquido

Garantizar uso eficiente del agua

Brindar capacitaciones a operarios de la
PTAR y del area ambiental.

Atender novedades en la PTAR
Realizar aforos de consumo quimico

Garantizar que el residuo liquido vertido por
los desagties contenga la menor cantidad
posible de residuo sélido.
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e Garantizar concentracion definida de los

el pH del agua residual estable.
e Prevenir derrames de sustancias quimicas

detergentes utilizados que permita mantener

5. TERMINOS Y DEFINICIONES

5.1. CARGA ORGANICA
Es la cantidad de materia organica biodegradable presente en el agua residual.
Producto de la concentracion media de DQO y DBO por el caudal de tratamiento.

5.2. COAGULACION

Proceso de desestabilizacion quimica de las particulas coloidales que se producen al
neutralizar las fuerzas que los mantienen separados, por medio de la adicion de los
coagulantes quimicos y la aplicacion de la energia de mezclado.

5.3. DEMANDA BIOLOGICA DE OXIGENO (DBO)

Se define como la cantidad de oxigeno que los microorganismos consumen durante la
degradacién de las sustancias organicas contenidas en la muestra. Se expresa en mg/L.
Es un parametro indispensable cuando se necesita determinar el estado o la calidad del
agua de rios, lagunas o efluentes. Cuanto mayor cantidad de materia organica contenga
la muestra, mas oxigeno necesitan sus microorganismos para degradarla.

5.4. DEMANDA QUIMICA DE OXIGENO (DQO)

Es la cantidad de oxigeno necesaria para oxidar la materia organica presente en el agua
residual por medios quimicos y convertirla en diéxido de carbono y agua. Se utiliza para
medir el grado de contaminacién y se expresa en miligramos de oxigeno por litro. Cuanto
mayor es la DQO mas contaminada es la muestra.

5.5. EFLUENTE
Liquido residual que sale de un proceso industrial, en nuestro caso de la Planta de
Tratamiento de agua residual.

5.6. FLOCULACION
Es el proceso siguiente de la coagulacion, consiste en la agitacion de la masa coagulada
gue sirve para permitir el crecimiento y aglomeracion de los fléculos recién formados
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con la finalidad de aumentar el tamafio y el peso necesario para sedimentar con
facilidad. Estos floculos inicialmente pequefios, al juntarse crean aglomerados mayores
capaces de sedimentarse.

5.7. PH
Coeficiente indicador de acidez o alcalinidad de una solucion.

5.8. RESIDUO LIQUIDO

Son los residuos que pueden provenir de la manipulacién, proceso o actividades de
higiene y preparacién de alimentos (En este caso). Generalmente estos residuos no se
pueden reutilizar y se disponen sobre un cuerpo de agua, suelo o alcantarillado, una vez
sea tratado.

5.9. SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES (SST)

Hacen referencia al material particulado que se mantiene en suspension en las
corrientes de agua superficial y/o residual.

5.10. BIG-BAG

El Big-Bag filtra los lodos y los residuos permitiendo la recuperacién de las aguas
residuales. Este reducira los costes de recuperacién de estos lodos, costes que
dependen del peso.

6. DESCRIPCION DEL PROCESO.

La empresa PRODUCTOS ALIMENTICIOS SEVILLA S.A identificada en la resoluciéon
0631 de 2015 en el articulo 09 con actividades productivas como Ganaderiade bovinos
y porcinos — Beneficio dual y Ganaderia de aves de corral — Beneficio, genera
residuos liquidos a través de sus procesos clasificAndolas como aguas residuales
domésticas y aguas residuales no domésticas.

Las instalaciones de la planta cuentan con una separacion adecuada de aguas
residuales industriales y aguas residuales domésticas, con el fin de asegurar el
tratamiento 6ptimo de las aguas residuales industriales previo a su disposicion final, que
garantice el cumplimiento de los parametros de control de acuerdo con el muestreo de
caracterizacion realizado.

6.1. AGUA RESIDUAL DOMESTICA (ARD)
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Suelen generarse en la parte administrativa, en la zona de bafios y comedor. Se
producen en esencia por el metabolismo humano y por servicios de saneamiento
de las instalaciones, como descarga de inodoros, lavamanos, cocina y lavado.
Se compone principalmente de material organico, nutrientes vegetales, sales
minerales, orin, heces, mezcla de jabones, aceites y grasas. El ARD generada
se dispone en alcantarillado publico de EPM.

Las aguas residuales domésticas no son sometidas a monitoreo de control ni
caracterizacion, segun lo establecido en el Decreto 1594 de 1984 y el Decreto 3930 de
2010.

6.2. AGUA RESIDUAL NO DOMESTICA (ARND):

Se generan como resultado de las diferentes actividades desarrolladas durante
el proceso de fabricacidon de los productos, limpieza y desinfeccion de equipos,
implementos y zonas comunes; por lo que se requiere el uso constante de
detergentes, jabones, sustancias acidas y alcalinas para garantizar el su
saneamiento e inocuidad; adicionalmente, en el proceso de tratamiento térmico
ocasionado en los hornos también se altera la temperatura del agua residual.
Posteriormente, estos residuos liquidos, son descargados a los tanques de
almacenamiento de la Planta de Tratamiento de Aguas Residuales para su
debido tratamiento y finalmente el vertido a la red de alcantarillado de EPM.

6.3. DESCRIPCION DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO

6.3.1. Diagrama conceptual del sistema de tratamiento

e Pre - tratamiento: Trampa de grasas, Trampa de sdlidos,
Almacenamiento y Homogenizacién de ARnD.

e Tratamiento Primario: Coagulacién, Neutralizacion, Floculacion y
Flotacion.

e Manejo de Lodos Fisico — Quimicos: Almacenamiento, preparacion de
deshidratante, la deshidratacién tendré lugar en un filtro de bolsa.

e Tratamiento terciario: Filtro multimedia.

e Zona de Preparacion y Dosificacion de Productos Quimicos:
Coagulante, neutralizante, Floculante y Deshidratante.
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Figura 1. Esquema conceptual del sistema de tratamiento

TRATAMIENTO
TERCIARIO

6.3.2. Pretratamiento

El pretratamiento para el funcionamiento correcto de la planta de tratamiento de agua
residual debe comenzar en el lavado de las zonas de produccidn y generacion de
afluente a la de carcamos y rejillas, con esto disminuimos la cantidad de soélidos que
llegan a la planta de tratamiento de agua PTARND a través de sistema residual, las
rejillas estan ubicadas estrategicamente por toda la planta y cuentan con un diametro
gue disminuye el paso de en solidos los drenajes, estos deben estar anclados al piso
evitando la manipulacion por parte de los operarios. El agua residual generada llega a
unos tanques de recepcion subterrdneos, ubicados en la zona de residuos solidos y
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lavados de limpieza y desinfeccion (el trasiego del agua, se realiza mediante succion y
por bombeo es conducida hacia la trampa de grasas y aceites y posteriormente por
gravedad a la trampa de sélidos. Las aguas de éste equipo caen al tanque de
ecualizacion, donde el objetivo es homogenizar (caudal y carga) del ARnD. Se cuenta
con un tanque de calamidad para recibir descargas de producto no conforme u otro tipo
gue afecte las condiciones estandar del ARnD que ingresa al tratamiento, dichas aguas
seran tratadas luego de ser homogenizadas con las descargas habituales en el tanque
de ecualizacion.

6.3.3. Tratamiento Primario

Desde el tanque de ecualizacion el agua es bombeada a través de un mezclador
estatico, serpentin, en el cual son inyectados los productos quimicos por medio de
bombas dosificadoras. En este punto tienen lugar las reacciones de coagulacion,
neutralizacion y floculacién. Con esto se busca reducir la carga contaminante (SST,
%minimos de DBO, DQO; GYA) y la neutralizacion de pH y floculacion de las ARnD
generadas.

6.3.4. Sistema de Flotacion por Aire Disuelto (DAF)

El ARnD ingresa al serpentin, donde son inyectados los productos para
tratamiento quimico, posteriormente ingresa a una Celda de Flotacion de aire
disuelto para mejorar el proceso de separacion de los contaminantes en el agua.
Este proceso se realiza con la ayuda del equipo generador de microburbujas; las
cuales atrapan las particulas contaminantes, y las llevan a lasuperficie mediante
flotacion para luego ser removidas del proceso unitario por medio de un sistema
raspador hacia las unidades de acondicionamiento de lodo.

6.3.5. Tratamiento de lodos

Los lodos se retiran por medio de paletas raspadoras y se envian al tanque de recepcién
de lodos y acondicionamiento, alli se conducen por sistema de bombeo neumético a
deshidratacién para posteriormente ser dispuestos como residuo sélido.

Este proceso, consiste en aglomerar el lodo saliente formando un floc de gran tamafio
gue pueda ser retenido en el Big-Bag. Estos contienen gran porcentaje de humedad,
por lo cual, debe ser en primer lugar deshidratado con ayuda del producto quimico
(Polimero Aniénico A101) utilizado en la floculacion del proceso y posteriormente
entregado a la empresa TERRA — AGUALIMPIA para su disposicion final en la planta
Biomezclas de Colombia en Santa Rosa de Osos, los cuales garantizan su tratamiento
mediante la realizacion de compostaje.
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6.3.6. Zona de dosificacién de Productos Quimicos

La dosificacion de los productos quimicos se realizar4d sobre un serpentin para
garantizar mezcla rapida y promover la remocién de los contaminantes.

pH entre 6.8y 7.5
e El tercer punto de dosificacion sera de floculante.

e El acondicionamiento de lodos se realizara en un tanque de acondicionamiento
donde se utilizara el polimero deshidratante. La optimizacién de la dosificacién
se recomienda disponer de un test de jarras y posteriormente ejecutar su uso.

El primer punto de dosificacion en el serpentin es coagulante.
El segundo punto es de Neutralizante (soda caustica / acido), hasta lograr un

Nota: La aplicacion del neutralizante no altera el proceso en caso de cambiar el orden

de su inyeccién.

6.4. DOSIS ESTIMADAS DE PRODUCTOS QUIMICOS PARA EL TRATAMIENTO
DE AGUA RESIDUAL NO DOMESTICA

6.4.1. Aforo — Dosis estimado de producto quimico

Tabla 1: Aforo con PAC 600 g/L

Aforo con PAC - 600 g/L
Porcentaje Q (ml/min) Q (L/h) DOSIS (ppm)
10% 14,88 0,89 4,96
20% 39,37 2,36 13,12
30% 44,25 2,65 14,75
40% 100,00 6,00 33,33
50% 135,14 8,11 45,05
60% 172,41 10,34 57,47
80% 192,31 11,54 64,10
100% 250,00 15,00 83,33
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Tabla 2: Aforo con SODA CAUSTICA — 140 g/L

Aforo con SODA CAUSTICA — 140 g/L
Porcentaje Q (ml/min) Q(L/h) DOSIS (ppm)
10% 15,82 0,95 5,27
20% 33,78 2,03 11,26
30% 43,86 2,63 14,62
40% 87,72 5,26 29,24
50% 113,64 6,82 37,88
60% 138,89 8,33 46,30
80% 166,67 10,00 55,56
100% 208,33 12,50 69,44

6.4.2. Pedidos de insumos quimicos

Se realizan mensualmente, se debe consultar las cantidades con los operarios de la
planta de tratamiento de agua residual para posteriormente diligenciar Formato de

requisicion y enviarlo al analista de compras, quien se encargara de realizar el pedido.

6.5. MEDIDAS DE CONTROL Y MONITOREO EN VERTIMIENTOS

Se realiza caracterizacion de vertimientos puntuales de aguas residuales generadas en
actividades industriales, de acuerdo con la solicitud de Empresas Publicas de Medellin
(EPM), es realizada cada afo por un Laboratorio externo acreditado por el IDEAM para
toma de muestras y andlisis fisicogquimico de aguas. Se aplicara el protocolo definido
por el Laboratorio para este tipo de pruebas. El informe de resultados es anexado
anualmente al presente programa y archivado en la carpeta de One Drive ISO.

Previamente debe notificarse a EPM y al Area Metropolitana la fecha de ejecucion del
muestreo, el cual se realiza por un periodo de 24 horas, tomando alicuotas cada veinte
minutos, registrandose a su vez los valores de caudal, pH y temperatura para cada
alicuota.

6.5.1. Parametros de aceptacién segun resolucién 631 de 2015 (ganaderia-
beneficio dual de bovinos y porcinos)

De acuerdo con la resolucién 0631 de 2015 en la cual se establecen los parametros y
los valores limites maximos permisibles en los vertimientos puntuales a cuerpos de agua
superficiales y a sistemas de alcantarillado publico, en su articulo 9 establece los valores
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para la realizacion de actividades productivas de agroindustria y ganaderia en la
categoria Ganaderia de bovinos y porcinos — Beneficio dual y Ganaderia de aves de
corral. En el articulo 16 se corrigen los limites maximos permisibles para vertimientos
en alcantarillado, aplicando para Productos Alimenticios Sevilla.

Tabla 3: Valores méaximos permisibles vertimiento de agua puntual a alcantarillado.

VALOR MAXIMO PERMISIBLE

Ff’s’l*gég"&mggs UNIDADES  (Resolucién 631 de 2015 art 9y
ajustes art 16)
Temperatura °C 40
oH Unld?)(lll_'es de 6.00 - 9,00%
Demanda qtzbn(q?lg;)t de oxigeno mg/L O 1200
T ane g | moio;
Sélidos sus(pSeSn_IEj)ldos totales mgiL 337 5%
Solidos sedimentables (SSED) mg/L 7,5%*
Grasas y aceites mg/L 45%*
Sustancias activas al azul de s
metileno mg/L Andlisis y reporte
Ortofosfatos mg/L Andlisis y reporte
Fosforo total mg/L Andlisis y reporte
Nitratos mg/L Andlisis y reporte
Nitritos mg/L Andlisis y reporte
Nitrégeno amoniacal mg/L Andlisis y reporte
Nitrégeno total mg/L Andlisis y reporte
Cloruros mg/L 600
Sulfatos mg/L 500
Acidez total mg/L Andlisis y reporte
Alcalinidad total mg/L Andlisis y reporte
Dureza célcica mg/L Andlisis y reporte
Dureza total mg/L Analisis y reporte
Color real mg/L Analisis y reporte

Adicional a estos parametros basicos, EPM realiza chequeos periddicos en el
punto de control de vertimientos, en donde se evallan parametros de pH,
temperatura, color y toma de muestra para andlisis de grasas. Estas mediciones
soportan el control de las condiciones de las aguas residuales industriales. Los
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resultados son archivados como anexos en folder PTS-04: Programa de Manejo
de Residuos Liquidos.

6.6. EQUIPOS UTILIZADOS.

Tabla 4: Equipos utilizados en el Sistema de tratamiento de agua residual.

iTEM EQUIPO NOMBRE FUNCION
- w
Canal de Cribado Retencion de sdlidos gruesos
1
Trampa de grasas Retencion de grasas y aceites
2
Tanque de Calamidad Homogenizacién de Caudales,
cargasy pH
5
Celda de flotacién de | Remocion de SST, G&A, Materia
aire disuelto DAF organica
11
Bomba de circulacion Recirculacion interna con
DAF microburbuja
12
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Tanqug de Almacenamiento de agua
almacenamiento de .
. clarificada
agua clarificada
13
Filtro de . ., .
arena/Antracita Filtracién de agua clarificada
14
Tanquei de Almacenamiento de lodos
almacenamiento de .
deshidratados
lodos
15
Bomba Tras?e.gadora de Trasiego de lodos a Big Bag /
lodos / dosificadora de e s
Dosificacion de coagulante
coagulante
16
Filtro de bolsa Big Bag deshidratacién de lodos
17
Bombas dosificadoras
de quimicos
(Coagulante, Dosificacion de quimicos
floculante,
21 neutralizante)
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almacenamiento de
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6.7.

EQUIPOS DE LA PTARND

Tabla 5: Frecuencia de mantenimiento y limpieza de PTAR

FRECUENCIA DE MANTENIMIENTO, LIMPIEZA Y DESINFECCION DE

FRECUENTCIA DE MANTENIMIENTO, LIMPIEZA Y DESINFECCION PTAR
EQUIPOS DESCRIPCION OPERACION RESPONSABLE| FRECUENCIA
TANQUE DE I\_/av_z;do de e;derpr del Fantqug Operario PTAR D
HOMOGENIZACION S::glg?:slon uncionamiento de Operario PTAR D
Y CALAMIDAD Revision de estado de Valvulas Operario PTAR D
Lavado general de tanques Operario PTAR S
TANQUES DE Revision y reporte estado fisico .
PREPARACION DE |de tanques Operario PTAR D
QUIMICOS Inspeccién de‘fugas en las Operario PTAR D
entradas y salidas
Lavado general del DAF Operario PTAR Q
SISTEMA DAF i6 i
Ir?speclcmn de ruidos y Operario PTAR D
vibraciones
BOMBAS Revision de sello mecanico Mantenimiento A
CENTRIFUGAS |Limpieza general Operario PTAR M
Lava_c!o general con agua a Operario PTAR M
presion
SERPENTIN i6
Inspe’cuon del es?ado de la Operario PTAR s
tuberia y accesorios
Inspeccién y apriete de soportaria| Operario PTAR D
L!mpleza dgl cartucho del fl|t!’0 de Operario PTAR M
BOMBA aire y cambiar si es necesario
NEUMATICA Inspeccion de tuberias de aire Operario PTAR D
Apriete de tornilleria_ en general Operario PTAR M
SENSOR DE PH lelpleze_l’qenera! _ Operar!o PTAR D
Calibracion del dispositivo Operario PTAR D
BOMBAS Revision de Mangueras Operario PTAR D
DOSIFICADORAS iete de tornillert | Mantenimient M
ELECTRONICAS Apriete de tornilleria en general ntenimiento
SISTEMA DE Inspeccidn visual Operario PTAR D
AIREACION Y Limpieza de las flautas Operario PTAR D
PREPARACION DE o . i
QUIMICOS Revision del estado de la tuberia | Operario PTAR D
Revisar fugas en las lineas Operario PTAR D
TUBERIA Y ﬁi[r)rzls::zc;edseofz?rgzrcljae anillos en la venienimiente .
ACCESORIOS impulsiéon a serpentin y Operario PTAR ™
recirculacion
FRECUENCIA: A= ANUAL S= SEMANAL Q=QUINCENAL
TM= TRIMESTRAL M= MENSUAL D= DIARIO
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6.8. ELEMENTOS A UTILIZAR EN LOS ASEQOS

Tabla 6: Elementos de aseo a utilizar en lavados de la PTAR

ELEMENTOS

Nota: Adicional a los elementos a usar en los aseos, los operarios deben contar con
curso de alturas y espacios confinados, los cuales se deben actualizar anualmente.

6.9. CONTROL DE RIESGOS

Tabla 7: Control de riesgos

POSIBLE NO
CONFORMIDAD

DESCRIPCION

ARRANQUE DE
PROCESO

Verificar adecuado nivel de agua residual y/o productos
guimicos en los respectivos tanques.

Verificar la disponibilidad de formatos de operacion listos
para diligenciar.

Encender los respectivos agitadores para garantizar
homogenizacién.

Calibracion y verificar los instrumentos del proceso.
Verificar de la posicion de valvulas y compuertas en
posicion de arranque.

Realizar Ensayo de jarras para determinar los
requerimientos de dosificacion.

Iniciar la dosificacion de productos quimicos de acuerdo
con el ensayo de jarras, en forma manual, teniendo en
cuenta que el caudal de las bombas dosificadoras es
regulado mediante accion del operario.
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¢ Realizar una prueba electromecéanica a las bombas
centrifugas: esto consiste en alinear y engrasar las
bombas, revisar que el sentido de giro del motor sea el
indicado en la carcasa del equipo, verificar la continuidad
de los cables eléctricos y que el anclaje del equipo sea
correcto.

BOMBAS
DOSIFICADORAS

La bomba no enciende:

e Verificar la conexién y el control eléctrico.

e Verificar los enclavamientos en caso de existir.

e Verificar el diafragma de la bomba (ver catalogo del
equipo).

e Verificar el estado de las valvulas de succién y de
descarga.

e Verificar cheques de la succion y la descarga de las
valvulas, puede ser que estén obstruidos (ver catalogo del
equipo).

e Verificar si hay producto en el tanque.

pH FUERA DE
RANGO

Debido a que el agua residual ingresa al sistema de tratamiento
con un pH por fuera de los rangos establecidos, el agua requiere
una adicion de un neutralizante, gracias al sensor de pH en
linea, que se encuentra instalado en el canal serpentin, la
bomba dosificadora inyectara la dosis requerida para que el
agua se encuentre entre 7 y 9 unidades de pH.
Cuando el caudal de la bomba dosificadora llegue a su limite y
el pH no llegue al rango requerido, se debera adicionar 3 L de
acido nitrico al 50% a cada tanque de homogenizacion.

PRESENCIA DE
ARRASTRE
(SOLIDOS
SUSPENDIDOS)
EN EL EFLUENTE

Cuando se presenta arrastre de sélidos en el agua residual se
pueden presentar varias situaciones:

1. Alteracion en la coagulacién y floculacion: Se pueden
presentar desviaciones en la coagulacion y floculacion del agua
residual, lo que indica que no se esta realizando el corte y por
el ende el tratamiento no esta siendo efectivo. Se debe de
realizar test de jarras y modificar las dosificaciones obtenidas
en los ensayos.

2. Inestabilidad de la microburbuja: Se debe de realizar la
verificacién de la presién de la microburbuja que debe estar
entre 40 y 60 PSI. Cuando no se encuentra dentro de este rango
no presenta la presién suficiente para suspender la materia
organica presente en el agua. Se debe solicitar revision
preventiva al jefe de mantenimiento.

3. Tiempo de raspado: Se debe de realizar verificacion al
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tiempo de encendido y apagado del raspador. Debido a que si
el raspador se enciende con mucha frecuencia puede generar
turbulencia y afectar la salida del agua residual.
Esto se puede presentar porque el pH no esta dentro de los
EL AGUA rangos requeridos para el tratamiento. Se debe de realizar las
RESIDUAL NO correcciones descritas en el item "pH FUERA DE RANGO".
PRESENTA Si ya se realiz6 esta verificacion se debe de realizar un test de
CORTE jarras, donde se utilizan diferentes volimenes de los productos

guimicos para encontrar la dosis adecuada para el tratamiento.

OSCILACION EN
LA PRESION DE
LA

MICROBURBUJA

La microburbuja debe de estar en una presién entre 40y 60 PSI,
cuando esta presion oscila y la aguja que indica la presion no
se encuentra estable; se debe de realizar la validacion con la
valvula de retorno de agua residual tratada que ayuda a regular
la microburbuja. Se debe solicitar al jefe de mantenimiento
realizacion de limpieza a los filtros de las bombas, y realizar
limpieza a la bomba multiciclo.

TEMPERATURA

Si la medicion de temperatura durante el muestreo diario en el
control de vertimientos arroja resultados no conformes, es
necesario evaluar la temperatura del agua empleada durante
los procesos productivos, y segun el caso, evitar el uso de agua
caliente para lavados y/o procesos, lo cual puede ocasionar
calentamiento de las aguas residuales industriales. Si es del
caso, se debe realizar un proceso de preenfriamiento previo a
la descarga final al alcantarillado publico. Otra contingencia es
dar uso al tanque de calamidad y almacenar agua o recircular
hasta que se cuente con la temperatura adecuada para realizar
el tratamiento.

DANOS EN LA
INFRAESTRUCTU
RA

Realizar un mantenimiento preventivo y correctivo desde el
area de mantenimiento con el control adecuado. Verificacion
de conexiones eléctricas por fuera y adentro de la caja del
tanque de homogenizacion.

6.10. CONTROLES

Tabla 9: Controles

CONTROL DESCRIPCION

ANALISIS Se realizard control diario de pH cada media hora

FISICOQUIMICOS | Se realizard mediciéon de DQO a la entrada y a la salida 1 vez

INTERNOS por turno todos los dias.
Realizar mediciones a la entrada y de salida del agua.
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ANALISIS Se realizara caracterizacion de aguas residuales no domésticas

FISICOQUIMICOS | una vez al afio, posterior a la solicitud emitida por EPM. Esta
EXTERNOS frecuencia se establece segun requisitos de la autoridad

ambiental. Los estudios de caracterizacién de vertimientos

deben ser aprobados y supervisados por EPM

8.

NORMATIVIDAD Y/O REQUISITOS

Resolucién 1433 de 2004: Por la cual se reglamenta el articulo 12 del Decreto 3100
de 2003, sobre planes de saneamiento y manejo de vertimientos, PSMV y de

adoptan otras determinaciones.

Resolucién 2145 de 2005: por cual la se modifica parcialmente la Resolucién 1433

de 2004 sobre Planes de Saneamiento y Manejo de Vertimientos, PSMV.

Decreto 1076 de  2015: Por medio del cual se expide el Decreto Unico

Reglamentario.

Ley 373 de 1997: Por la cual se establece el programa para el uso eficiente y ahorro

del agua.

Resolucién 2674 de 2013: por medio de la cual se sefialan caracteristicas,
instrumentos basicos y frecuencias del sistema de control y vigilancia para la calidad

del agua para consumo humano.

Resolucién 0631 de 2015: Por la cual se establecen los parametros y los valores
limites maximos permisibles en los vertimientos puntuales a cuerpos de agua
superficiales y a los sistemas de alcantarillado publico y se dictan otras

disposiciones.

ANEXOS Y FORMATOS
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8.1. FORMATOS

e F ##. 04-2023 Formato calibracion pH metro

e F ##.04-2023 Entrada y salida producto quimico

e F ##. 04-2023 Formato aplicacion de cal a lodos PTAR

o F ##. 04-2023 Control y limpieza pH metro

e F ##. 04-2023 Formato de control de calidad de agua residual

e F ##.04-2023 Formato de control de consumo quimico PTAR

e F ##. 04-2023 Formato de ensayo de jarras

o F ##. 04-2023 Formato de limpieza y desinfeccion PTAR

e F ##. 04-2023 Formato de seguimiento de consumo de deshidratante y
generacion de lodos

o F ##. 04-2023 Formato recoleccion Biosolidos PTAR

e F ##. 04-2023 Formato seguimiento de operaciéon y parametros

fisicoquimicos del STARnD

Nota: Para validar la informacién contenida en los formatos deben estar debidamente
diligenciados, firmados y verificados por los operarios de la PTAR vy por el (la) analista

ambiental.

Para confirmar y analizar la informacion suministrada, se tabulara todos los datos en
diferentes formatos electrénicos que permitan analizar, verificar y establecer indicadores

para las areas de influencia

8.2. ANEXOS
e Manual de operacion PTARnD

e Memorias de célculo PTAR

e Formato de requisicion (OC 050 QUIMPROS)

¢ Cronograma de lavados y limpieza en la zona de la PTARNDd
e Caracterizacion aguas residuales 2022

e Bitacora para reporte de novedades PTARND
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9. CONTROL DE CAMBIOS

1 00/00/23 | Creacion del programa Practicante
manejo integral de Ambiental

residuos liquidos
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