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Introduccion Metodologia

El presente trabajo se lleva a cabo en la empresa
Carnicos Bostauros s.a.s, empresa dedicada al
expendio de Carne de res y Cerdo, se busca
facilitar el analisis de la informacion y lograr una
eficiente gestion de las operaciones, por medio de
la construccion de un tablero de control de
Inventario de canastas (Activo primordial para el
desarrollo de la actividad de la empresa), en la
herramienta Microsoft Power Bl que contenga la
iInformacion pertinente para que la empresa se de

Evaluacion de las necesidades, objetivos vy _ I I
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Revisar los puntos criticos, y recaudar toda

la Informacion necesaria para el tablero de control. Disefiar un tablero en Power Bl para el

proceso de control de inventario de
canastas, en empresa carnicos
BosTauros s.a.s.

Documentacion

Crear formatos necesarios para recopilar la
iInformacidon en cada punto de venta, con firmas y
controles de los proveedores.
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Socializacion de los resultados Andlisis de puntos criticos en el proceso
de flujo de canastas entre los diferentes
‘Seguimiento y Control del tablero en Power BI grupos de interes en la empresa

carnicos Bostauros s.a.s.
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1. Se logra recopilar la informacion necesario para cada pruato de vents Bostauros s.a.s.
hacer propicia la transformacion de datos vy Base de datos con informacion sobre los pedidos que s realiza desde el
construccion efectiva del tablero de Control, se Demanda de area de compras al proveedar, en ocasiones no se cumple con el 1007
hace entrega de formato donde se continuara Canaztas ii::iﬁzmmmhmmmm
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Basze de datos que nos ayuds a identficar un previo imwentario de
Aermas Canastas v oS pernubes reconocer perdidas de 1as mismss, donde cada
pumto de vensa se hace responsable de estas perdidas.

Los diferentes grupos de interés aprueban el
proyecto de manera gratificante, ya que esto

v

2. Presupuesto para Compra de canastas

o S 4. Se obtiene un tablero de control les facilita un mejor manejo de la mercancia
Se realiz0 cotizacion para compra de 460 T — y garantiza pocos agotados en temporadas
canastas repartidas en los 17 puntos de venta con :l fuertes.
el fin de que almacenaran pollo, pescado y B 55 28999 37561 56017 67,05
embutidos en canastas propias y las de JH se o e onomerr e ‘ Se logra cumplir con los requerimientos
utilizaran solo para res y cerdo, ya que el control oy 633 Gaa0l solicitados por la empresa para tener un mejor
de canastas seria mucho mas efectivo de esta control de inventario de las canastas, con una
manera y el cumplimiento de devolucion de las 958  11.616 iInterfaz comoda y funcionando correctamente.
mismas incrementaria un 30% mas al que se e e
estaba registrando. o ‘ Implementar el tablero en Microsoft Power Bl

fue una buena opcion ya gue es una
herramienta facil de manejar, amigable y
resulta util para el éxito de una organizacion.

3. Disefio y construccion del Tablero de control
Base de datos que se tuvo en cuenta:
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