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= 7 En la industria alimentaria nacional e internacional
% Introduccion , . |

los estandares de salubridad en el procesamiento
de materias primas se ha convertido en uno de
los principales puntos de interés. De esto se
desprende la necesidad de transporte de materias
primas para Su procesamiento en distintos
equipos o maguinarias, por lo gue es necesario el
empleo de tuberias de grado sanitaria.

Dentro de este segmento existen las tuberias
encamisadas, las cuales se emplean cuando la
fludez del producto no es l|la adecuada a
temperatura ambiente 0 se reqguiere una
temperatura especifica de transporte. De forma
gue por la parte interna se transporte la materia
prima y por la camisa agua caliente o fria
dependiendo la temperatura de procesamiento.
Por lo tanto, es necesario estandarizar los
procesos de fabricacion de este tipo de tuberias
garantizando asi su calidad y seguridad
alimentaria.

« Se disen0 una mesa para corte de tuberia, con el
d I fin de obtener cortes rectos que favorezcan los
MetO O 09 |a procesos de soldadura y brindar una alta calidad

de fabricacidon. Al ponerse en ejecucion este

sistema podra necesitar modificaciones 0 ajustes
Estudio de la necesidad y el proceso actual. para lograr su objetivo.

« Estandarizacion de medidas y construccion de
planos parametrizados.

« Estandarizacion de los procesos de fabricacion.

« Estandarizacion de los procesos de montaje.

« Capacitacion del personal.

. Resultados

« Se digitalizaron las diferentes tuberias en sus
respectivas configuraciones con planos de
fabricacion, soldadura e instructivo de

Conclusiones

Se logré6 estandarizar los procesos de
fabricacion y montaje de tuberia encamisada
sanitaria y tuberias de servicio.

Fue posible determinar qué procesos estan
iInvolucrados en la fabricacion de tuberia
encamisada y cuales de estos se podrian
mejorar.

La estandarizacion de los planos de
fabricacion y sus respectivos instructivos fue
satisfactoria, logrando unificar las

fabricacion. " indicaciones de fabricacion de las tuberias.
< $‘ Se construyeron a dos guias de soldadura vy
§ % . _ un WPS precalificado para tuberia sanitaria
N N '%' § ¢ o€ generaron dos_ gulas de soldadura bajo encamisada y tuberia inox de servicios, las
§ N X & normativas internacionales AWS y ASME, para cuales permitieron mejorar la calidad en los
« =R R % los dos t!pos d_e Ju,ntas pres,entes en Ia} fabricacion orocesos de soldadura.
% X 3 QO de tuberia sanitaria. Ademas, se logro llegar a un
§ 6 Q % R . WPS,pre_caIifi_cado bajo la norma AWS D1.6, para En temas de montaje se determiné bajo
X § % § N \ . tube_rlg inoxidable SCH 10 empleada para norma qué tipo de soportes y la distancia a la
J J 5 S B " Servicios. que deben ser instalados, ademas de otras
S & & § i * Bajo norma MSS SP-58 se logro determinar qué especificaciones recomendadas.
°\.8 R soportes se deben emplear y a que distancia se = b " | téen
ut" \ deben ubicar, dependiendo del uso de las |e POsIbie capatlial al personal techito

Q& & & a & &

satisfactoriamente, eliminando mitos y malas
practicas de fabricacion, priorizando Ia
calidad del producto final.

tuberias, sus diametros y materiales.

« Se realizaron diferentes capacitaciones para
soclalizar los resultados obtenidos en cada etapa
del proceso de implementacion de las mejoras.
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