Departamento de Ingenieria Electronica y de Telecomunicaciones

)

o

Prototipo de maquina extrusora para iz UNIVERSIDAD

reciclado PET

p YL
2k
)z
%

1

filament 3D a partir de material s o

DE ANTIOQUIA

Facultad de Ingenieria

PRACTICANTE: Mario Alejandro Tabares Orjuela PROGRAMA: Ingenieria Electrdnica

ASESORES: Maria C. Marin Valencia , Cesar A. Isaza Merino Semestre de la practica: 2024-1

En el laboratorio de prototipado se fomenta el Este prototipo funcional permitira realizar
desarrollo de proyectos innovadores, y fue alli pruebas con diferentes tipos de polimeros,
donde se evidencido la necesidad de una ademas de ensefiar el proceso completo de
maquina extrusora con el objetivo de fabricar extrusién y la generacién de filamento para
flamento para impresion 3D utilizando material impresion 3D. También sirve para introducir los
reciclado, como botellas de PET y desechos de conceptos fundamentales de control
iImpresiones fallidas. automatizado, necesarios para la construccion
de prototipos eficientes y sostenibles.

Introduccion

Prototipo extrusor

El plastico PET es uno de los residuos mas comunes
a nivel mundial, representando un gran problema
ambiental. Este proyecto propone un prototipo de
maquina extrusora que reutiliza PET reciclado, como
potellas y desperdicios de impresion 3D, para
oroducir filamento de impresion. La extrusidon es un
oroceso industrial que moldea el plastico mediante
oresion y calor. Este prototipo busca reducir el
Impacto ambiental y promover el uso de tecnologias
de fabricacion aditiva.
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Desarrollar una matriz de comparacion de
atributos de los prototipos de maquinas
existentes para seleccionar los mecanismos
electronicos y mecanicos requeridos por medio
de una valoracion de costo-beneficio.

Construir y ensamblar una maguina extrusora de
filamento, Implementando las fases principales
de almacenamiento, moldeado de material,
sistema de enfriamiento y transporte, utilizando
archivos open source en internet.

Integrar componentes electronicos digital vy
analogicos para los sistemas de control
automatizados con controladores, separando el
proceso en fases para un manejo adecuado Yy
sistematizado de las variables.

Validar el sistema mediante pruebas de extrusion
e impresion para la identificacion de su
funcionamiento.

Conclusiones

La deteccion de cruce por cero permite un control
eficiente y seguro de la temperatura, optimizando el
consumo energetico y el rendimiento del sistema.

La correcta alineacion del tornillo sin fin y el chasis
es clave para mantener un flujo constante de
material y evitar desajustes que afecten la calidad

s s de la extrusion.
Etapa Investigacion: Se compararon distintos - .
rot%ti 0s de gextrusoras e speleccionaron 08 o S 5 elele Un adecuado tiempo de muestreo en el controlador
Eom oI:;\entes ae adecuadgls .‘?:;E'"::.;.f‘: i i LYY ‘ PID mejora la precision del sistema termico,
P . L . | TV — S garantizando estabilidad y un control mas eficiente
Etapa ensamblaje: Se integraron los sistemas de | e
. o | : de la temperatura.
almacenamiento, moldeado, enfriamiento y transporte S | e
del material. ﬂ | M Implementar sistemas de enfriamiento y aumentar la
Etapa de validacidon: Se realizaron pruebas de | precision en las dimensiones del tornillo sin fin
extrusion para evaluar el control y la calidad del mejorara la calidad del filamento, mientras que
filamento producido aditivos como la glicerina pueden incrementar la
o L 7 flexibilidad del producto.
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