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RESUMEN

El disefio y elaboracion de un producto va orientado a satisfacer las necesidades de los clientes
ofreciéndoles altos estandares de calidad, para esto es indispensable que las organizaciones
implementen controles que les permitan dictaminar si se cumple con una serie de requisitos que
van determinados por su funcionalidad. Asi, el asentamiento de la informacion pertinente que
posibilite el llevar a cabo dichos controles se hace una tarea necesaria y relevante porque sirven de
guia en las inspecciones teniendo un impacto significativo sobre la disminucion de reprocesos
causados por desconocimiento del personal operativo durante el monitoreo. La empresa Colplast
S.A.S cuya actividad econdémica principal consiste en la transformacion y comercializacion de
productos plasticos inyectados busca constantemente brindar a sus clientes productos de la mejor
calidad, razon por la cual estd comprometida con el crecimiento de su area de calidad mediante el
asentamiento de la informacion requerida para la ejecucién de sus procesos. Este proyecto
posibilitd la elaboracion de instructivos de equipos y de pruebas funcionales que permitieran definir
los procesos del area y que facultaran al personal encargado de las inspecciones del producto con
las herramientas necesarias para el desarrollo y ejecucion de los controles, con lo cual se pudieran
realizar mediciones mas confiables que permitieran obtener con el tiempo efectos de mejora y
mantenerlos. Ademas, se actualizaron y desarrollaron fichas técnicas de los productos con toda la
informacién relevante para su fabricacion que fueran de facil lectura e interpretacion. Dentro de
las contribuciones méas importantes se destacaron las capacitaciones realizadas a operarios acerca
de la informacién consignada en las fichas técnicas y su importancia, ademas de la socializacién
del correcto manejo de equipos con el personal de calidad que permitieron su adiestramiento y

cuyos efectos de mejora pudieron observarse durante el desarrollo del proyecto.

Palabras clave —Calidad, controles de calidad, pruebas funcionales, fichas técnicas, instructivos.
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ABSTRACT

The design and development of a product is aimed at satisfying the needs of customers by offering
them high quality standards. For this, it is essential that organizations implement controls that allow
them to determine whether a series of requirements that are determined by its functionality are met.
Thus, the establishment of pertinent information that makes it possible to carry out said controls
becomes a necessary and relevant task because they serve as a guide in inspections, having a
significant impact on the reduction of reprocessing caused by lack of knowledge of operational
personnel during monitoring. The company Colplast S.A.S, whose main economic activity consists
of the transformation and marketing of injected plastic products, constantly seeks to provide its
clients with the best quality products, which is why it is committed to the growth of its quality area
through the settlement of information required for the execution of its processes. This project made
it possible to develop equipment instructions and functional tests that allowed the area’s processes
to be defined and empowered the personnel in charge of product inspections with the necessary
tools for the development and execution of controls, with which more reliable measurements could
be made that would allow improvement effects to be obtained over time and maintain them. In
addition, product technical sheets were updated and development with all the relevant information
for their manufacturing that were easy to read and interpret. Among the most important
contributions, the training carried out for operators regarding the information contained in the
technical sheets and its importance stood out, in addition to the socialization of the correct handling
of equipment with quality personnel who allowed their training and whose improvement effects
could be observed during the development of the project.

Keywords — Quality, quality controls, functional tests, technical sheets, instructions.
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. INTRODUCCION

Colplast S.A.S se concibio hace 22 afios como una empresa de inyeccion en la linea hogar, iniciando
su operacion con 2 inyectoras y 10 empleados, ubicada en el municipio de Itagii, Antioquia. La
compafiia ha tenido un crecimiento importante en la industria del plastico, con ventas nacionales
por encima de los veintiun millones de dolares. Actualmente su operacion se encuentra en el
municipio de la Estrella, Antioquia con una planta de produccion de 5000 metros cuadrados, la
cual dispone de 27 inyectoras con 370 moldes activos, una sopladoray 2 extrusoras (peletizadoras).

Ademas, la compariia cuenta con 2 bodegas de 3200 y 2200 metros cuadrados para almacenamiento
de producto terminado. Su fuerza laboral esta constituida por aproximadamente 360 personas y
genera contratos de maquila (firma entre dos partes, en donde una de ellas se obliga a elaborar de
manera exclusiva un producto o una parte de él para la otra parte) para llevar a cabo su proceso
productivo y poder satisfacer la demanda de productos a sus clientes.

Colplast S.A.S posee un plan estratégico que se basa en 3 pilares fundamentales:
internacionalizacion, relacionamiento e innovacién, llegando a paises como Nicaragua, Costa Rica,
Chile, Ecuador y Puerto Rico. Para el 2025 la empresa se proyecta como una marca lider de
productos de Optima calidad, con innovaciones permanentes que les permita dar cada dia mas
bienestar a sus clientes y colaboradores; siendo competentes desde una labor eficiente y segura.

[1], [2]

La empresa ha sufrido un crecimiento vertiginoso en los Gltimos afios gracias a la gran variedad de
productos que ofrece a sus clientes, por lo que ha tenido que ampliar su area de produccién para
satisfacer dicha demanda, sin embargo, este crecimiento no ha estado a la par de todas sus areas de
trabajo, lo que ha hecho que la calidad de sus productos vaya en detrimento debido a la falta no
solo de la documentacidn necesaria para llevar a cabo los controles requeridos sino también del
personal calificado para ejecutarlos.
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I1. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Colplast S.A.S es una empresa del sector manufacturero de Antioquia fundada en el afio 2001, cuya
razon principal consiste en la transformacion y comercializacion de productos plasticos inyectados.
Desde el afio 2016 la compafiia obtuvo un rendimiento exponencial en ventas y un crecimiento
productivo del 109% en los ultimos 5 afios, lo cual ha permitido consolidar 7 lineas productivas y
cerca de 140 productos. Actualmente y debido al desarrollo vertiginoso del area de produccion,
Colplast S.A.S se ha visto en la necesidad de renovar y fortalecer el &rea de calidad con la meta
clara de atacar los reprocesos y disminuir el producto no conforme.

El objetivo es lograr consolidar un area de calidad organizada con una documentacién sélida y
actualizada de sus procedimientos, un registro completo de equipos e instructivos y desarrollar un
sistema que se encuentre en la capacidad de responder de manera eficiente al gran volumen
productivo de la empresa. [1]

Por tal motivo el presente trabajo tiene como objetivo elaborar instructivos de equipos y controles
de calidad que se ejecutan en la empresa junto con fichas técnicas de los productos que las
requieran, de tal manera que permitan unificar y asentar la informacion de relevancia para la buena
calidad del producto Colplast.
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1. OBJETIVOS

A. Objetivo general

Desarrollar fichas técnicas e instructivos para el area calidad de la empresa Colplast S.A.S que
permitan soportar y estandarizar los diferentes procesos que se implementan en ella.

B. Objetivos especificos

Elaborar los instructivos de los diferentes equipos con los que cuenta el &rea de calidad para llevar
a cabo los controles de las materias primas y productos en todas las etapas del proceso productivo.

Realizar instructivos de las pruebas de control de calidad que se efecttan en el area de calidad con
el fin de que sirvan de apoyo y de soporte para su correcta ejecucion.

Desarrollar las fichas técnicas que se requieran y actualizar las existentes para los productos que
resultan del proceso de inyeccion en la empresa, que contengan toda la informacién pertinente
sobre su formulacién, parametros de calidad que se deben revisar, la evaluacion funcional de los
productos y los datos asociados al empaque.
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IV. MARCO TEORICO

Los rapidos cambios de las tecnologias y la globalizacion impulsan la fuerte competitividad entre
las empresas, que no es mas que la capacidad que estas tienen para mantener y aumentar su
presencia en el mercado. Un producto bien desarrollado es una buena estrategia para que las
empresas puedan seguir funcionando. Para esto se estructura un departamento o area de calidad,
que atafie a todos los demés departamentos de la empresa y que se encarga de la planificacion de
la calidad, el seguimiento de la satisfaccion del cliente, la metrologia, laboratorios y ensayos, el
mejoramiento continuo de la calidad del trabajo, la implementacion y seguimiento de
certificaciones, la reduccion de los costos de la calidad y la homologacion y evaluacién de
proveedores.[3]

Si bien el término calidad abarca un sin nimero de definiciones, estas se suelen relacionar con el
grado de excelencia y la conformidad con las especificaciones técnicas y de caracter humano que
debe cumplir un producto o servicio y que estan encaminadas a satisfacer las necesidades de los
clientes, los cuales se convierten en un elemento clave para un sistema de produccion y distribucion
al ser quienes aceptan o rechazan en Ultima instancia la calidad de un producto o servicio. [3]

Al disefar y desarrollar productos o servicios se les asigna una serie de funciones o caracteristicas
que hacen que sean Utiles para cubrir las necesidades de los usuarios. Cuando se habla de productos,
las caracteristicas suelen ser de tipo técnico y engloban una serie de requisitos tangibles (color,
forma, dimensiones, precio etc.) e intangibles (imagen del producto, imagen de la empresa)
orientados a la satisfaccion del cliente, a su seguridad, al cumplimiento de la normativa legal y a la
aptitud para el uso que fueron disefiados. [3]

Para saber si lo que estan realizando las empresas esta bien, resulta importante la medicion de los
resultados obtenidos para saber si los productos corresponden o no con los requisitos y
especificaciones previamente establecidos. En este orden de ideas, el control de la calidad es la
implementacién de técnicas estadisticas para medir, comparar los resultados con los objetivos
propuestos y actuar en el caso de que se aprecien diferencias con el fin de reducirlas o eliminarlas.
Puesto que, en las diferentes etapas del proceso productivo se pueden producir desviaciones como
el desajuste de las maquinas, fallos de los operarios en el montaje, materia prima defectuosa,
procedimientos o procesos mal disefiados, etc.; la funcion de la calidad es evitar estos fallos antes
de que se incurra en ellos y los productos defectuosos lleguen a manos de los clientes. [3]

Este control de calidad debe ser implementado para gestionar la satisfaccion del cliente, con
productos orientados a cubrir las necesidades de disefio y funcionalidad requeridas. Dichos
controles deben estar encaminados a detectar cualquier variacion de las caracteristicas esperadas
para los productos dentro de la cadena productiva, todo esto con el fin de asegurar productos
conformes y de poner en marcha acciones de mejora no solo que permitan no incurrir en dichas
variaciones en procesos futuros sino de generar herramientas que posibiliten abordar de la mejor
manera inconvenientes venideros.

Para desempefiar un control de calidad en las empresas, es necesario establecer los tipos de
inspecciones que deben efectuarse para ayudar a definir de manera clara los objetivos, en términos
de calidad que se pretenden alcanzar, es decir, identificar los criterios de aceptacion y rechazo para
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un producto durante las etapas del proceso productivo. Dentro de los controles e inspecciones
generales que se realizan habitualmente a los productos se destacan 3:

e Controles funcionales: que tienen como objetivo determinar si el producto cumple con la
funcién para la cual fue fabricado.

e Controles visuales: que sefialan si el producto tiene la apariencia deseada.

e Controles dimensionales: que precisan si sus dimensiones son las establecidas desde el disefio
para que el producto realice su funcion.

En consecuencia, se establecen 3 criterios de aceptacion o rechazo basados en los defectos que se
puedan presentar en los productos:

e Critico: debido a que afecta la funcionalidad del producto.
e Mayor: porque afecta notoriamente la apariencia del producto.
e Menor: porque afecta la apariencia del producto de manera poco visible.

De esta manera dependiendo del producto se clasifica su defectologia como critica, mayor o menor
y se rechaza o acepta segun los objetivos de calidad establecidos para el producto especificamente.

[4], [5]

Para poder definir un criterio de aceptacion o rechazo durante la fabricacién de un producto, es
importante que en las empresas se aplique la estadistica mediante un plan de muestreo que puede
ser: por atributos, en el que se clasifican los productos de acuerdo con sus caracteristicas de forma
cualitativa como buenos o malos y se enfoca en el tamafio de la muestra a inspeccionar,
determinando la minima cantidad de muestras defectuosas que permiten aceptar un lote; por
variables, en el que se inspeccionan los productos de manera cuantitativa, teniendo en cuenta las
caracteristicas que son medibles; y mixtos en los que se examinan tanto las caracteristicas
cualitativas como las cuantitativas. Todo lo anterior con la intencion de recopilar y organizar la
informacidn adquirida para realizar un posterior andlisis que concluya resultados comparativos de
toda la produccion y con los cuales se puedan tomar mejores decisiones. [6]

Una herramienta importante durante los planes de muestreo por atributos es la Tabla Militar que
se desprende del estandar militar MIL-STD-105E del Departamento de Defensa de los EE. UU,
empleado durante sus inspecciones en la segunda guerra mundial como criterio de aceptacion de
inventarios e insumos. Estas tablas son empleadas en las empresas para realizar los planes de
muestreo en la inspeccion de lotes de productos que se han fabricado bajo las mismas condiciones.
Dado que durante las ultimas décadas se han derivado varios estandares del estandar principal de
muestreo, se pueden encontrar varias versiones de dichas tablas usadas en el sector industrial para
ejecutar los controles de calidad. [7]

En las Tablas I, Il y 11l se observa uno de los tantos ejemplos dividido en secciones, donde se
integran el plan de muestreo mixto (atributos y variables) de acuerdo con el tamario del lote para
obtener el tamafio de la muestra a inspeccionar, los niveles de aceptabilidad de acuerdo con la
cantidad de productos defectuosos dentro de la muestra inspeccionada y los objetivos de calidad
establecidos por la organizacion.
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Tabla |
Tabla Militar Seccién 1: Muestreo Simple Empresa Colplast S.A.S
PLAN DE MUESTREO SIMPLE
ec o I P I uSi ATRIBUTOS VARIABLES
NIVELII NIVELII | NIVEL 5-3
TAMANO DEL LOTE MUESTERA MUESTEA
2 a 8 2 3 2
@ a 15 3 3 2
16 a 23 3 3 3
26 a 30 3 13 3
)| a o0 13 20 3
01 a 150 20 32 3
151 a 280 32 30 3
281 a S0 30 30 3
sli | a 1200 30 125 13
1201 a 3200 123 200 13
3201 a 10000 200 313 20
10001 a 35000 313 500 20
35001 a 130000 500 800 32
130001 a 500000 800 1250 32
500001 T MAS 1250 2000 50

Nota: Tamafio de la muestra a inspeccionar de acuerdo con el atributo o variable que se requiera analizar, teniendo en
cuenta el tamafio del lote a intervenir. [8]

Tabla 1
Tabla Militar Seccidn 2: Niveles de Aceptabilidad de la Empresa Colplast S.A.S
‘. Col PlﬂSf TABLA PARA MUESTREO
NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (A.Q.L)
. CRITICO MAYOR MENOR
TAMANO

MUESTRA | 023 0.63 1 15 4 6.3

Ac Ac Ac Ac Ac Ac

2 0 0 0 0 0 0

3 0 0 0 0 0 1

3 0 0 0 0 1 1

8 0 0 0 0 1 2

13 0 0 0 0 2 3

20 0 0 0 1 3 3

32 0 0 1 1 5 7

50 0 1 1 2 7 10

80 0 1 2 3 10 14

123 1 2 3 3 14 21
200 1 3 3 7 21
313 2 3 7 10 21

500 3 7 10 14 21 21
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Nota: Cantidad maxima de productos clasificados con defecto critico, mayor o menor dentro de la muestra
inspeccionada que permiten aceptar el lote intervenido. [8]

Tabla 11

Tabla Militar Seccién 3: Objetivos de Calidad Establecidos en la Empresa Colplast S.A.S
CONVENCIONES

CLIENTES CRITICO| MAYOR | MENOR

Producto Colplast 0.63 1 4

Nota: Convenciones establecidas para determinar la cantidad maxima de productos que permiten aceptar un lote, de
acuerdo con la clasificacion de cada defecto. [8]

Durante la inspeccién de productos empleando muestreo estadistico con uso de la tabla militar, se
hace entonces indispensable la identificacion de los productos con un sistema que permita
diferenciar de acuerdo con el criterio de aceptacidn establecido si pasan a una segunda instancia o
son retenidos para posteriores inspecciones que permitan definir si el producto es apto para la venta.
Para esto, las organizaciones suelen establecer un sistema seméaforo [9] usando cddigo de colores
(verde, amarillo, azul y rojo) que se asocian con las condiciones del producto: liberado, indicando
que es apto para continuar en la cadena de produccion; retenido, sefialando que no cumple con
alguna especificacion técnica y debe llevarse a cabo un reproceso que permita su continuacién en
la linea de produccion; incompleto, denotando que puede requerir un proceso posterior en la cadena
productiva y rechazado, mostrando ser un producto no conforme que no cumple con los estandares
definidos dentro de la organizacion para ser vendido. En la Tabla IV se presenta un ejemplo del
coédigo de colores empleado para asociar las condiciones del producto durante el proceso de
inspeccion.

Tabla IV
Sistema Semaforo de la Empresa Colplast S.A.S
‘. Cnlpluﬁi SISTEMA SEMAFORO
CODIGO DE COLORES CLASIFICACION ESTADO DEL PRODUCTO
VERDE LIEERADO, CUMPLE CON LOS CONTROLES
FUNCIONALES, VISUALES Y DIMENSIONALES.
RETENIDO, NO CUMPLE CON ALGUNO DE LOS
AMARILLO CONTROLES Y REQUIERE SER REPROCESADO.
- INCOMPLETO, CUMPLE CON LOS CONTROLES
: PERO REQUIERE UN PROCESO POSTERIOR.
RECHAZADO. NO CUMPLE CON NINGUNO DE
ROJO . LOS CONTROLES ¥ NO ES APTO PARA LA
VENTA.

Nota: Sistema seméaforo de acuerdo con la clasificacion del producto (liberado, retenido, incompleto y rechazado). [8]
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De acuerdo con lo anterior, se debe tener presente que independientemente del tipo de material
empleado para fabricar un producto es necesario realizar los controles de calidad requeridos para
brindar una satisfaccion al cliente final. Cuando se habla de produccion de productos plésticos, por
ejemplo, se observa una influencia marcada en la economia mundial, ya que debido a su
versatilidad se puede incorporar a cualquier proceso productivo o producto final. [10]

En la actualidad los controles de calidad realizados a este tipo de productos durante su cadena
productiva se relacionan estrechamente segun la aplicacion establecida. Se suelen efectuar pruebas
fisicas, quimicas y funcionales que permitan corroborar que dichos productos cumplen con las
prestaciones requeridas como pueden ser resistencia a la luz, buena estabilidad térmica, que se
puedan reprocesar posconsumo, etc. De acuerdo con la aplicacion los controles pueden llegar a ser
mas estrictos y exhaustivos, como, por ejemplo, en los productos plasticos empleados para
almacenar alimentos o productos quimicos, en los cuales las prestaciones suelen ser mas exigentes
y no se aceptan desviaciones o comportamientos diferentes a los estimados. [11]

Ahora bien, para llevar a cabo un buen control de calidad, los departamentos de calidad de las
empresas deben realizar controles a sus productos en todas las etapas de produccion, para lo cual
es importante desarrollar manuales o instructivos (documentos que proporcionan una descripcion
detallada del paso a paso a seguir para ejecutar una tarea determinada, que se acomparia de
imagenes para ayudar al personal encargado a desarrollar dicha tarea de una forma mas clara) de
los procedimientos, fichas técnicas de los productos como una carta de presentacion de estos, en
las cuales se consigne toda la informacion relacionada con su procesamiento (tipo de proceso
empleado, material, formulacién), embalaje (tipo, forma e insumos de empaque) y los controles
que se deben realizar, orientados a evaluar su funcionalidad, apariencia y dimensiones; ademas de
pruebas de control y manejo de equipos que permitan la correcta ejecucion de estas practicas para
asi disminuir errores asociados a la mala ejecucion y al desconocimiento operativo por parte de los
operarios. [12]

Para implementar el levantamiento de toda la documentacion requerida en el control de calidad de
los productos, se hace entonces necesario el uso de herramientas de planeacion que apoyen el
proceso productivo y sirvan de guia para consultar toda la informacion referente a la fabricacion
de los productos. En este orden de ideas, el Elemental Pro [13] cuya interfaz se ejemplifica en la
Figura 1, es una ERP (Herramienta de Planificacion de Recursos Empresariales), la cual ayuda a
automatizar los procesos de las empresas. En esta se puede revisar en tiempo real el proceso
productivo. En ella se consigna una gran variedad de informacion, dentro de la que se encuentra:
centros de trabajo, OP (Orden de Produccion), codigos/referencias, descripcion de los productos,
ciclos, cantidad de inyecciones por turno, unidades producidas, unidades programadas, total
producido, faltantes por producir, unidades defectuosas, total unidades defectuosas, ciclo base y
ciclo real. Para efectuar los diferentes controles del producto y asi realizar el respectivo
seguimiento, las areas de produccion y de calidad de las empresas se suelen apoyar de este tipo de
herramientas, revisando los centros de trabajo y las caracteristicas en tiempo real de los productos
que se desarrollan.
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= Eemental Pro [Usuario: CALIDAD] - [Tablero Tiempo Real]

Produccidn o AlIReportes Configuracién

= % T S @ % % B e M 2o
- e B - =] = & ® O- 4

Tablero de Registro de Ordenes Programacién  Ordenes  Movimientos Productos Transformar ~ Cambios ~ Retornos Validacién Chegueo  Control de
Produccién Unidades ~ de Compra de Planta de Venta Manuales Terminados ~  Producto ~  Masives ~  Parciales de Reportes Calidad

Tablero Tiempo Real | Tablero Cperarios  Tablero por Tuno  Tablero por Dia

(@ v 27 | 47759 PR121801  PARQ AUTOMATICO ] 0.0 5,800.0 1,887.0 3,913.0 0 [ 73.00 0.00 0.00 =
@ mvoi 47850 PR31802  TAPA PAPELERA VAIVEN 10 LITROS 440 4400 1,000.0 40,0 X 1] 0 25.00 28.00 1.00

@ myoz 7736 PR24907  MANDA RECIPIENTE VEINTE (20) LI 21 21.0 2,000.0 337.0 1,663.0 0 [ 17.00 30.96 4.00

@ myvo3 47501 PR33103  VAIVEN PAPELERA VAIVEN 22 LITR. 118 118.0 1,969.0 2,200 [ 1] 2 29.00 2694 39.00

@ mvo4 47789 PR109700  TAPA PAPELERA DE PEDAL RATTAN... 10 10.0 2,446.0 10.0 0 0 25.00 31.36 8.00

@ mvos 47704 PR24502  RECIPIENTE BALDE DIEZ (10) LITRO. 41 41.0 1,750.0 513.0 0 0 36.00 36.66 1.00

@ mvos 47802 PR106503 | FALTA DE MATERIAL O INSUMO 0 0.0 750.0 795.0 -46.0 0 0 50.00 0.00  221.00

@ mvo7 47604 PRI1100  BUTACO SPLENDOR GRANDE PELETI 36 36.0 5,000.0 3,407.0 0 2 56.00 0.00 6.00

@ mvos 47508 PR78101  ASISTENCIA TECHICA 0 0.0 3,265.0 1,756.0 1,509.0 0 0 38.00 000  14.00

@® myog 47711 PR103900  SILLA CRYSTAL SIN BRAZOS PELETL 104 194.0 2,000.0 1,641.0 359.0 0 0 67.00 66.46 1100

@ mvin 47724 PR83809  PUERTA ARMARIO WENGUE 189 188.0 2,547.0 ve1s.0 [ 1 24 80.00 80.94 0.00

@ myil 47515 PR42201  MESA FREEDOM AZUL HORTENSIA 198 198.0 968.0 521.0 0 0 80.00 76.91 0.00

@ mviz 0 0 MANTENIMIENTO PREVENTIVO ] 0.0 0.0 0.0 0.0 1] 0 0.00 0.00  254.00

@ myiz 47733 PR13123.. FALTA DE MECANICO ] 0.0 2268.0 248.0 -21.0 0 0 90.00 000 10.00

@ my 14 47777 PR87801  SILLA OCEANIA CON BRAZOS PELET. 44 44.0 3,000.0 974.0 1] 0 67.00 65.26 0.00

@ myis 47446 PR79102  BASE INFERIOR PRACTIMUEBLE PEQ 400 400.0 5,924.0 3,145.0 0 0 38.00 38.52 0.00

@ myis 47599 PRI0S90L  MONTAJE 0 0.0 4,000.0 0.0 4,000.0 0 0 40.00 0.00  254.00

@ myi7 47564 PR62001  SILLA INFANTIL PELETIZADA ROJO 302 302.0 2,000.0 885.0 0 0 52.00 50.44 0.00

@ mvis 47604 PR26202  CAJON PORTAVAJILLA GRANDE COL 307 307.0 4,000.0 2,578.0 0 0 38.00 48.99 0.00

@ myio 47703 PR24501  TALLER DE MOLDES ] 0.0 1,750.0 0.0 1,750.0 0 0 36.00 0.00  109.00

@® my 20 47774 PR30723  VOLCO RETROEXCAVADORA COLOR 414 414.0 700.0 889.0 -189.0 0 [ 36.00 35.97 2.00 v
4 >

Fig. 1. Pantalla principal Elemental Pro. [13]

Asi mismo, el Siesa Enterprise [14] que también es una ERP y de la cual se presenta su interfaz en
la Figura 2, permite controlar el proceso productivo de la empresa, debido a que posibilita la
integracién de toda la informacion de las diferentes areas de trabajo (financiera, manufactura,
comercial, control de calidad, planeacién, POS central, vehiculos, etc.) proporcionando una
adecuada gestion de los procesos. Dentro de las funciones que ofrece este software estan: el manejo
del sistema de inventarios en las areas de insumos, planta y producto terminado y la consulta de la
descripcidn de las caracteristicas y la gestion comercial de todos los productos de la empresa.

Cliente'STESA Enterpri 72-531 - COLPLAS ~[Consulta Indentada]

oo~ Archivo Edidén Maestros  Maestros comercal  Maestros manufactra  Costos  Controldepiso  Ventsnas  Favoritos 2

(B m B) (oI R[a)(eleie ») =](T]®)

Consulta Indentada |

LE- B3 K G- E N L N 1026 ETTETGEEES [+]
0l1]2]3| N.R. N.A. U.M. |Secuencia_|t. requerida] Cant. base) %% desper| Cant. req. neta
= Lista de materiales

=) 1275 GABINETE PARA BARIO - ARRECIFE - WENGUE 01 o1 UND 0000

9800938 ESPEIO GABINETE DE BARO 02 0z UND 0001 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000

= PR127500 PUERTA GABINETE GDE-WENGUE 02 02 UND 0010 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000
991009 PP COPO REF: 60CS0 03 03 KG 0001 0,0432 1,0000 0,0000 0,0432
991001 PP HOMO 20H10NA (PROPILCO) 03 03 KG 0030 0,3823 1,0000 0,0000 0,3823
992017 PIG MB PLANO PARDO LPE 24366 03 04 KG 0020 0,0065 1,0000 0,0000 0,0065

= PR127501 PUERTA GABINETE PQ-WENGUE 02 0z UND 0020 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000
991008 PP COPQ REF: 60CS0 03 03 KG 0001 0,0325 1,0000 0,0000 0,0325
991001 PP HOMO 20H10NA (PROPILCO) 03 03 KG 0030 0,2876 1,0000 0,0000 0,2876
992017 PIG MB PLANO PARDO LPE 24366 03 04 KG 0020 0,0043 1,0000 0,0000 0,0043

= PR127502 CAJON GABINETE-WENGUE 02 02 UND 0030 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000
991009 PP COPO REF: 60CS0 03 03 KG 0001 0,0217 1,0000 0,0000 0,0217
991001 PP HOMO 20H10NA (PROPILCO) 03 03 KG 0030 0,1826 1,0000 0,0000 0,1926
992017 PIG MB PLANO PARDO LPE 24366 03 04 KG 0020 0,0033 1,0000 0,0000 0,0033

= PR127503 TOALLERO GABINETE-WENGUE 02 0z UND 0040 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000
991008 PP COPQ REF: 60CS0 03 03 KG 0001 0,003t 1,0000 0,0000 0,0031
991001 PP HOMO 20H10NA (PROPILCO) 03 03 KG 0030 0,0274 1,0000 0,0000 0,0274

Filtro

0[5l [rncirs
0001 |5] [estondar
Planificador ...
E|
w]|[1275 GABINETE PARA BARNO - ARRECIFE - WENGUE

Fig. 2. Pantalla principal Siesa Enterprise. [14]
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El uso de estas herramientas tecnoldgicas dentro del sistema de informacion de las organizaciones,
en donde se encuentran agrupados todos los datos referentes al proceso, faculta el desarrollo y
configuracion de procedimientos requeridos en las diferentes areas de las empresas. En estos
procedimientos se establecen las directrices a seguir durante los controles de manera autonoma,
eficaz y eficiente por el personal encargado, permitiendo la mejora continua en las operaciones
cotidianas que hacen parte de la rutina diaria en las organizaciones. La informacion fijada en estos
documentos no solo sirve de soporte para comunicar de manera explicita y directa, practicas y
rutinas que se deben aplicar para llevar a cabo el seguimiento y control de los productos durante el
proceso productivo, sino que el acceso a estos, por parte del personal encargado (durante los
procesos de capacitacion de personal nuevo o para consulta permanente) permite ayudar a lograr
el conocimiento deseado para llevar a cabo de manera facultativa sus funciones, por lo que es muy
importante que la informacion consignada en estos documentos sea pertinente, relevante y actual.
[15]

En consecuencia, el asentamiento de la documentacion respectiva de los procesos efectuados en el
area de calidad cumple el propdsito de ser una actividad dindmica de alto valor agregado. Dicha
documentacién es una evidencia objetiva de que los procesos del area han sido definidos,
aprobados y estan bajo control de cambios, ademas de ser una medicion confiable de como se
realizan las cosas, permitiendo distinguir los efectos de mejora y mantenerlos. De ahi que la
estabilidad de los procedimientos se origina en la combinacion de la documentacion, de las
habilidades y adiestramiento del personal no sdlo del area de calidad, sino también de todas las
etapas productivas de las empresas. Por esta razon, se debe buscar un balance entre estos para
mantener un nivel de mejora y desarrollo contante.[16]

Por otra parte, se sabe que el desarrollo en las organizaciones se ve reflejado en la ejecucion de
proyectos centrados en la automatizacion planificada, que puede llevarse a cabo gracias a la
interpretacion y aplicacion de la ciencia, que no es mas que la unién del saber tedrico y practico
que brinda la ingenieria. La diversidad de esta profesion permite construir la documentacion y
enfocar la informacion necesaria para disefiar y configurar cualquier proceso productivo de acuerdo
con los requerimientos que se establezcan como 6ptimos en cada organizacion. [17]

En tal sentido y refiriéndose a la manufactura de productos, la rama de la ingenieria que integra el
conocimiento y aplicacion cientifica de la estructura y composicion de los materiales para obtener
mejores propiedades fisicas y quimicas durante su procesamiento, con las cuales se pueden obtener
productos con mejores caracteristicas que cumplan con unos requerimientos deseados es la
ingenieria de materiales. Esta disciplina pone a disposicion de las empresas los conocimientos
técnicos requeridos para disefiar y fabricar productos con altos estandares de calidad que cumplan
con la funcionalidad y apariencia solicitadas; ademés de la formulacion de conocimiento técnico
de forma escrita, como herramienta de apoyo a los sistemas de informacion de las organizaciones
que favorezca la estandarizacion y el control de los procesos. [18]

En este ambito el ingeniero de materiales es un profesional que juega un papel importante en
cualquier proceso productivo no solo en la eleccion de los materiales mas idoneos que cumplan
con dichas caracteristicas de disefio y funcionalidad de los productos, la eleccion correcta de
proveedores y materias primas, la ejecucion y analisis de las pruebas y/o ensayos de laboratorios
que permitan orientar los resultados obtenidos a las necesidades requeridas, sino también en el
desarrollo de documentacion pertinente, sélida y actualizada, que sirva de apoyo para los procesos
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y procedimientos que se implementan en las empresas para llevar a cabo un control de calidad
adecuado, respondiendo de manera eficiente al crecimiento productivo de una organizacion.

En conclusidn, la calidad es un factor determinante en la manufactura de productos y esté ligada a
la satisfaccion del cliente, por ende, las empresas deben estar en la capacidad de ofrecer productos
desarrollados a partir de un estricto control de sus caracteristicas mediante el apoyo de
profesionales idoneos que establezcan las directrices necesarias para llevar a cabo las inspecciones
adecuadas. Todo esto fundamentado en procedimientos elaborados a partir del conocimiento
técnico y el desarrollo organizacional de las empresas permitiendo una estandarizacion del proceso
productivo con aras de mejora y buscando ser mas competentes dentro de la globalizacion actual.
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V. METODOLOGIA

1. Reconocimiento de la empresa Colplast S.A.S

Para dar inicio al desarrollo del proyecto se realizé un reconocimiento del &rea de calidad y de las
diferentes areas de la empresa que se relacionan con ella, donde se asimilaron los objetivos y
funciones establecidos para cada una, destacando la importancia que cada area tiene dentro del
proceso productivo para el asentamiento de la documentacion del area de calidad (instructivos y
fichas técnicas).

2. Reconocimiento de los equipos del area de calidad y elaboracion de instructivos de equipos

Para el desarrollo de instructivos de equipos, se llevo a cabo una busqueda de los manuales de
procedimientos de los equipos elaborados por los fabricantes con el fin de comprender su
funcionamiento; ademas se reunieron todos los datos méas relevantes que debia contener cada
instructivo, de acuerdo con la informacion suministrada por la asesora externa. Una vez elaborados
los instructivos, se procedio a su validacion por parte del personal de calidad mediante una
capacitacion de cada equipo, verificando que la informacion registrada fuera comprensible, Gtil y
de fécil lectura para todos.

3. Elaboracion y actualizacién de Fichas Técnicas de producto

Para la elaboracion y actualizacion de las fichas técnicas, se inici6 con la verificacion de todas las
fichas técnicas existentes de la empresa. Se cotejd la informacion relevante que debe contener cada
ficha (datos del producto: nombre y linea; codigos del producto: referencia por color, codigos de
barra; informacién del molde: namero y cavidades el molde; pardmetros de calidad a revisar;
insumos y cantidad; datos del empaque; formula del producto; férmula del color cuando se emplea
material reciclado; datos del proceso que pueden variar: ciclo y peso estandar), luego se realiz6 una
consulta de toda esta informacién para todos los productos con las areas involucradas y una vez
recopilada esta informacion se actualizaron las fichas de los productos con mayor rotacion,
empleando los softwares Elemental pro y Siesa Enterprise. Posteriormente se crearon las fichas de
los productos que las requerian, teniendo en cuenta los parametros establecidos anteriormente.

Para la validacion de las fichas, se definieron 3 filtros mediante un muestreo de las fichas, a partir
de la cantidad que se hubieran realizado por linea de mercado de la siguiente manera:

Filtro 1: Verificacion de la ficha en planta por parte de los inspectores, revisando que toda la
informacidén consignada fuera la mas relevante y critica para la elaboracion de cada producto y
realizando las correcciones o aclaraciones pertinentes. Se validaron 5 fichas por cada 20 fichas
realizadas por linea.
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Filtro 2: Verificacion de la ficha por parte del coordinador de calidad, observando que la
informacidn fuera clara, coherente y apropiada para los productos. Se validé una ficha por linea.

Filtro 3: Verificacion de las fichas con operarios, mediante capacitaciones (una por turno), para
clarificar la informacién que fuera més importante para ellos y de mayor consulta. Se trabajé con
una ficha de un producto que se estuviera elaborando en ese momento.

El proceso de actualizacion de fichas y el filtro 1 se llevaron a cabo hasta finalizar la practica.

4. Elaboracion de instructivos de pruebas funcionales de los productos

Para la elaboracién de los instructivos de pruebas funcionales fue de vital importancia el
conocimiento adquirido durante los primeros meses de practica acerca de los criterios de calidad
implementados a los productos Colplast, los controles que se llevaban a cabo para verificar el
cumplimiento de dichos criterios y los procedimientos empleados para comprobar el desempefio
de los requisitos funcionales de los productos; con toda esta informacion y apoyada del
conocimiento de la asesora externa, se actualizaron algunos procedimientos llevados a cabo en el
area para las pruebas funcionales, ademas se elaboraron mediante pruebas de ensayo y error
algunos procedimientos que se requerian para productos nuevos desarrollados en las lineas de
mercado. Toda esta informacion qued6 consignada en el instructivo funcional para pruebas de
producto. La validacion de la actualizacion y elaboracién de dichos procedimientos fue realizada
por la asesora externa.



ELABORACION DE INSTRUCTIVOS, CONTROLES, FICHAS TECNICAS...COLPLAST S.A.S 23

VI. RESULTADOS OBTENIDOS

1. Reconocimiento de la empresa Colplast S.A.S

El reconocimiento de la empresa se realizd con el acompafiamiento de la analista de calidad de ese
momento. Colplast cuenta con alrededor de 12 areas de trabajo que permiten la elaboracion de sus
productos: El area de produccion (Fig.3), de 3 mil metros cuadrados en la que se ubican 27
maquinas inyectoras, 2 maquinas extrusoras peletizadoras y una maquina sopladora, las cuales
elaboran alrededor de 400 productos clasificados en 7 lineas de mercado.

it

Fig.3. Area de Produccion de la Empresa Colplast S.A.S.

El &rea de calidad (Fig.4), en la que se realiza el control de caracteristicas funcionales, visuales y
dimensionales de los productos en las diferentes etapas del proceso productivo.

T

Fig.4. Area de Calidad de la Empresa Colplast S.A.S.
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El &rea de métodos y tiempos (Fig.5), encargada de revisar la operacion, los métodos empleados y
de controlar los tiempos de trabajo, ademas del insumo y la forma de empaque de los productos.

Fig.5. Area de Métodos y Tiempos de la Empresa Colplast S.A.S.

El area de montajes (Fig.6), encargada del control de parametros de moldes de inyeccion como
son: velocidad de inyeccidn, presion de inyeccion, temperaturas, refrigeracion del molde etc.

Fig.6. Area de Montajes de la Empresa Colplast S.A.S.

El &rea de taller (Fig.7), la cual realiza las acciones correctivas en los moldes para su correcto
funcionamiento.
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Fig.7. Area de Taller de la Empresa Colplast S.A.S.

El area de materiales (Fig.8), encargada del almacenamiento y de la distribucion del material en
planta.

Fig.8. Area de Materiales de la Empresa Colplast S.A.S.

El area de insumos (Fig.9), encargada de la compra de materiales e insumos requeridos durante el
proceso productivo.
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Fig.9. Area de Insumos de la Empresa Colplast S.A.S.

El &rea de mantenimiento (Fig.10), que permite realizar ajustes preventivos en los moldes, para su
preservacion y poder darle continuidad al proceso productivo.

Fig.10. Area de Mantenimiento de la Empresa Colplast S.A.S.

El area de ensamble (Fig.11), en la cual se acoplan diferentes productos inyectados y se empacan
para obtener un producto final.
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Fig.11. Area de Ensamble de la Empresa Colplast S.A.S.

El area de producto terminado (Fig.12), en la cual se almacenan los productos que estan listos para
salir a la venta.

"

Fig.12. Area de Producto Terminado de la Empresa Colplast S.A.S.

El &rea de logistica y servicio al cliente (Fig.13), que planifica gestiona y controla el
almacenamiento y envio de los productos terminados, ademés de dar atenciéon a los clientes.
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Fig.13. Area de Logisticay SAC de la Empresa Colplast S.A.S.

Finalmente, el area administrativa (Fig.14) compuesta por el area de gestiobn humana, area
financiera y el area comercial las cuales permiten la administracion y economia de la empresa.

Fig.14. Area Administrativa de la Empresa Colplast S.A.S.

El equipo de trabajo del area de calidad (Fig.15) esta conformado por: 3 inspectores (uno por cada
turno), encargados de llevar a cabo los controles del producto en la etapa de produccion. 2 analistas,
los cuales se ocupan de la liberacion de materiales e insumos que cumplan con las caracteristicas
requeridas para el proceso, el control del producto en las diferentes maquilas, ademas de la
verificacion de atributos y liberacién de productos en el area de ensamble. Finalmente, un
coordinador de calidad, encargado de liderar el area, asegurando que se desarrolle, implemente y
aplique de manera eficaz el sistema de gestion de calidad y todos los controles disefiados para la
mejora de los productos, ademas de apoyar la trazabilidad de quejas y reclamos.
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2. Instructivos de equipos del area de calidad

Para la elaboracion de instructivos de equipos, primero se realizd un reconocimiento de los
diferentes equipos con los que contaba el area para llevar a cabo sus pruebas funcionales, los cuales
incluian: Un plastometro de la empresa Dongguan Liyi Environmental Technology Co., Ltd. (Fig.
16), una cabina de luces fabricada por encargo (Fig. 17), un termémetro Digital Lollipop Min/Max
DeltaTrak modelo 11047 (Fig. 18), una balanza gramera solo peso BBG modelo KDS de una
capacidad maxima de 5000g (Fig. 19), una balanza de precision Bernalo de una capacidad maxima
de 600g (Fig. 20), un calibrador digital Mitutoyo modelo 500-196-30B (Fig. 21) y un medidor de
espesores Mitutoyo modelo 7301 (Fig. 22).

PALANCA PARA
EMPUJARY TIRAR

PANEL DE CONTROL

»

Fig. 16. Plastometro MFR Plastic Melt Flow Index Rubber Test Equipment / Plastic Testing Machine. [19]

‘»
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e |

Fig. 17. Cabina de luces empresa Colplast S.A.S.

Fig. 18. Termdmetro Digital Lollipop Min/Max DeltaTrak modelo 11047. [20]

Fig. 19. Balanza gramera solo peso BBG modelo KDS. [21]
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Fig. 20. Balanza de precisién 600g Bernalo. [22]

Fig. 21. Calibrador Digital Mitutoyo modelo 500-196-30B. [23]

Fig. 22. Medidor de espesores Mitutoyo modelo 7301. [24]
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Con el apoyo de la asesora externa se comprendio la funcién y la importancia de cada equipo;
ademas se indico el formato que manejaba el area para los instructivos (Fig.23), junto con una
explicacion de la informacion relevante que debia contener cada uno, la cual tenia que dar respuesta
a 4 cuestionamientos: quién lo hace, cdmo lo hace, cuando lo hace y donde lo hace.

INSTRUCTIVO DE ARRANQUE O LIBERACION
COlPlClSl' DE PRODUCTO

IN-CC-01 FECHA: VERSION 1

* ;Quién lo hace?: Inspector de calidad, pigmentador, mecéanico y el
SUpervisor.

+ Objetivo: Determinar que un producto esta apto para ser producido.
s ;Como se hace?:

1. El pigmentador revisa el programa de produccion y dispone el material o
materiales asignados para la referencia correctamente pigmentados si
lo requiere el producto. Verifica previamente la muestra patrén (muestra
de calidad ).Debe dejar consigando la férmula utilizada en el producto en
el formato de arranque. F-CC-007.Y entregar dicho material y el formato
diligenciado al supervisor.

+ ;Cuando se hace?: Se hace cada vez que comienza la produccion de
cualquier referencia.

+ ;Doénde se hace?: En cada una de las maquinas donde se va a dar inicio

a la produccién, lo mas importante s que &l arranque lo realicen las 4
partes interesadas.

MODIFICACIONES

N° De .
Fecha revision Cambios Responsable

Fig. 23. Formato Instructivos del area de Calidad Empresa Colplast S.A.S. [8]

Posterior a esto se efectud una busqueda bibliografica de los manuales de operacion de los equipos
elaborados por los fabricantes con el fin de comprender su funcionamiento. A la par, se reunieron
todos los datos mas relevantes que debia contener cada instructivo, de acuerdo con la informacion
suministrada por la asesora externa.

Una vez reunida la informacion se procedio a elaborar los instructivos para cada equipo, en los

cuales se desarrollaron en orden los siguientes items:

e ;Quién lo hace?: Se especifico el personal encargado del manejo del equipo (Fig.24).

e Objetivo: Se preciso el objetivo del instructivo, que para el caso particular de los equipos era
describir su funcionamiento para llevar a cabo alguna de las pruebas funcionales (Fig.24).
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e Fundamento: En este item se busco tecnificar un poco el documento, procurando dar una
explicacion relativamente sencilla de la prueba realizada o del fundamento fisico empleado por
el equipo para llevar a cabo la medicion (Fig.24).

‘ COI PI Cls‘l' INSTRUCTIVO MEDIDOR DE ESPESORES

IN-CC-13 FECHA: 01/09/23 VERSION 1

ZQuién lo hace?: Personal calidad.

Objetivo: Describir el funcionamiento del medidor de espesores, el cual esta
disefiado para medir espesores de laminas de film plastico u otros materiales
con dimensiones muy pequefias.

Fundamento: El medidor de espesores de precisién es un instrumento de
medicion para medir espesores en chapa, films u ofros materiales mediante
medida diferencial (por comparacion). Los medidores de espesores de precision
de 2 contactos estan constituidos por un soporte con forma de U (similar al de
los micrometros exteriores de dos contactos), sobre el que se alojan los dos
contactos de medida; uno fijo y otro movil. EI campo de medida de estos
medidores de espesores, es similar al de los comparadores mecanicos variando
entre 1 mm hasta 30 mm®. El medidor de espesores suele tener una resolucién
que varia desde 0,001 mm hasta 0,1mm’. *Segin modelo o referancia.

33

Fig. 24. Seccién 1 Instructivo Medidor de espesores (¢, Quién lo hace?, objetivos y fundamento).

e Especificaciones técnicas: Se expusieron en resumen todas las especificaciones del equipo de
acuerdo con el proveedor o fabricante (escalas, capacidad minima y maxima, temperaturas,
presiones etc.) (Fig.25).

Especificaciones técnicas: El medidor de espesores Mitutoyo modelo 7301

(Fig.1) posee un dial con un rango de medicion de 0-10mm. Cuenta con un
mango de agarre ergonémico, accionador de pulgar y émbolo con resorte. Se
utiliza con diversos tipos de caras de medicion (husillo ceramico y yunque
plano). Con una graduacion de 0,01mm y una precision de 0,015 mm.

Figura 1. Medidor de espesores Mitutoyo modelo 7301.[1]

Fig. 25. Seccion 2 Instructivo Medidor de espesores (Especificaciones técnicas).
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e ;CoOmo se hace?: Se explico el procedimiento del manejo del equipo por medio de un paso a
paso apoyado con imagenes que permitieran al lector comprender el uso de este. (Fig.26-
Fig.28)

‘. Colplasi INSTRUCTIVO MEDIDOR DE ESPESORES

IN-CC-13 FECHA: 01/09/23 VERSION 1

» 2Cémo se hace?:

Procedimiento:

1. Sostener el equipo como se muestra en la Figura 2. Con el tope y la punta de
contacto cerradas, girar el arillo de modo que la aguja indique el cero.

Cero Aguja Grande

Arillo

Cero Aguja pequeria

Figura 2. Agarre del equipo. [2]

Fig. 26. Seccién 3 Instructivo Medidor de espesores (Procedimiento parte 1).

2. Elevar el husillo presionando suavemente la palanca de elevacion hacia
abajo. Ahora insertar la pieza y dejar que la punta de contacto entre en
contacto con la pieza liberando gradualmente la palanca de elevacion. (Fig.3)

Figura 3. Posicién de la pieza y medicion. [2]

Fig. 27. Seccién 3 Instructivo Medidor de espesores (Procedimiento parte 2).
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3. Tomar los valores que registran las agujas grande y pequefia, teniendo en
cuenta que cada graduacion es de 0.01mm (Fig.4).

Figura 4. Graduacion de 0.01mm del medidor de espesores. [2]

e Observaciones: Se aclararon las recomendaciones de uso de cada equipo (Fig.29).
e ;Cuando se hace?: Se explicaron los momentos durante la etapa productiva en los cuales se
deben emplear los equipos y las pruebas funcionales especificas en las que se deben utilizar

(Fig.29).

e ;Donde se hace?: Se aclar6 que todos los equipos por ser del area de calidad deben emplearse

Fig. 28. Seccidn 3 Instructivo Medidor de espesores (Procedimiento parte 3).

dentro del area (Fig.29).

e Riesgos asociados al equipo: Se enunciaron los posibles riesgos asociados a los equipos cuando

apliquen (Fig.29).

e Referencias: Se realizaron las respectivas citas para las imagenes y los procedimientos cuando

fueron necesarias (Fig.29).

s

34 3

Fig. 29. Seccidn 4 Instructivo Medidor de espesores (observaciones, ¢cuando se hace?, ;donde se hace?, riesgos

Observaciones:

-El uso y las condiciones de mantenimiento influyen en el funcionamiento del
equipo debido a esto, una vez efectuadas las respectivas mediciones, el equipo
debe guardarse en el estuche correspondiente para su conservacion, verificando
que la punta de contacto plana y el tope no se peguen entre si (puede colocar
un trozo de papel entre ellos para tal fin).

sCuando se hace?. El personal de calidad (inspectores y analistas) debe
emplear el medidor de espesores para verificar la criticidad de los descentres de
moldes de las vasijas de los productos Colplast.

sDonde se hace?: En el departamento de calidad.

Riesgos asociados al equipo: N/A
REFERENCIAS

[1] “Medidor de Espesores Manual 10mm 0,01mm Modelo Patrén - 7301 |
Mitutoyo™. Mitutoyo Argentina Marketplace — Metrologia para profesionales |
Mitutoyo. Accedido el 1 de septiembre de 2023. [En linea]. Disponible:
hitps-//mitutoyo.com ar/medidor-de-espessura-manual-serie-547-7-metrico-
7301

asociados, referencias).

35
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e Cuadro de control de modificaciones: Se dejaron por sentado todas las modificaciones
realizadas a los instructivos durante el desarrollo de la practica (Fig.30).

‘ Colplqsf INSTRUCTIVO MEDIDOR DE ESPESORES

IN-CC-13 FECHA: 01/09/23 VERSION 1
» MODIFICACIONES

N°. De

Fecha revision Cambios Responsable
01/09/23 1 Creacion. Deisy Bedoya
12/09/23 2 Procedimiento. Deisy Bedoya
19/09/23 4 Cambio logo compaiiia. Deisy Bedova

Fig. 30. Seccion 5 Instructivo Medidor de espesores (Cuadro control de modificaciones).

Nota: se emple6 el mismo formato y se llenaron los mismos items para los demas equipos.

Una vez elaborados los instructivos, se procedio a su validacion por parte del personal de calidad
mediante una capacitacion de cada equipo, verificando que la informacion registrada fuera
comprensible, Gtil y de facil lectura para todos.

3. Fichas técnicas de producto

Para la actualizacién y elaboracion de las fichas técnicas de los productos, primero se realiz6 una
identificacion del formato que manejaba el area para tal fin (Fig.31), junto con una explicacién de
la informacion relevante que debia contener la ficha: datos del producto, codigos del producto,
informacién del molde, pardmetros de calidad a revisar, evaluacion funcional del producto,
insumos, datos de empaque, formula del producto, férmula de color, datos del proceso sujetos a
variacion, fotografias y control de cambios.
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) CODIGO: FRACC-04
FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
‘i Colplast oy

DATOS DEL PRODUCTO FOTO:GRAFIA: INELMOS CANT FOTOGRAFIA:
KOMBRE PRODUGCTO: |
LINE&- |

COMGOS DEL PROCESO
REF COLOR EANI3 EAN14

DATOS DE EMPAOUE

INFORMACION DEL MOLDE

WOMERO &

HUMERD DE CAVIDADES 1

FARAMETROE DE CALIDAD A REVISAR

FORMULA DEL PRODUCTO

FORMULA DE COLOR coLoR

EWALLIACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

DATOS DEL PROGESD SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (5)
PESO ESTANDAR [G)

CONTROL DE CAMBIOS
[Rarv sk Facha Camibio Descrito

Revisd

Aprobé

Fig. 31. Formato Ficha Técnica Productos Empresa Colplast S.A.S. [8]

Luego de esto, se aclard que las fichas técnicas debian ser para cada producto inyectado y se
verificd cuales eran los productos que no tenian ficha y cuales requerian una actualizacion. Se
evidencid entonces que la empresa tenia 4 productos terminados con 27 partes en total que no
disponian de ninguna ficha técnica y que el compendio de fichas que se debian actualizar estaba en
alrededor de 344 fichas.

Una vez se tuvo claridad con respecto a la cantidad de fichas que se debian desarrollar y actualizar,
se inicio con la recopilacion de la informacion de los productos con mayor demanda, apoyando
esta recoleccion de datos con el software Elemental pro (para revisar cuales eran los productos que
se iban fabricando) y con el software Siesa Enterprise (para extraer la informacion relacionada con
la formulacion y las referencias por color), ademas de la informacion suministrada por las areas
competentes: métodos y tiempos (para datos de insumos y empaque), montajes (para los datos del
proceso y del molde) y calidad (todo lo concerniente con los parametros de calidad y las evaluacion
funcional del producto). Las fotografias se tomaron in situ para cada producto.
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Seguido de esto, se abordd primero la actualizacion de las fichas de los productos de mayor rotacion
y a medida que fueron requeridas se desarrollaron las fichas de los productos nuevos. Cada una de
las fichas elaboradas contenian en orden los siguientes items:

Datos del producto: Se puntualizaron el nombre de producto inyectado y la linea de mercado a
la que pertenecian.

Caodigos del proceso: Se detallaron las referencias por color en las que se fabricaba cada
producto, adicionalmente se indicaron los cédigos de barras cuando aplicaba (cuando la pieza
inyectada era un producto terminado).

Informacion del molde: Se especificaron el numero de cavidades del molde (cantidad de piezas
que se obtenian de una inyeccion) y el numero del molde (decodificacion interna para los
activos de la compafiia).

Pardmetros de calidad a revisar: Se establecieron todos criterios que se debian revisar tanto por
el operario en maquina, como por los inspectores de calidad en sus inspecciones rutinarias.
Dentro de los factores a revisar se encontraban: acabado, pulido, limpieza, defectos comunes
caracteristicos de cada producto, color (que se debia verificar en camara de luces por los
inspectores y cotejar con la muestra patron que se dejaba en maquina como apoyo para el
operario), etc.

Evaluacién funcional del producto: En este item se expusieron todas las pruebas realizadas a
los productos para verificar su funcionalidad. Esta informacidn es la misma que se consigno en
los instructivos funcionales de los productos.

Insumos: Se enumeraron cada uno de los insumos requeridos para el empaque del producto,
con sus respectivas cantidades.

Datos de empaque: Se explicé en detalle la forma como se debia empacar el producto y si se
tenia algiin empaque sustituto también se dejo la salvedad.

Foérmula del producto: Se establecié la formulacién quimica en porcentaje del producto con
todos los aditivos y pigmentos requeridos para su fabricacion.

Férmula de color: Este campo se disefié para los productos que empleaban material reutilizado
(“Peletizado”). Se especifico el porcentaje de pigmento liquido o en masterbatch (mezcla
concentrada de pigmento y/o aditivos dispersos dentro de una resina polimérica en forma de
pellet o cilindros pequefios) requerido para obtener el color de referencia del producto.

Datos del proceso sujetos a variacion: Se puntualizaron el ciclo estandar del producto en
segundos ( tiempo empleado para llevar a cabo una inyeccion) y el peso estandar del producto
en gramos (relacionado con su funcionalidad).

Fotografias: Se expusieron las imagenes del producto con sus respectivas vistas, ademas se
establecieron la ubicacion de etiquetas, tapones y piezas de ensamble cuando fuera necesario.
También se ejemplifico el método y la forma de empaque, para darle mayor claridad al
operario.

Control de cambios: Todos los cambios efectuados en la actualizacion y elaboracion de las
fichas se dejaron consignados en un cuadro de control de cambios, con fecha, persona que
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elabord y persona que reviso y aprob6 dichos cambios, que en este caso fue la coordinadora de
calidad.

En la Figura 32 se presenta a modo de ejemplo una de las fichas realizas con cada uno de los items
explicados anteriormente.

. [CODMED:  FR-CC-01
‘. CD|P|GS1' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO Emﬁt x‘mzx
DATOS DEL PRODUCTD FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:

ETIGUETADE TRAZABL IDAD

1
PRODUCTO: Vista Posterior PRODUC
MOMBRE | VOLCO VOLQUETA CARBONERA ETEMETADEL T i
LINEA: [ JUGLETERIA BOLEA RECUPERADA 1
Evceetndniin Harsan TRIPA DE POLLO [AMARRE] 1
CODIGOS DEL PRODUCTO ETIQUETAEAN 13 1
REF COLOR EAN{Y EAN14
PROTESZ10181
i ROJD TTOTZBEEITEET na
PROTERZZ20101 DATOS DE EMPAQUE
poprry MARANIA TTOTZEEZITEET na
NOTA: S deben arrumarlos
PRO7T53280191 | e R e Empagua con pruducts intercalads por 40 unidades on wbularfbotsa) meuperada | o (LS R
e AOE MAVIDAD de 50x 160, calibre 5. afectarlas postafas de acople.
NOTA: La bolsa puede sor recuperada siempre y cuando cumpla con las
especificaciones del empague.
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
on [ cmEniaa
NUMERD DE CAVIDADES | 1 38,5% PP HOMO + 10% PP COPO + 50% PELETIZADO VASLIA + 1,5% MB COLOR

| PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Rovisar acabado y impioza del products {sin rebabas, sin rechupes, sin
|laspoo, sin burbujas, sin comtaminacién, sin reviomes, sin rayas, sin Mista Lateral
lallones, Sin grasa, sin escaso, sin desgarre, sin humedad, eic.}

. FORMULA DE COLOR COLOR
g . ™ [FIG LID 1,5% ES DECIF, 15 GRAMOS X KILD DE MATERIAL ROJO

MB 1% E5 DECIR, 10 GRAMOS X KILD DE MATERIAL ARANIA
|Et= LG 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILD DE MATERISL |

Ruviar color on camara 0 1UCeS , Comparanto conEa muesira patran,

Rovisar gue cumpla ol pesc de acusrdo a ospecificacionas do contral
determinadas.

| EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE LAS PARTES (CHASIS) SIN QUE
PRESENTEN DESENSAMELE NI REVIENTES. VERIFICAR QUE LAS
PESTANAS DE ACOPLE NO PRESENTEN REBABAS NI TAPOMAMIENTO
QUE AFECTE EL ENSAMBLE Y LA FUNCIONALIDAD DEL PRODUCTO.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (3) 58
PESO ESTANDAR (G) 60O £18

CONTROL DE CAMEIDS
Revision N° Fecha Cambio Descrite
2 05102023 LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCT 0, NUMERD MOLDE, EVALUACKIN FUNCIONAL DEL PRODUCTO, [Elabart DEISY BEDOYA
INSUMOS Y DATOS DEL EMPAGUE, FORMULA DEL FRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO ¥ PESO ESTANDAR.
Ravisd Maria Paula Sarmiernic
Aprobd Maria Fada Sarmiemo

Fig. 32. Ficha técnica Volco Volqueta Carbonera.

Cuando se habia actualizado una buena cantidad de fichas se procedio a su validacion, para lo cual
se tomd una muestra aleatoria, llevandose a cabo 3 etapas:

e FEtapa 1 validacion por parte de los inspectores de calidad: para esto, se imprimieron 6 fichas
por cada 20 fichas realizas por linea de mercado y se entregaron a los inspectores en cada uno
de los turnos con el fin de que cotejaran la informacion en maquina y realizaran las
observaciones pertinentes de acuerdo con su conocimiento y experticia.

e FEtapa 2 validacion por parte del coordinador de calidad: una vez se realizaron las respectivas
modificaciones u observaciones por parte de los inspectores y se asentara dicha informacion en
las fichas, se procedié a imprimir una ficha por linea de producto que fue examinada por la
coordinadora de calidad y cuyo visto bueno y aprobacién qued6 consignado en el cuadro de
control de cambios ubicado en la parte inferior de las fichas.
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e FEtapa 3 validacién por parte del personal operativo: pasadas las etapas 1 y 2 se realizé una
capacitacion a los operarios en cada turno de trabajo, con el fin de dar a conocer la ficha técnica
del producto Colplast y explicar la informacion que ésta contenia y aquella que era mas

relevante para ellos.

Se actualizaron a la fecha de entrega del trabajo alrededor de 150 fichas, pero este proceso continud

hasta la finalizacion de la préactica.

Para la elaboracion de las fichas de los productos nuevos se llevo a cabo el mismo procedimiento,
iniciando con su elaboracion cuando fueron requeridas. En este caso para la mayor parte de piezas,
fue preciso que estas estuvieran con orden de produccion para poder tomar las fotografias
pertinentes. Para ejemplificar este proceso se presenta la ficha técnica de la Figura 33.

FARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Ravisar szabado y limpiaza Sul producio (Sin rebabas, Sis rechupes, sin
jackpea, Sin burbujis, Sin comlaminachio, sin revienies, sin rayas, sis
alless, Sin grasa, sis sin & , i humedad, se.)

Rawisar £olor i CAMAra & IUGES , COMPETands Conra MUESEE palos,
conirolar s valas S olro eolor 4 ol producis. E—
Fawisar que Cumpla o pess ou lemiﬁu ESgmClICACiorS 08 CoNtro|
sl

Rawisar fecharo y visificar su sctualizacide.

[Fantsar @ ||ui_u EOTT mu il B S aipundm.

Warificar gud no S i, husalla e il whezte
diisal | o

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTD
[EVALLARA ENSAMELE FUNCIGHAL EMTHE PARTES (FATAS 7
TAPOMES). YVERFICAR QUE NO SE PRESENTEM DESERSAMBLES M
REWVIENTES. EN EL ARFANCILE BE TOMAN 2 BOFAS ¥
CON 1 HORA DE ENFRIAMIENTO SE EVALUAM ASE LM BOFAEN
PRUEBA DE IMPACTO A 20 CM COM UN FEBD DE 21.5 HILOORAMOS
EQUIVALENTES A [11.5 ®id DEL EQUIF Q-+ LN DGO DE 10 ®idj. EL
EMEAYD SE DEBE REALIZAR COM LA CARGA LBICADA EN EL CENTRD
DEL SOFA. F
EL SEQUNDO BOF A SE POME EM PRUEBA DE RESISTENCIA EBTATICA
DURANTE 24 HORAS CON 125 HILDORAMOE DISTRIELADDE
LIMIFORMEM ENTE. LUE D DEL ARRARCUE DEL PRODUCTO
CONTIMUAR EVALUAMDD DE LA MISMA MANERS EN CADS TURKD,
COM UMA MUESTRA PRUEEA DE MPACTO ¥ CON LA OTRA MUEETRA
PRUEEA EETATICA POR § HORAS CON 125 KO (UTILIZAR § BACDS DE

ELEW PP HOMO + 10% PP COPO + 3% COMAL + 1 5% ANTRVO

LN + T ME COLOR

R COMGO: FR-CC-M
(] CU[ IUS' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO [VERSION: 02
FECHA: @211/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INEAMATS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
e | EOFA MIEGO DE BALA CONDOR Whita Frostal |CAJA MIEGD DE BALA CORDOR 1
LNEA: I MUEELES .| [BILLAS JUEGD DE BALA CONDOR 3
| |PATAS BILLA JUEGD DE SALS CONDOR B x adlla
CODIGOS DEL PRODUCTO | |[MESA JUEGD DE SALA CONDOR 1
REF COLOR EAN1S | [PATAS MEBA JUEQD BE BALA CORNDOR &
LATERALES BILLAS ¥ BOFA B x G
PRAIBSE0101 t
SO LAH RIS HELD THAT3EA155858 | 1THT 368151858 BARSLLA 1
[FRTZBE0SGTAT
e WENGUE | TTOTAB313EE | 1TTATIEMEMEY DATOS DE EMPACUE Musaconpatas
Empague & caja jongs de sala conder.
a0 | el det Izl Whs i juego o Sali con patas Elbaridi @l misma con
SFech y Sus resgeclived apones. ¥ silas con sus
corespondietes palas ¥ pones yun salh
ROTA: leva indlructive, Smarrass an un SodbEdo o ks pas.
INFORMACION DEL MOLDE
5 T = FORMULA DEL PRODUCTO
MUMERD DE CAVIDADES | i

FORMULA DE COLOR

| [0 APLICA DEBIDO A QUE MO BE EMPLEA

MATERSAL FELET [ZADD, SOLO ORIGMAL.

A

Silas  Patas de silas

Sticker sprobaciin
caldad

DATOS DEL PROCESO SUETDS A VARIMGION

|CICLD ESTANDAR [5)

120

PES0 ESTANDAR [G)

5T4E

Esguata  Eliguita Enquela
Trazabdidad EAM 13 EAN 14

25 Widj
CONTROL DE CANBIXS
Ravision N* Facha Camily Dascrito
LOWB0 COMPARIA. REFERENCIAS PRODUCTO, HMUMERD MOLDE, EVAL UACION FLMCIDMNAL DEL Eaboet DEESY BEDOYA
2 32712623  (PRODUCTO, IKSUMOS ¥ DATOS DEL EMPADUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL

COLOR, CICLO ¥ PESD EBTANDAR.
R s Maria Pails Eavdaris
Aprobd Maria Paula Eamvienis

Fig. 33. Ficha técnica Sofa Juego de Sala Condor.

El proceso de validacion de las fichas se llevd a cabo con las etapas 1 y 2 descritas anteriormente.
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Se elaboraron un total de 27 fichas técnicas de partes nuevas requeridas por la empresa para el
proceso de produccion interna y para la maquila de dichos productos.

4. Instructivos de pruebas funcionales de los productos

Para la elaboraciéon de los instructivos de las pruebas funcionales de los productos fue indispensable
primero conocer y comprender la metodologia de trabajo del area de calidad, el rol que
desempefiaba cada persona dentro del rea y los diferentes controles y criterios que tenian para
Ilevar a cabo su funcién. Para asimilar toda esta informacion fueron precisos 3 meses de la practica.

Cuando estaba clara la rutina del area y se conocia méas acerca de los productos, se procedié a
realizar un reconocimiento del formato empleado por el &rea para asentar la informacion
concerniente a las pruebas funcionales (Fig.34). Todas las pruebas del area estaban resumidas en
un documento, donde se especificaban las pruebas funcionales por producto.

cODIGO IN-CC-02
‘. CO'P'OSf INSTRUCTIVOS FUNCIONALE S PARA EVALUACION DE PRODUCTO  |VERSION 2
FECHA

| ZQUIEN LO HACE?

OBJETNO

¢COMO SE HACE? /CONDICIONE S GENERALES

TAMARNO DE MUESTRA A -
PRODUCTO R DE SCRIPCION DE LA PRUEBA RECURSOS NECESARIOS

INSTRUCTWO N*1

Fig. 34. Formato Instructivos funcionales para evaluacion de producto Empresa Colplast S.A.S. [8]

Con el acompafiamiento de la asesora externa se revisaron los instructivos y se actualizaron algunos
datos y métodos que habian sido modificados con el tiempo. Ademas, se identificaron los productos
gue requerian instructivo (sofa juego de sala y gabinete de bafio).

Para elaborar los instructivos de los productos nuevos se busco en la bibliografia y se disefio una
prueba de resistencia para evaluar el sofd y los entrepafios que pertenecian al gabinete de bafio,
todo esto apoyado de la informacion de las pruebas que ya se efectuaban en el area.
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Para el sofd (Fig.35a), se realizd una prueba de resistencia estatica durante 24 horas con 125
kilogramos (5 bultos de 25 kg de material) distribuidos uniformemente (Fig.35b). Se tom¢ la
distancia entre las patas y se reviso que no presentara revientes durante la prueba.

Fig. 35. a) Sofa juego de sala, b) Prueba resistencia estatica.

Una vez paso el tiempo de la prueba se constatd que era prudente para el producto y se procedio a
redactar este procedimiento (Fig.36) con la informacion relevante (tamafio de muestra a evaluar,
descripcion de la prueba y los recursos necesarios para ejecutarla) en el instructivo de las pruebas
funcionales.

TAMARNO DE MUESTRA A

PRODUCTO EVALUAR POR TURNO DESCRIPCION DE LA PRUEBA RECURSOS NECESARIOS
En el arranque se toman 2 sofds y con 1 hora de
- enfriamiento se evaldan asi: un sofd en prueba de impacto
b a20 cmconunpeso de 215 kilogramos equivalentes a
= (115 Kg del equipo + un disco de 10 kg). El ensayo se Evaluar siempre con tapones.
E debe realizar con la carga ubicada en el centro del sofd | Solictarunidades de lamisma
3] produccidn con minimo 1 hora
= Sofa Juego de Sala Evaluar 2 Unds por turno de enfriamiento o solictar
& El segundo sofé se pone en prueba de resistencia partes que complementan el
= estatica durante 24 horas can 125 kilogramos distribuidos | producto (patas y tapones) ala
uniformemente. Luego del arranque del producto continuar bodegade partes..

evaluando de la misma manera en cada tumo, con una
muestra prueba de impacto y con la otra muestra prueba
estatica por 5 horas con 125 kg (utilizar 5 sacos de 25 Kg).

Fig. 36. Instructivo N° 47 Prueba funcional Sofa Juego de Sala.

Para el gabinete de bafio (Fig.37a) se realizd la misma metodologia teniendo en cuenta que el peso
establecido no podia generar pandeo en los entrepafios durante el desarrollo de esta. Para la prueba
de resistencia se decidié entonces emplear un peso de 3,1 kg distribuidos en 3 piezas de acero
(Fig.37b) que se ubicaron uniformemente sobre la superficie del entrepafio durante 6 horas.
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Fig. 37. a) Gabinete de bafio, b) Prueba resistencia estética entrepafios.

Cuando se constatd la prueba se sigui6 con la redaccion de esta (Fig.38) teniendo en cuenta las
partes que conformaban el producto final y su posterior inclusion en el instructivo de pruebas
funcionales de producto.

PRODUCTO

TAMANO DE MUESTRA A
EVALUAR FOR TURNO

DESCRIPCION DE LA PRUEBA

RECURSOS NECESARIOS

Gabinete de Baiio

Evaluar 1 muestra por turno

ARRECIFE
Verificar ensamble funcional entre partes (cuerpos frontal y
posterior, puerta, tapdn lateral, entrepafios, cajdn,
conector, gabinete pequefio ytoallero), revisando que el
acople no presente revientes y que el cajon gjuste
correctamente.
Realizar Cierre y apertura total de la puerta y del cajén con
20 repeticiones.
Verificar Re sistencia de cada entrepafio durante 6 horas
conun peso de 3 Kg.
Verificar resistencia del toallero ubicando unatoalla
himeda, revisando que no se desensamble.

CORALINO
Verificar ensamble funcional entre partes (cuerpos frontal y
posterior, puerta, tapdn lateral, entrepafios, capn y
toallero), revisando que el acople no presente revientes y
que el cajon ajuste comrectamente.
Realizar Cierre y apertura total de la puerta y del cajgn con
20 repeticiones.
Verificar Re sistencia de cada entre pafio durante 6 horas
conun peso de 3 Kg.
Verificar resistencia del toallero ubicando unatoalla
himeda, revisando que no se desensamble.

Realizar prueba de resistenciaa
todos los entrepafios que se
ensamblen en el gabinete,
empleando los cilindros
destinados para tal fin. Solicitar
unidades de la misma
produccidn yo solicitar partes
que complementan el producto
ala bodegade partes.

Fig. 38. Instructivo N° 48 Prueba funcional Gabinete de Bafio.

Una vez elaborados los instructivos funcionales para los productos nuevos, se realiz6 una revision
por parte de la asesora externa, la cual validé que la informacion registrada fuera veraz, Gtil y
comprensible para todos.

En total se actualizaron 46 instructivos de prueba y se elaboraron 2 instructivos nuevos. Toda la
informacién quedd consignada en el instructivo de pruebas funcionales de producto registrado en
el sistema de informacion del area de calidad.
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VII. CONCLUSIONES

Durante el desarrollo del proyecto se actualizaron fichas técnicas de los productos con mayor
rotacion fabricados por la empresa Colplast S.A.S donde se reunié la informacion méas destacada
para su elaboracion como referencias por color, datos del molde, parametros de calidad a revisar,
pruebas funcionales, tipos de empaque, cantidad de insumos, formulacion, ciclo requerido y peso
del producto.

Las fichas técnicas de producto conforman el sistema de informacion de las empresas y sirven de
apoyo para las diferentes areas productivas incluyendo el area de calidad, permitiendo tener un
registro de los parametros mas importantes para la fabricacion de producto de facil lectura e
interpretacion para de esta manera contribuir con la trazabilidad, enriqueciendo el trabajo de
inspeccion y control de las caracteristicas de los productos.

Con la ejecucion de este proyecto se elaboraron instructivos de equipos del area de calidad de la
empresa Colplast S.A.S que proporcionaran de manera clara y efectiva toda la informacion
concerniente a su uso para instruir al personal encargado, con el fin no solo de disminuir errores en
el manejo y asi tener resultados méas confiables sino para dar a conocer los riesgos asociados
garantizando la seguridad.

La realizacion de este proyecto permitio la actualizacién y desarrollo de instructivos de pruebas
funcionales de producto empleados por el personal de calidad de la empresa Colplast S.A.S durante
las inspecciones realizadas en las diferentes etapas del proceso productivo; en ellos se registraron
todos los datos méas importantes para tener en cuenta como tamafo de muestras a evaluar por turno,
la descripcion detallada de todas las pruebas, los recursos necesarios y donde gestionarlos.
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ANEXOS

A continuacion, se presenta un compendio de 50 fichas técnicas que representan el trabajo
desarrollado durante la ejecucion del proyecto, que hacen parte del banco de fichas que continta
en actualizacion y que ahora pertenecen al sistema de gestion de calidad de la empresa Colplast
S.A.S contribuyendo con la consolidacion de los procedimientos del &rea de calidad.
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Anexo 1. Ficha técnica Cabina Retroexcavadora.

49

Rovisar muy bien que no guoden rebabas nl l0s on s cabldados oo
las ventanas.

EWAL| FUNCIONAL DEL PRODUCTO

VERIFICAR QUE LAS PESTANAS DE ACOPLE NO PRESENTEN
EECASOE Y REVISAR ACOFLE FUNCIOMNAL ENTRE LA CABINA Y EL
CHASIS EIN QUE PRESENTE DESENSAMBLE MIREVIENTES.

CODIGD:  FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA: 200032023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: IHEUMOS CANT
COSTAL DE FIBRA 1
NOMBRE PRODUCTO: | CABINA RETRD EXCAVADORA Vista Laterai TRPADE = r
LINEA- | JUGUETERIA ETIQUET A DE TRAZABILIDAD 1
CcODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EANTI EANT4
PRO3OT1601020
el AMARILLO WA NiA
PROIOT21 01020 DATOS DE EMPAQUE
RBOAAS AZUL REY WA NiA
PROIOTZ101020 Empague &n costal do fibra Bmpio y on busen estado por 20 unidades, amanrado
10501 8H Roja bl Mg con tripa de pollo.
Maota: Evitar presionar domasiaco las cabinas, para &l empagua.
PR30T08 VERDE LIMON A MiA -
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NOMERD # [ cmE0a0s
[NUMERD DE CAVIDADES | 1 40% PP HOMO + 10% PP COPO + 49% PELETIZADO VASLIA + 1% MB COLOR
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
|Rovisar acabado y limpseza dol producio (sin robabas ni Bos, sin
rechupes. sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacion. sin rovientes.
llﬂllilll, sin tallonos, llﬂﬂﬂﬂ. sin escasos, sin ﬂ‘w!. =in mn!m COLOR
pic]
Apvisar color @n camara de luces , comparando conira muesira IMB 15%ES DECH 15 GRAMOS XKILODEMATERIAL | AMARILLD |
patrén, controlar las wetas do odro color on el producta. PIG LiG 1.5% E5 DEGIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ATUL REY
Rovisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones do conbrol [PIG L3 1,5% E5 DECIR 15 GRAMDS X KILO DE MATERIAL |
detorminadas. MB 7% ES DECIR 20 GRAMOS X KILO DE MATERIAL VERDE LIMON

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (3) 3
Stickar
PESO0 ESTANDAR (G} 14525 Exquata aprobacién
Tr calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N Fecha Cambio Descrite
LOGO COMPARLA, REFERENCIAS PRODUCT O, NUMERD MOLDE, EVALUACKIN FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elsbord DEISY BEDOYA
k3 2000972023 IJS-LI_IDS'I' DATOS DEL EMPAGUE, FORMULA DEL PRODUCT O, FORMULA DEL COLOR, CICLOD ¥ PESD
ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Samienio

Maria Paula Sanmiens
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Anexo 2. Ficha técnica Llantas Retroexcavadora.

50

patron, conrolar las votas de ofro color &n al producto.

Revisar que cumpla el paso de acuerndo a especificaciones de
control detorminadas.

So debo onsamblar ol oje ¥ ol rin cuards Les NS $6 Sncuaniran
aun callemies. con ayuda de la galga o formalota.

[Fo-aplicar ningain tipe de sllicona para realizar ol ensambks con &l
aig

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR QUE WO SE PRESENTES REEABAS EN LAS ZDNAS DE
ACOPLE ¥ WERIFICAR QUE AL ENSAMELAR TODAS LAS PARTES
CIUE COMPONEN LA RETRO EXCAVADDRA [CHASIS, SILLA,
WOLCO, BRAZD ¥ FALA] EL ENSAMBLE NO QUEDE FLOWD ¥ QIUE
N HATAN REVIENTES.

MOTA: El produchs 5o dubs da
dajarondriar enol suso antas

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CODIGD:  FRACC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA: 21092023
DATOS DEL PRODUCTO INSUMIOS CANT
HOMBRE PRODUCTO: | LLANTAS RETRD EXCAVADORA TIRLA 1
[EASE DE ENSAMBELE 1
LINEA: [ JUGLETERIA [EJE DE LLANT A RETROEXCAVADORA. 140
[RIMES LLANT & RETRDEXCAVADDRA 5ED
CODIG0S DEL PRODUCTO ETIQUET A DE TRAZABILIDAD 1
REF COLOR EAN1S EAN14
FRITZT MEGRO MR WA
DATOS DE EMPAGUE
Empagua por 280 unidaces an tula (140 Nantas ensambladas).
MOTA: Dajar endriar las lantas @n la posicion indicada [ver imagen)
antes de empacarias, &n la tala.
1 I
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
MUMERC # [  cmemnz
MUMERC DE CAVIDADES 1 F 100% PELETIZADO VASLIA
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Rovisar acabado y impioza del producto (sin rebabas ni filos, sin
rachupos, Sin j@spec, Sin burbujas. sin contaminacion, sin
ravigntes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin $Scasos, sin
e sparrs, sin humadad, ste. FORMULA DE COLOR COLOR
E
Rovisar color an Camara da lucas , COMParando contra muaestra MB 1% ES DECIR, 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL o

de guardarioon la tula jenbee 10 Btick
y 15 unidades), para ovitar que CICLO ESTANDAR (S) b T"Euq“" Inm::[m
PESO ESTANDAR (G} 12525 caldad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N Fecha Cambio Descrito
LﬂGDCﬂ"PmA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERD MOLDE. EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabarb DEISY BEDOYA
2 eaz023 INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR. CICLO ¥ PESO
EET!
Revisd Maria Pauls Sarmienic
Mprobd Maria Paula Sarmienic
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Anexo 3. Ficha técnica Recipiente Tanque 30 litros.

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

CODIGO: FR-CC-01
VERSION: 02
FECHA: 220872023

eCoIplusi

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producte {sin rebabas, sin rechupes., sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa. sin escasos. sin desgame, sin humedad, otc.)

Fevisar color en cidmara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color on el producta.

Fevisar gue cumpla ol pesc de acuerde a especificaciones de control
dotorminadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

ENSAMBLAR CON LA TAPA CORRESPONDIENTE ¥ VERIFICAR PRUEBA
DE CADA LIBRE SOBRE LA BASE A1 M.

HALAR LAS ASAS EN EL ARRUME DE 10 UNIDADES PARA VERIFICAR QUE
MO HAY AN REVIENTES.

REVISAR QUE NO SE PRODUZCA UN DESCENTRE DEL MOLDE QUE
AFECTE EL ESPESOR DE PARED DEL PRODUCTO.
COLAPSAR LAS PAREDES DEL TANQUE UNA CON LA OTRA PARA
DESCART AR POSIBILIDAD DE REVIENTE.

DATOS DEL PRODUCTD FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT
CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1
MOMERE PRODUCTO: RECIPIENTE TANGUE 30 LITROS
| ° TUBLILAR (BOLSA) 1
LiNEA: [ ASEQ ETIQUETA EAN 14 1
ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO | [TRIPA DE POLLO {AMARRE) 1
REF COLOR EAN13 EAN{4
PROZ 15100202
0402 AZUL BEY TTOTEREZAZIEE | 17TO7IRER3218E
PRO215060202
3020548 GRIS TTOTIREZAZIEE | 17TO7IRERIZIES
PRIZ 18210202 ROUO TToT286232188 | 17707208232188
Pm;smzn: e
spagean |VERDE NAVIDAD | 7707286232158 | 1770728232156 y—
x 20 unidades surtido 6 por color jazul rey, verde navidad, rojo y
gris). Cubrir todo el producto con la bolsa, amarrar con tripa do
polic en ambos lados. En ol primer amarre voltear la bolsa para que
INFORMACION DEL MOLDE el amarre quede por denira.
HUMERO # [ cmeoss
WUMERO DE CAVIDADES [ 1

FORMULA DEL PRODUCTO
100% PELETIZADO VASLIA
FORMULA DE COLOR COLOR
Cédige de barras 6
integrado FIG LiC 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATE| _AZUL REY
[FIG Lic 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILD DE MATE| G

% % 1¥ g DECIR 10 gmg_g X I(ILg DE IIA‘I'E
1 10

eRDE sAviERD)

NOTA: silas manH:;nllgam
e yusescta bien pulidas., sl
products so debe flamear.

DATOS DEL PROCESO SUIJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S)

61

PESO ESTANDAR (G) 836 220
CONTROL DE CAMBIOS
Revisian N° Fecha Carmbio Deserito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERD MOLDE, EVALUACKSN FUNGIONAL DEL e DEISY BEDOYA
z 22092021 |PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAGUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CIELO ¥ PESC ESTANDAR.
Ravisé Maria Paua Sarmients

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 4. Ficha técnica Tapa Tanque 30 litros.

‘. Colplasi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSLIMOS CANT
ETHIUETA TRAZABILIDAD 1
NOMBRE PRODUCTO: TAPA TANGUE 30 LITROS |ETHOUETA TRAZABILID,
: | TUBULAR [BOLSA) 1
LINEA: I ASED CINT A TRANSPARENTE 1

REF EAN1S

PROIZ150802020
AR NEGRO N NA
DATOS DE EMPAQUE
Empaque por 60 unidades en tubular (bolsa) de $0x130
[ calibre 5.
INFORMACION DEL MOLDE

NUMERD & [ cmessrz
NOMERD DE CAVIDADES | 1
[ FORMULA DEL PRODUCTO

PARAMETROS DE CALIDAD A REVESAR
sar ac ¥ iZa del pro-ducio (sin ro 5, 51N rechupos, s
Spen, Sin burbujas, sin confaminackin, sin revienies, sin rayas, sin

Revisar cokar on cmara d@ MICoS , COMPArANGo CONMTa MUOstra patran, 100% PELETIZADO VASLIA

comtrodar 5 wetas oe oo color en ol products.

Rervisar que cumpla ol peso de acuerdo a especificaciones de control
deierminadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO FORMULA COLOR e
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON EL RECIPIENT E VERIFICANDD MB 1.5% ES DECIR. 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL NEGRD
GIUE NO PRESENTE REVIENTES NI DESGARRES. LA TAPA DEBE ABRIR Y
CERRAR CORRECTAMENTE. REVISAR QUE NO SE PRESENTEN
ESCASDS.
DATOS DEL PROCESO SLUETOS A VARIACKON
CICLO ESTANDAR (3) 30
PESD ESTANDAR (3) 300210
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, HJIIERI:I.D!.DE. EVALUACION FUNCIONAL DEL PROOUCTO, & DEISY EEDOYA
2 ZZMeZ023 "EL_-W'I' DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCT O, FORMULA DEL COLOR, GIGLO ¥ PESQ
[EST ANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmienio
Aprobé Maria Paula Sarmienio
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Anexo 5. Ficha técnica Tapa Papelera Plana 55 litros.

CODIGO: FR-CC-01
VERSION:
“ COIPIOS'I' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO FEZM ';251 i
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFiA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:

Vista 1

NOMBRE PRODUCTO: | TAPA PAPELERA PLANA 55 LITROS CAJA PRACTIMUEBLE PEQUENO X3

i G ETIQUETA DE TRAZABILIDAD
LINEA: T ASEO ~asdeno [BOLSA RECUPERADA

CAJA AMPOLLA TERMO
Ci 0S DEL PROCESO CINTA TRANSPARENTE

REF COLOR EAN13 EAN14
PR e’ |  NEGRO NA NA
PRO585010201 DATOS DE EMPAQUE
010202A8 BLANCO NA NA
ROJO N/A NA
T 1: 13 en caja x 3 (ubicar
010202A8 VERDE NAVIDAD NA NA y sticker aprobacién de calidad en el rectdngulo de trazabilidad. Etiqueta
Empaque 2: 7 unidades en caja ampolla termo con bolsa interna.
NOTA: apilamiento maximo 8 cajas hacia arriba.

INFORMACION DEL MOLDE
INUMERO # CME0287

e —————
NUMERO DE CAVIDADES | 1 Vista Interior FORMULA DEL PRODUCTO

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, 100% PELETIZADO VASIJA
sin jaspeo, sin sin sin sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escaso, sin desgarre, sin humedad, etc.)
Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén,
lcontrolar las vetas de otro color en el producto. FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
|determinadas. MB 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL NEGRO
PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL BLANCO
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ROJO
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES (VAIVEN Y PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL VERDE NAVIDAD

RECIPIENTE) VERIFICANDO QUE EL VAIVEN REALIZA
CORRECTAMENTE SUMOVIMIENTO Y QUE LA TAPA ACOPLE CON EL [
RECIPIENTE. GARANTIZAR QUE LA TONALIDAD DE LA TAPA HAGAN |
JUEGO CON EL VAIVEN.

DATOS DEL PROCESO SUJETO A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) [ 30
PESO ESTANDAR (G) 20045 Etiqueta
T calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
" 250092023 |LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elaboré DEISY BEDOYA
INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.

Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmiento
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Anexo 6. Ficha técnica Chasis Volqueta Carbonera.

54

cODIGO:  FR-CC-01

CMED156

NUMERO # |
NUMERO DE CAVIDADES | 1

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas ni filos, sin

sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes,
sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin
humedad, etc.)

Ravisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra
patrdn, controlar las vetas de otro color en el producto.

visar que cumpla el peso de acuerdo a especilicaciones de
control deter,

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

VERIFICAR QUE LAS AREAS DE ACOPLE NO SE ENCUENTREN
TAPADAS O CON REBABAS, EXAMINAR QUE LAS LLANTAS RUEDEN
CORRECTAMENTE Y REVISAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE LAS
PARTES (LLANTAS, CABINA, VOLCO) SIN QUE SE PRESENTE
JAMBLE O REVIENTES.

Cabina

3B,5% PP HOMO + 10%

PP COPO + 50% PELETIZADO VASIJA +1,5% MB COLOR

FORMULA DE COLOR

COLOR

PIG LiQ 1,5% ES DECIR,

15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL GRIS PLATA

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  25/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETAEAN 13 Y EAN 14 1
NOMBRE PRODUCTO: CHASIS VOLQUETA CARBONERA ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
LINEA: [ JUGUETERIA |ETIQUET A DE LA NORMA 1
ETIQUETAS DEL PRODUCTO 1
CODIGOS DEL PRODUCTO TUBULAR (BOLSA) 1
REF COLOR EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE 1
LLANTAS pares x
PROT590601010
10502AC GRIS 7707286237597 | 17707286237594 [VOLCO CAEINA 1clux ble
DATOS DE EMPAQUE
por 6 rtidas (2 por color ) en tubular bolsa de 100x230
cm, cal 5. Bolsa
Nota: el proceso se realiza con 3 operarios, 1 inyeccion, 2 ensamble.
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE

Volco Liantas CICLO ESTANDAR (S) 59
PESO ESTANDAR (G) 695115 ta  Etiqusta
EAN14 aprobaci
én
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
2 2510912023 LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACIGN FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord DEISY BEDOYA
INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 7. Ficha técnica Chasis Retroexcavadora.

CODIGO: FR-CC-01

‘. COIPIOS' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO ::2:?‘ 02

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
5 [ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
NOMBRE PRODUCTO: | CHASIS RETRO EXCAVADORA ETIQUETAEAN13 Y EAN 14 1
Y I JUGUETERIA CAJA VOLQUETA RETROEXCAVADORA 1
INSTRUCTIVO DE ENSAMBLE Y ETIQUETA 1
CODIGOS DEL PRODUCTO LLANTAS pares x ensaml]
REF COLOR EAN13 EAN14 BRAZO, VOLCO, ASIENTO, PALA , CABINA clu x
P vosoiny | AZULREY | 7707286233070 | 1707286233077 | CINTA CON LOGO DE SEGURIDAD 1
L s
PR:::;::OA:OZ AMARILLO 7707286233070 | 17707286233077 DATOS DE EMPAQUE
Vista Exterior  Vista Interior
PR0307160102
010501AA ROJO 1707258233070, | 1707298233077, Empaque en caja por unidad, incluye piezas de la volqueta,
instructivo de ensamble y etiqueta para decoracion.
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
MO I CHE101 50 40% PP HOMO + 10% PP COPO + 49% PELETIZADO VASIJA + 1%
NUMERO DE CAVIDADES MB COLOR Etiquota  Etiqueta E;:;;:t;
EAN 14
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR Eeazsnidad

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
Jaspeo, sin sin sin sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escaso, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patron,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR QUE LAS AREAS DE ACOPLE NO SE ENCUENTREN
T. OCON y QUE LAS LLANTAS RUEDEN
CORRECTAMENTE Y REVISAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE LAS
PARTES (LLANTAS, CABINA, BRAZO, SILLAY VOLCO) SIN QUE SE
PRESENTE DESENSAMBLE O REVIENTES. VERIFICAR QUE NO SE

FORMULA DE COLOR

PIG LIQ 1.5% ES DECIR. 15 GRAMOS X KILO DE MA ROJO

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

PRESENTE RETENCION EN LA ZONA DE ACOPLE DE LA SILLAY EL CICLO ESTANDAR (S) 53
VoLEO. PESO ESTANDAR (G) 88010 sticker aprobacién calidad
Cajacon y
etiqueta
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elabord DEISY BEDOYA
2 25/09/2023 |PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revis6 Maria Paula Sarmiento
Aprobé Marla Paula Sarmiento
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Anexo 8. Ficha técnica Plato Hondo-Molde Nuevo.

56

CODIGO: FR-CC-01

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacidn, sin
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin
desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra

Eﬂﬁﬂ n, controlar las vetas de otro color en el grodutto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
UBICAR SOBRE UNA SUPERFIECIE PLANA POSICIONANDOLO

Cédigo de Barras
integrado

NOTA: Realizar flameo y
verificar que al momento

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  26/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
CODIGO DE BARRAS 1
NOMBRE PRODUCTO: PLATO HONDO - MOLDE NUEVO INTEGRADO
Vista Interior CAJA PLATO HONDO 1
LINEA: I HOGAR |ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
ETIQUETA EAN 14 1
CODIGOS DEL PRODUCTO CINTA DE SEGURIDAD 1
REF COLOR EAN13 EAN14
PRO0041201 AZUL
02040102AA | HORTENSIA 7707286230048 | 17707286230045
PR0O0041801
02040102AB LILA 7707286230048 | 17707286230045 DATOS DE EMPAQUE
1
NARANJA 7707286230048 | 17707286230045
|02040102AC Empagque caja Plato Hondo x 280 unidades (70
PRO0042601 | VERDE LIMON | 7707286230048 | 1707286230045 unidadas x color).
PR12602001 NOTA: Se empacan los tonos planos (azul hortensia,
01040102AA ROSADO PASTEW 7707388152606 | 17707388152603 lila, naranja y verde limén) en cajas aparte de los tonos
PRI2601401 pastel (rosado pastel, azul pastel, verde pastel y
AZUL PASTEL | 7707388152606 | 17707388152603 naranja pastel).
01040102AB §
PR12602501 Vista Empague Tonos Pastel
; VERDE PASTEL| 7707388152606 | 17707388152603
PR12603301 NARANJA
01040102AD PASTEL 7707388152606 | 17707388152603 FORMULA DEL PRODUCTO
_ INFORMACION DEL MOLDE 98,5% PP HOMO +1,5% MB COLOR
NUMERO # | cmEods?
NUMERO DE CAVIDADES | 2

PELETIZADO. SOLO ORIGINAL.

FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO
|SE EMPLEA MATERIAL N/A

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

BOCA ARRIBA Y BOCA ABAJO PARA VERIFICAR QUE NO de empacar, la tinta del [CICLO ESTANDAR (3) 20
PRESENTE PANDEO. REVISAR QUE LOS BORDES TENGAN BUEN :‘5"'90 de :’ﬂlf rasno
ACABADO SIN FILOS NI REBABAS. REALIZAR FLAMEQ Y VERIFICAR|  asPasealplatocantiguo. [ pegn poraNpaR (G) 5543 . 1
QUE LA TINTA DEL CODIGO DE BARRAS NO TRASPASE AL PLATO Etiquef s a fg“b::;n
CONTIGUO. razabilidad e
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENGIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION
2 26/09/2023  |FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL ERborg DEISY BEDOYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento

Aprobé

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 9. Ficha técnica Pocillo Chocolatero.

FECHA:  26/09/2023

. [CODIGO: FR-CC-01
‘. Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO Version: 0z

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFiA:
NOMERE PRODUCTO: | POGILLO CHOCOLATERO CAJAPOCILLO CHOCOLATERO !
CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1
LINEA: | HOGAR Vista Pocillo sin Etiqueta ETIQUETA EAN 14 1 Vista Empaque TonosPlanos
I ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
CINTA TRANSPARENTE CON LOGO DE
cODIGOS DEL PRODUCTO SEGURIDAD
REF COLOR EAN13 EAN14
e 20| azuL HORTENSIA | 7707 17707 L
PRO0091801020 DATOS DE EMPAQUE
4010248 LiLA 7707 17707
PRIN0§2281020 NARANJA 7707 17707

Empaque caja x 280 unidades a granel, (70 und por color).
NOTA: Sacudir un poco la caja con el producto para que este sa
aslente y la caja pueda sellar blen. Se
empacan los tonos planos (azul hortensia, lila, naranja y verde
limén) en cajas aparte de los tonos pastel (rosado pastel, azul

40102AC
PRO0092601020|  yepne | moN

7707 17707

40102AD
PR12632001010
4010204 ROSADO PASTEL | 7707388152637 | 17707388152634

o '?| AzuLpasTEL | 7707388152607 | 1707388152634 pastel, verde pastel y naranja pastel).
PRI2632501010

e VERDE PASTEL | 7707388152637 | 1707386152634
PRA2633301010

NARANJA PASTEL | 7707388152637 | 1770738815263
__ 40102AD
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE

I
NUMERO # |  cMmE03ee
NOMERO DE CAVIDADES | 2 98,5% PP HOMO +1,5% MB COLOR

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
[Revisar acabado y limpleza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin

aspeo, sin sin sin , 8in rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revlsalr ocl:or en ca;nnu de Iu;u N :l:mpa;ando contra muestra patrén, NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE EMPLEA NA
controlar las vetas de otro color en el producto. Codiaode Barras MATERIAL PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control g
integrado
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
REVISAR QUE EL ASA SOPORTE EL PESO DEL LLENADO TOTAL DEL
POCILLO. REVISAR QUE NO HAYAN FILOS NI REEABAS EN BORDES Y EN NOT A: Verificar que no queden
LA MANIJA DE AGARRE . VERIFICAR QUE EL PUNTO DE INYECCION SE filos nirebabas en bordesy en
PULA A RAS PERMITIENDO QUE SE APOYE COMPLETAMENTE EL asa.
POCILLO. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
CICLO ESTANDAR (S) 60 Etiqueta  Etiquet
Sticker, | Trazabilidad a EAN
PESO ESTANDAR (G) 303 aprabacion 14
calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARNLA, REFERENCIAS PRODUCT O, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré DEISY BEDOYA
2 26/09/2023 PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL
COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 10. Ficha técnica Butaco Grande Splendor.
| copIGo:  FR-cc-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
[FECHA: 27/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
N ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMBRE PRODUCTO: BUTACO GRANDE SPLENDOR Vista Exterior = Vista Interi
seanaena CODIGO DE BARRAS EAN 13 1 E—
LINEA: I MUEBLES ETIQUETA EAN14 1
Etiquetadel  GOdigede | |E7,QUETA DE TRAZABILIDAD X ARRUME 1
CODIGOS DEL PRODUCTO e TUBULAR (BOLSA), CAPOTA 1
REF COLOR EAN13 EAN14 TAPONES PATAS 4
PRO825050202 [STRECH
040302AA WENGUE 7707286238259 | 17707286238256
PR11100 AZUL OSCURO | 7707286231113 | 17707286231110 Lot s
PR::;;:;::M BLANCO 7707286231137 | 17707286231134 Arrume x 25 unidades, con proteccién capota de bolsa y envuelto
PRO115210202 en strech 2 vueltas.
040302AA ROJO 7707286231151 | 17707286231158 NOTA Vori I
~ : Verificar que los
PR0117260202 VERDE LIMON | 7707286231175 | 17707286231172 tapones no se desprendan.
040302AA
FORMULA PRODUCTO Sticker aprobacién
NFORMACION DEL MOLDE e
NUMERO # | cMmEoso4 Capota
NUMERO DE CAVIDADES | 1 100% PELETIZADO SILLA
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR Tapones Sillas Colplast
Revisar acabado y lmpleza del producto (sin rebabas, sin )
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin Etiqueta
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin I_ COLOR '
. sin humarlad ot )
Rovisar color en cimara de luces , comparando contra muestra PIG L}
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto. PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATE Etiqueta
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATE EAN 14
control PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATE ROJO
Revisar el ajuste de tapones de las patas, que no se desprandan. ME 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERLVERDE LIMON|
Revisar fechero y verificar su actualizacién.
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO NOTA: Parael Butaco NOTA: SE AUMENTA EL PORCENTAJE DE PIGMENTO DE
: ta RIAL \ZAD
VERIFICAR QUE EL PUNTO DE INYECCION NO SALGA DERRETIDO Splendorse 9!"9‘93"" ACUERDO AL ESTADO EN COLOR DEL MATE PELET O
Y QUE NO HAYAN ESCASOS. REVISAR QUE NO SE PRESENTE tapones Tipos. Strach
DESCENTRE EN LAS PATAS QUE AFECTEN EL ESPESOR DE
PARED Y POR ENDE LA FUNCIONALIDAD DEL PRODUCTO. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
VALIDAR QUE NO SE PRESENTE DEFORMACION EN LOS
REFUERZOS INTERNOS DEL ASIENTO. EVALUAR EN PRUEBA DE Tapén CICLO ESTANDAR 8) 51
RESISTENCIA ESTATICA DURANTE 5 HORAS CON 100 KILOS DE Tipos
PESO SIN TAPONES EN PISO DE PORCELANATO. PESO ESTANDAR (G) 840120
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elabord DEISY BEDOYA
2 27I09/2023 PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Samiento
Aprobd Maria Paula Samiento
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Anexo 11. Ficha técnica Butaco Pequefio Zenith.

CODIGO: FR-CC-01

‘ VERSION: 02
& c OI PI ast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO R

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
_ ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMBRE PRODUCTO: BUTACO PEQUENO ZENITH Vista Extorio o

S Sxmy CODIGO DE BARRAS EAN 13 1

LINEA: I MUEBLES ETIQUETA EAN 14 1

ETIQUETA DE TRAZABILIDAD X ARRUME 1

CODIGOS DEL PRODUCTO TUBULAR (BOLSA), CAPOTA 1

REF COLOR EAN13 EAN14 STRECH
PR010909020
oagaaona. PZUL OSCURC 7707286231090 | 1707286231087

PR0O11603020 DATOS DE EMPAQUE

2040302AA BEIGE 7707286231168 | 17707286231165
PROT5321020 Arrume por 25 unidades, cubierto con bolsa de 80x80 cm (capota) y

2040302AA ROJO 7707286231533 | 17707286231530 estresado (papel strech) como se evidencia en la imagen, 2 vueltas y
PR015626020 A cogiendo parte de la bolsa.

204030258 VERDE LIMOMN 7707286231564 | 17707286231561
PRDS24I!5::O WENGUE 7707286238242 | 17707286238249
2040200 FORMULA DEL PRODUCTO

INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # [« Sticker aprobacion
NUMERO DE CAVIDADES | 1 100% PELETIZADO SILLA calidad
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR t

Ravisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin Vista Interior GB“’I“"‘
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin (Bolsa)
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin FORMULA DE COLOR COLOR

desgarre, sin humedad, etc.)
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas.
Ravisar fachero y verificar su i

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR QUE EL PUNTO DE INYECCION NO SALGA
DERRETIDO Y QUE NO HAYAN ESCASO0S. REVISAR QUE NO SE
PRESENTEN DESCENTRES QUE AFECTEN EL ESPESOR DE
PARED Y POR ENDE LA FUNCIONALIDAD DEL PRODUCTO.
EVALUAR EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA DURANTE 5
HORAS CON 100 KILOS DE PESO.

PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATE AZUL OSCURD
IHB 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIA BEIGE Trazabilidad
PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATH ROJO

- [MB 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIA VERDE LIMON
PIG LIO 1.5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATH  WENGUE

NOTA: SE AUMENTA EL PORCENTAJE DE PIGMENT O DE ACUERDOD EAN 14
AL ESTADO EN COLOR DEL MATERIAL PELETIZADO.

DATOS DEL PROCESO SUETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 41
PESO ESTANDAR (G) 580 +10 Strach

CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré DEISY BEDOYA
2 27/09/2023  [PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Mara Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmiento
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Anexo 12. Ficha técnica Silla Calypso.
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PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Ravisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén,
las vetas de otro color en el products.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
deteri

Revisar el ajuste de tapones de las patas que no se desprendan.

Revisar facharo y verificar su actualizacién,

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

SE EVALUAN ASi: UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO A 20 CM CON UN
PESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A (11.5 Kg DEL EQUIPO + UN
DISCO DE 10 Kg).

LA SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.

- EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS ¥ CON 1 HORA DE ENFRIAMIENTO

de las primeras 4 sillas del

Tapones Sillas Colplast

2 ®

MNOTA: Parala silla Calypso se
emplean2tapones Tipo2Zen las
patas delanterasy 2 tapones
Tipo3 en las patas traseras.

apon
Tipo2

CODIGO:  FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  27/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
[ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
4 SILLACALYPSO Vista Exterio Vista Interio
NOMBRE PRODUCTO: sta Extatiot CODIGO DE BARRAS EAN 13 1 et
LINEA: I MUEBLES [ETIQUETAEAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO TAPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 [CINTA TRANSPARENTE
TUBULAR BOLSA (CAPOTA]
PROTAS1201020 AZUL HORTENSIA TTOT286237467 177T0T28623T464 ISTRECH
40302AA
PROTA0101020 BLANCO 7707286237498 17707286237495 DATOS DE EMPAQUE
F% Arrume x 25 las 4 patas p por tubular
NARANJA TT07286237511 177T07286237518 (bolsa) de 110x110 cal § (capota), mas strech 2 vueltas, que cubra hasta la
4030248 NOTA: Los tapones Tipo 3 se
PRO7522101020 mitad de las patas.
ROJO 7707286237528 | 17707286237525 NOTA: Utilizar fomaletas para realizar el arrume. posiclmancon la curva
Fl%um pequefia haciaadentro.
4030284 WENGUE 7707286237559 17707286237556
FORMULA DEL PRODUCTO Capota
INFORMACION DEL MOLDE (Bolsa) Sticker
NUMERO # | CMEQ185
NUMERO DE CAVIDADES | 1 las patas ¥ 95,5% PP HOMO + 3% COMAI + 1,5% MB COLOR

Etiquet
a EAN

14

FORMULA DE COLOR

COLOR

[NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE EMPLEA MATERIAL
[PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.

NiA

Etiqueta

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

+ LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO DE CICLO ESTANDAR (S) 63
IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA IMPACTO Y -
CONLAOTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICA POR 5 HORAS CON 125 Tapen | |PESO ESTANDAR (G) 2400 £ 47
KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O § SACOS DE 25 Kg). Tipe3
Cinta Transparente
CONTROL DE CAMBIOS
Ravision N* Facha ‘Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord DEISY BEDOYA
2 27/09/2023  |INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Samiento

Aprobd

Maria Paula Samiento
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Anexo 13. Ficha técnica Silla Crystal.

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin sin sin , 8in rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
|| determinadas.

|[Revisar el ajuste de tapones de las patas que no se desprendan.

Revisar fechero y verificar su

Verificar que no se presente

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

* EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS ¥ CON 1 HORA DE

MOTA: Se deben encintar

) CODIGO:  FR-CC-01
® CQI Iusi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 27/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFiA: INSUMOS CANT FOTOGRAFiA:
ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMERE PRODUCTO: SILLA CRYSTAL Vista Exterior Ao = o7 . Vista Intarior
LINEA: | MUEBLES ETIQUETA EAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO TAPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 [CINTA TRANSPARENTE
PR10370902020 [TUBULAR BOLSA (CAPOTA)
1284 AZUL OSCURO | 7707388150374 | 17707388150371 STRECH
PR10380102020
40302AA BLANCO 7707388150381 | 17707388150388 DATOS DE EMPAQUE
PR10402102020 Arrume x 25 pi gido por ) de 110x110 cal 5,y
40302A4 RoJO TIOT3BR1S0404 | 1TTUTESR150401 strech (2 vueltas), que cubra hasta la mitad de las patas.
PR10420502020 WENGUE 7707388150428 | 1770738815025 NOTA: Utilizar fomaletas para realizar el arrume.
40302AM
NOTA: T. [ d
FORMULA DEL PRODUCTO conla curvaturapequefahacia
adentro.
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # | CMED186 Etiquetadel  Cédigo de —
NUMERO DE CAVIDADES | [ producto Barras 100% PELETIZADO SILLA —— ___capota

todas las patas (delanteras y
traseras) de las primeras4
sillag del arrume.

Tapones Sillas Colplast

FORMULA DE COLOR COLOR
FIG L1Q 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL _| AZUL OBCURO |
PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL BLANCO
[PIG Lia 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ROJO
PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL WENGUE

L

2

= (Goica)

calidad

Etiqueta

ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASi: UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO L
A 20 CM CON UN PESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A (115 OTAP iac v
Kg DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10 Kg). :mT:;-an’::a" ‘n;: Ti“’";'“ £
LA SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA P pol pod. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION i
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.
- LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO CICLO ESTANDAR (S) 67 1
DE IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA :
IMPACTO Y CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICAPORS | ¢ Tapon PESO ESTANDAR (G) 2000 20 Cinta Transparente
HORAS CON 125 KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O 5 SACOS DE 25 Kg). Tipo3
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LoGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabors DEISY BEDOYA
2 27/09/2023  [INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO ¥ PESO
[ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento

Aprobd

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 14. Ficha técnica Silla Oasis.
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CMEDS34

INUMERO DE CAVIDADES | 2

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

NOTA: Se deben encintar
todas las patas (delanteras y

de las primeras4
sillas delarrume.

100% PELETIZADO SILLA

j CODIGO: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION:
FECHA:  27/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
i i |ETIQUETA DEL PRODUCTD 1
D SILLA 0ASIS Nista Ectoxiar CODIGO DE BARRAS EAN 13 1 Vista Interior
LINEA: I MUEBLES | [ETIQUETAEAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO TaPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE
TUBULAR BOLSA [CAPOTA] [
PRO0SS090202 | pzut oscuro | 7707 7 | 17707 94 [STRECH
PRO070210202
DGOSR ROJO 7707286230703 | 17707286230700 DATOS DE EMPAQUE
PROD71240202
WENGUE 7707286230710 1770728623077 Arrume x 25 uni las 4 patas " p " por tubular
PRO072010202 (bolsa) de 110x110 cal § (capota), mas strech 2 vueltas, que cubra hasta | NOTA: Tapones posicionados
04030284 BLANCO 7707286230727 | 17707286230724 ta ricas] i las patas. conla curvaturapequenia
PROD73030202 BEIGE 7707286230734 | 17707286230731 naciaadantro.
040302AA
‘ Etiquetadel  Cédigode FORMULA DEL PRODUCTO Etiqueta
INFORMACION DEL MOLDE L BamasEAN 13

Capota
(bolsa)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patron,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

Revisa juste de tapones de las patas que no se desprendan.
Revisar fechero y verificar su iza ci

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
= EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE
[ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASI: UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO
A 20 CM CON UN PESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A (11.5
Kg DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10 Kg).
LA SEGUNDA SILLASE PONE ENPRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA
IDURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.
* LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO DE

Tapones Sillas Colplast . Etiquata S
FORMULA DE COLOR
s w: ., |[PIGLIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL s
PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL
PIG LIO 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL Sticker
PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL aprobacio,
B i - I |[MB 1% ES DECIR, 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL n calkind
o o
NOTA: Parala silla Dasis se Strech
4t Tipod.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACI

ION

CICLO ESTANDAR (S) 63 Cinta Transparents
IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA IMPACTO Tapén .
'Y CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICAPOR 5 HORAS CON 125 Tipo4 ||PESO ESTANDAR (G) 2300 + a6
KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O 5 SAGOS DE 25 Kg).
CONTROL DE CAMEIOS
Revisién N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elaboré DEISY BEDOYA
2 27/08/2023  |INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, GICLO Y PESO
ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Samiento

Aprobd

Maria Paula Samiento
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Anexo 15. Ficha técnica Silla Explorer.

[CODIGO: FR-CC-01

‘. C°| P|usf FICHA TECNICA DEL PRODUCTO :ng:w o

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
H SILLA EXPLORER i i Vista Interior
NOMERE PRODUCTO: | Vista Exterior CODIGO DE RAS Ty ] i

LINEA: | MUEBLES ETIQUETAEAN 14 1

ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO TAPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE

PRO0590502 TUBULAR BOLSA (CAPOTA) 1

0204030284 AZUL OSCURD TTO07 17707 ECH

PRO0E02102

0204030284 ROJO 70 4 | trTor 1 DATOS DE EMPAQUE

PRO0620102

02040302AA BLANCO TTOTIREZNGAN | 1TTOTZRN2NOEIS Arrume por 25 unidades, protegido por tubular de 110x110 Cal 5, y strech (2

PRO0630302 BEIGE - o vusltas), que cubra hasta la mitad de las patas.

02040302A4 o ar NOTA: Utilizar fomaletas para realizar el arrume.

PR09220502

WENGUE 7707 17707 NOTA: T, i
02040302AA {Tipo ). Verificar que
FORMULA DEL PRODUCTO no se desprendan.
INFORMACION DEL MOLDE Etiquetadel Codigode
RO # CMED1TS producto  BarrasEAN 13 —

NUMERO DE CAVIDADES I 1 100% PELETIZADO SILLA

MOTA: Se debenencintar Capota
— todas las patas (delanteras
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR et ‘prm,,;‘ v (Bolsa)

Ravisar acabado y limpieza del producto (gin rebabas, sin rechupes, €in sillas del arrume.

jaspeo, sin jas, sin inacion, sin revi sin rayas, sin | .
Etiqueta

tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR ique E - s“"".’

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patron, PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL | AZUL OSCURD ¥ calidad

controlar las vetas de otro color en el producto. PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ROJO Etiquata

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control P! 10 1% ES D 0 GRAMOS X KILO DE MATERIAL BLANCO E:I.q;:-l

determinadas. |MB 1% ES DECIR. 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL BEIGE

PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL WENGUE

Verificar que no se retension.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
+ EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE
ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASI: UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO A
20 CM CON UN PESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A(11.5Kg | NOTA:Parala sillaExplorer se
DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10 Kg). ) (';‘;I;::;;:.“WnUSTIDﬁs
LASEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

+ LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO DE CICLO ESTANDAR (S) 60
IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA IMPACTO = Cinta Transparents
¥ CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICA POR 5 HORAS CON 125 PESO ESTANDAR (G) 2194 £44
KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O 5 SACOS DE 25 Kg).
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUAGION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord DEISY BEDOYA
2 28/09/2023 INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Samiento

Aprobo Maria Paula Sarmiento
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Anexo 16. Ficha técnica Silla Liberty.

. CODIGO: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 29/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMBRE PRODUCTO: | SILLALIBERTY Vista Exterior CODIGO DE BARRAS EAN 13 1 Vista Interior
LINEA: [ MUEBLES ETIQUETA EAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CEIGDB DEL PRODUCTO TAPOMNES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE
PR12T400 WENGUE TTO0T3IBB152743 | 1TTO7388152740 TUBLILAR BOLEA (CAPOTA} 1
STRECH
PRO1012102
02040302AA ROJO 7707286231014 | 1770728623101 DATOS DE EMPAGUE
PRO1030102

BLANCO 7707286231038 | 17T707286231035

02040302AA Arrume x 25 unidades, protegido por tubular (bolsa) de 110x110 cal 5
PRO1040302 {capota) mas 2 vueltas de strech que cubra la mitad de las patas.
0204030244 BEIGE TTOT286231045 | 1TT07286231042
PRO1000902
02040302AA. AZUL OSCURO | 7707286231007 | 17707286231004
Etiquetadel  Codigode FORMULA DEL PRODUCTO NOTA: Taponesposicionados con la
INFORMACION DEL MOLDE producto  BarrasEAN13 curvaturapequenahaciaadentro.
NUMERO # CME0534
NUMERO DE CAVIDADES | 2 NOTA: Se deben encintartodas 100% PELETIZADO SILLA
las patas (delanteras y Capota

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR traseras) de las primeras 4 (Balsa)

Revisar acabado y impiaza dar T6in rebabas, sin sillas del arrume.
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin
revianlns.:II: rayas, sin z:n\nss, sin grasa, sin escasos, sin FORMULA DE COLDR COLOR
a _———

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra PIG 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MAT ERIAL WENGUE
patron, las vetas de otro color en el producto. PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ROJO
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de PIG LIQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL LANCO
lcontrol determinadas. MB 1% ES DECIR, 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL BEIGE

Revisar el ajuste de tapones de las patas que no se desprendan.

Revisar fechero y verificar su actualizacion.
[Verificar que no se p i

PIG LiQ 1% ES DECIR 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL AZUL OSCURD

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
* EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE

ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASi: UNA SILLA EN PRUEBA DE NOTA: Parala silla Libsrty se

IMPACTO A 20 GM CON UN PESO DE 21.5 KILOGRAMOS emplean 4 tapones Tipo 4.

EQUIVALENTES A ( 11.5 Kg DEL EQUIPO + UN DISCC DE 10 Kg).

La SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

ESTATICA DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN

TAPONES. . apon | |CICLO ESTANDAR (S) 6

LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCT O, CONTINUAR Tipo4 .

EVALUANDO DE IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA i PESO ESTANDAR (G) 1969 260 Cinta Transparents

MUESTRA PRUEBA IMPACTO Y CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA
ESTATICA POR 5 HORAS CON 125 KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS 0 5
ISACOS DE 25 Kal.

CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N* Fecha ‘Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabors DEISY BEDOYA
2 29/09/2023 INSUMOS ¥ DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO

[ESTANDAR.

Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobo Maria Paula Sarmienta
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CODIGO: FR-CC-01

INFORMACION DEL MOLDE

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  29/09/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMI DUCTO: SILLA REGGINA i
sl i Vigte Extorior CODIGO DE BARRAS EAN 13 1
LINEA: | MUEBLES ETIQUETA EAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO [TAPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE
PRO79905010204 BULAR BOLSA [CAPOTA] 1
28 WENGUE 7707286237983 | 17707286237990 STRECH
PRO0002010204
030288 AVELLANA TTOT286238006 | 17707286238003 DATOS DE EMPAQUE
Pnns:;:;:;uzun PISTACHO TT0T286238013 | 17707286238010
PR100312010208 Arrume x 20 unidades, protegido con tubular (bolsa) de 110x110 cal § NOTA: Verificar qualos
0302AA AZUL HORTENSIA | 7707388150029 | 17707388150036 (capota), mas strech 2 vueltas que cubra hasta la mitad de las patas tapones nose desprendan.
PR120838010204
030244 GRIS HIELO 7707388153082 | 17707388153099
FORMULA DEL PRODUCTO

) Codigo de
ERD # CMED182 Elaueiane!  BamasEAN
NUMERO DE CAVIDADES | 1 3 91,5% PP HOMO + 3% COMAI + 1% ADITIVO UV + 1,5% MB COLOR
NOTA:Se intar todas
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR las patas (delanteras y
las pril

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control

Revisar fechero y verificar su actualizacién.
Verificar que no se presente retension, huslla de escasos ni sfecto dissel

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
~EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE ENFRIAMIENTO
SE EVALUAN ASE; UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO A 20 CM CON UN
PESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A ( 11.5 Kg DEL EQUIPO + UN
DISCO DE 10 Kg).
LA SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIAESTATICA
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.
- LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO DE
IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA IMPACTO ¥

sillas del arrume.
Tapones Sillas Colplast
ws i PeT—
NOTA: Parala silla Reggina se
emplean 4 tapones Tipo 2.

FORMULA DE COLOR COLOR

[NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE EMPLEA MATERIAL
[PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 75

A Tapon
CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICA POR 5 HORAS CON 125 “_r poz | [PESO ESTANDAR (G) 0K Carria Tranaparents
KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O § SACOS DE 25 Kg). par
CONTROL DE CAMBEIOS
Revisién N° Fecha ‘Cambio Descrito
LOGO GOMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord [—
2 29/09/2023  |INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Revis6 Maria PaLia Sarmiento
Aprobd Maria Paia Sarmiento
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Anexo 18. Ficha técnica Tapa Superior Practimueble Pequefio Rattan x3 y x5.

. cODIGD: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 02M10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
vowsre provucro: | T ASEE ORI e ErveTA ruzAB o0 1
yista Exterior TUBULAR (BOLSA) 1
LiNEA: I ORGANIZADORES [CINTA TRANSPARENTE
CODIGOS DEL PRODUCTO
COLOR EAN13 EAN14
PROTB0130101
AZUL CELESTE NiA NiA
—010401AB
PR:']‘?;‘BO'D‘?AD;M GRIS NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empaque por 12 unidades en tubular bolsa (30x120) cal
PRO779020101 5.
010401AD AVELLANA NA NiA Nota: se puede utilizar bolsa recuperada siempre y
PROT72050101 cuando cumpla con las especificaciones del empaque.
010401AD WENGUE NIA NiA
i
GRIS PASTEL NIA NiA
—010402A1 FORMULA DEL PRODUCTO o Sticker
INFORMACION DEL MOLDE Trazabllidad calidad
!I:I'ERO Ld | CMEQ41 Vista Interior
NUMERO DE CAVIDADES | 1 78.5% PP HOMO + 20% PP COPO + 1.5% MB COLOR

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, ete.)

FORMULA DE COLOR COLOR

Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL NIA
PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES QUE SE ESTEN
PRODUCIENDO (ARMAR UN PRACTIMUEBLE COMPLETO SOLO EN
CASOS QUE SEA NECESARIO). VERIFICAR QUE NO SE PRESENTEN
RETENCIONES, PANDEO, TAPONAMIENTO Y/O REBABAS EN LAS NOT A: Revisar que las zonas DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
ZONAS DE ACOPLE CON LAS COLUMNAS. deacople conlas
no presententaponamiento o [CICLO ESTANDAR ts) 50
bab puadan afectar la
funcionalidad del producto. PESO ESTANDAR (G) 800 £20
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCT O, NUMERO MOLDE, EVALUACION
2 02/10/2023  |FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL Elabord DEISY BEDOYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR. i
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 19. Ficha técnica Llanta Trasera Triciclo Original Nifio y Nifia.

CODIGO: FR-CC-01

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

y del prod (sin sin sin
Jaspeo, sin sin ién, sinr , sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

[Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

quedaren la misma direccion.

Vista Interior

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  02/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
3 LLANTA DELANTERA TRICICLO |ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
NOMBRE PRODUCTO: | ORIGINAL NIRO Y NIRA Vista Exterior TULA 1
LINEA: | JUGUETERIA
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR1134080101
0105024l NEGRO NA NA
PRJ:::;:X:(M ROSADO RATTAN NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empagque por 250 unidades en tula.
NOTA: Por favor no colgar las tulas en las puertas de
las maquina, (doblar la tula para que le facilite el
Puntos guhjara el proceso).
NOTA: Teneren cuentaque
ambas partes de la llanta poseen FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE un punto que sirve de guia para
NUMERO # C relizar el ensamble de la manera
NUMERO DE CAVIDADES I 2 cotrecta;Amboe pumtos debsn 88,5% PP HOMO + 10% PP COPO +1,6 MB COLOR

SOLO ORIGINAL.

FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO Vists Ensamble
ENSAMBLAR LLANTA DE ACUERDO CON LOS PUNTOS GUIAS. REVISAR
IACOPLE FUNCIONAL ENTRE LAS PARTES (RIN, PEDAL Y Etiqueta Sticker
GUARDABARRO) VERIFICANDO QUE NO SE PRESENTE DESENSAMBLE Tr sproback
NI REVIENTES.
DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
CICLO ESTANDAR (S) 43
PPESO ESTANDAR (G) 390£10
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL
2 02/10/2023 |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA ERhon DEBYBEDOYA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Marfa Paula Sarmiento
Aprobé Marfa Paula Sarmiento
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cODIGO:  FR-CC-01

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin jaspeo, sin
burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin
escasos, sin dasgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén, controlar
las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
deter; d

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE LAS PARTES (EJE, GUARDABARRO,

PEDAL, LLANTA DELANTERA) VERIFICAR QUE NO PRESENTEN DESENSAMBLE NI
REVIENTES.

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  03/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFiA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
RINES TRICICLO ORIGINAL NINO Y ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
sl e | NINA Rin Delantero Triciclo COSTAL DE FIBRA 2
LINEA: I JUGLET ERIA TRIPA DE POLLO (AMARRE)
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR1135360101010502AE
PR1135360101010502A0 AZUL TURQUESA NiA Nia
PR1133230101010502AC DATOS DE EMPAQUE
AMARILLO NiA Nia
PR113323010101502AG
PR1134220101010502AD N N i s Empaque en casa:\ de fibra pmz:;m unidades de cada rin (200 Em; Rin Delanter:
JARAN elanteros y traseros).
PRI14220101010502AG NOTA: Los rines se empacan separados (en un costal los rines
delanteros y en otro costal los rines traseros).
Vista Exterior Vista Interior
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE Bin Trasero Triciclo
[MMEC:# [ cweotas 58,5% PP HOMO + 10% PP COPO + 30% PELETIZADO VASA +
NUMERO DE CAVIDADES [ 1 1.5% ME COLOR
’_ £

FORMULA DE COLOR

COLOR

ME 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

ME 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

WE 1% ES DECIR, 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

Vista Exterior Vista Interior

Etiqueta  Sticker aprobacion
AZUL TURQUESA Trazabilidad calidad
AMARILLO =
NARANJA Rin Trasero
— —
o W
s,

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

=

CICLO ESTANDAR (S) 59
PESO ESTANDAR (G) RIN DELANTERO 2212
PESO ESTANDAR (G) RIN TRASERO 20%2
Etiqueta  Sticker aprobacion
Trazabilidad calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Ravision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elabord DEISY BEDOYA
2 0310/2023  |PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento

Aprobd

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 21. Ficha técnica Guardabarro Triciclo Original Nifio y Nifia.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control

| EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE LAS PARTES (CHASIS, LLANTA
DELANTERA, RIN, PEDAL) SIN QUE PRESENTEN DESENSAMELE NI

SOLO ORIGINAL.

; cODIGD: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA: 03/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
i GUARDABARRD TRICICLO Vista Exterior ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
NOMEBRE PRODUCTO: | ORIGINAL NINO Y NINA - EJE DELANTERO 150
LINEA: | JUGUETERIA |RIN DELANTERO 300
II.LANTAS DELANTERAS 150
CODIGOS DEL PRODUCTO |sTRECH
REF COLOR EAN13 EAN14 [TuLa 1
PR113407010 1
10105028H GRIS PLATA NIA NIA
PR113513010 - DATOS DE EMPAQUE
ROSADO RATTAN NIA NIA vl
P“Rlnoig?)iﬁn e o 150 la. Se deb: tre: 1 -
presenten fisuras ni por en tula. Se debe estresar el .
[ 1010502AH NEGRO A NiA en la cavidadde acople. guadabarro para evitar rnllnm}x: :‘EJ:;I‘?JE’Z:I‘:':;?;:?S:&G
Vista Interior NOTA: No colgar la tula en las maquinas. haga hastael tope que se
observaenlaimagen.
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # CMED152
NUMERO DE CAVIDADES | 1 78% PP HOMO + 20% PP COPO + 2% MB COLOR
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Revisar bad del p {sin rebab sin rech
sin jaspeo, sin jas, sin i sinr , 8in rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto. NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NIA

REVIENTES. VERIFICAR QUE EL ACOPLE ENTRE EL GUARDABARROS Strech Rin
Y EL RIN SE HAGA HASTA EL TOPE DEL RIN QUE SE MUESTRA EN LA
IMAGEN. NOTA: Se dahe astresar ol DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
p evitar
CICLO ESTANDAR (S) 59
ANDA Stickeraprobacion _Etiqueta
PESO EST! R (G) 230+5 cal;a d Trazabilida
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL
2 03/10/2023  |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA Eees DEISY BEDOYA
DEL COLOR, CICLO Y PESOQ ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 22. Ficha técnica Cabina Volqueta Carbonera.

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

CODIGO: FR-CC-01
VERSION: 02
FECHA:  03/10/2023

@Colplasi

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
daterminadas.

IRevisar muy bien que no queden rebabas ni filos en las cabidades de las
ventanas.

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFiA:
ETIQUETAS DEL PRODUCTO 1
NOMI UCTO: CABINA VOLQUETA CARBONERA
i | a Vista Frontal [ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
LINEA: | JUGUETERIA
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
'PRO7592301010
AMARILLO NA NA

1050248,
PR07530701010 DATOS DE EMPAQUE

10502AD GRIS NA NA

Arrume por 50 unidades
Vista Lateral FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # ] -
'NUMERO DE CAVIDADES T ] 38,5% PP HOMO +10% r:;!acg;&;so% PELETIZADO VASIJA + 1,5
PARANETROS DE CALIDAD A REVISAR Trasmiigua FHekAraproacis
calida

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin sin sin sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en cAmara de luces , comparando contra muestra patrén, MB 1.5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL AMARILLO
controlar las vetas de otro color en el producto. PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL GRIS

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

¥ REVISAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE LA CABINA Y EL CHASIS SIN
QUE PRESENTE DESENSAMBLE NI REVIENTES.

VERIFICAR QUE LAS PESTANAS DE ACOPLE NO PRESENTEN ESCASOS

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 26
PESO ESTANDAR (G) 1955
'CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord DEISY BEDOYA
2 03/10/2023  [INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO ¥ PESO
ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento

Aprobd

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 23. Ficha técnica Recipiente Portacomidas Cuadrado Plano x3.

cODIGO: FR-CC-01

[

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
|aspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin

& C I I t FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
O P US [FECHA:  10/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
RECIPIENTE PORTACOMIDAS CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1
L el R CUADRADO PLANO X 3 Vista Extarior |ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
LINEA: [ HOGAR |cAJA PORTA CUADRADO 1
ETIQUETA EAN 14 1
CODIGOS DEL PRODUCTO CINTA DE SEGURIDAD
REF COLOR EAN13 EAN14 e
PR0035100101 AZUL REY 7707 17707 59 :
—D40102AC
PR0035210101 ROJO 2707 17707 5 DATOS DE EMPAQUE
040102AD
PRO035240101 Empaque de 3 colores por 36 unidades cada uno (108
040102AE VERDE MAVIDAD 7707286230352 | 1TT0T286230359 unidades en total), en caja porta cuadrado.
Codigo de Barras NOTA: Se reserva hasta que salgan las manijas y la tapa
para finalizar el proceso de empaque.
| VistaPosterior FORMULA DEL PRODUCTO
| INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # | cME0214
MERO DE CAVIDADES | 2 98,5% PP RANDOM + 1,5% MB COLOR

tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
controlar las vetas de otro color en el producto. EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.
Vista Interior
| EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMELE Y DESENSAMELE DEL PRODUCTO. VERIFICAR
AJUSTE ENTRE LAS PARTES (TAPA Y MANLJA). EVALUAR
FUNCIONALIDAD CON LAS MANLIAS CC ONDIENTES. QUE
LOS BORDES NO PRESENTEN REBABAS NI FILOS. VERIFICAR QUE LAS
PESTANAS DE ACOPLE CON LAS MANIJAS NO PRESENTEN ESCASOS. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
CICLO ESTANDAR (S) 26
PESO ESTANDAR (G) 60t5
Etiqueta Sticker Etigueta
Trazabilidad aprobacién EAN14
calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elaboré DEISY BEDOYA
2 10/10/2023 DEL PRODUCT O, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Marfa Paula Sarmiento

Aprobd

Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 24. Ficha técnica Cajon Practimueble Grande Rattan x3 y x5.

CODIGO: FR-CC-01
‘ : VERSION:
. Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO |:Emmﬂ ::.-1012023

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT
CAJON PRACTIMUEELE ETIQUETA TRAZABILIDAD 1

NOMBRE PRODUCTO: | GRANDE RATTAN X3 - X5 Vista Frontal BOLSA REUTILIZABLE 1
LEE‘\: I ORGANIZADORES CAJON BASE 1
[

CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR7T9004 ROSADO RATTAN NA NA
DATOS DE EMPAQUE
PRO7870501010 Vista Postarior
10401AA WENGUE NA NA Vista

PROTES0SI010 GRIS NA NA

4 Arrume de 30 unidades con base, con proteccion bolsa
PRII‘?::GO‘Q:;MIJ AVELLANA NA NA recuperada en buen estado gue cubra todo el arrume.

Vista Basa Cajn NOTA: La etiqueta de
trazabilidad se debe ubicar en la
FORMULA DEL PRODUCTO base,al igual que el sticker de
probacién de calidad.
INFORMACION DEL MOLDE Capota (Bolsa)
m CMED200
m%:g :E CAVIDADES I 3 48,5% PP HOMO + 50% PP COPO +1,5% MB COLOR
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del prod (sin rebabas, sin NOTA: Verificar que las zonas dd
rechupes, sin jagpeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin pl la tapa no

revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin rebabas que puedan afectarla
desgarre. sin humedad, etc.) funcionalidad del prod FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE

atrén, controlar las vetas de otro color en el producto. EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de SOLO ORIGINAL

control determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
REVISAR ENSAMELE FUNCIONAL CON LAS PARTES QUE SE
ESTEN PRODUCIENDO (ARMAR UN PRACTIMUEBLE COMPLETO
SOLO EN CASOS QUE SEA NECEARIO). VERICAR CORRECTO
RODAMIENTO DE LOS CAJONES SINDESENSAMBLE DE LAS
PARTES. REVISAR QUE LAS ZONAS DE ACOPLE CON LA TAPA NO
PRESENTEN REBABAS QUE AFECTEN SU FUNCIONALIDAD.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

" Etiqueta
CICLO ESTANDAR (S) 43 Trazabilidad

PESO ESTANDAR (G) 1150£ 20 Sticker
aprobacion|

calidad

Cajon Base
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUAGION FUNCIONAL
2 101012023 |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, Elshotd DEISY BEDQYA

FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.

Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobd Marfa Paula Samiento
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Anexo 25. Ficha técnica Superficie Mesa Coral Rattan.
. CcODIGO:  FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  11/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
NOMB " ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
R PRODUCTO: | SUPERFICE MESA'CORAL RATTAN Vista Exterior |ETIQUETA CODIGO DE BARRAS EAN 13 1 Etiqueta del
[LINEA: | MUEBLES ETIQUETA DEL PRODUCTO 1 producto
Wl [CAJAMESA RATTAN 1
CODIGOS DEL PRODUCTO | |PATAS CON TAPONES 4
REF COLOR EAN13 EAN14 [TAPON SUPERFICIE MESA 1
CINTA TRANSPARENTE CON LOGO DE .
PR127200 | BLANCO | 7707388152729 | 17707388152726 DAD
STRECH
T
102040302A| GRIS HIELO | 7707388153085 | 17707388153082 SRTCEDEERTAEIE
PROB02050 | \wengue | 7707286238020 | 17707286238027 Empaque en caja x unidad.
%‘f NOTA: La mesa lleva el tapén acoplado en la cavidad
1010103024 AVELLANA | 7707286238037 | 7707286238034 respectiva, de abajo hacia arriba para evitar que se
PR0804040 salga. Las patas van adheridas a las mesa con 2
1o1010300s| PISTACHO | 7707286238044 | 17707286238041 Ban e L
Vista Interior Sticker Etiqueta
aprobacién
FORMULA DEL PRODUCTO Mgt Fealdsq = Trazablid
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # [ cmEo169
NUMERO DE CAVIDADES | 1 88,5% PP HOMO + 10% PP COPO + 1,5% MB COLOR
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar del p (sin sin
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin
hi

arre, sin g
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto.

visar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
cantrol

Revisar fechero y verificar su actualizacién.
Revisar el ajuste del tapén superficie mesa (central), que no se

desprenda.

Tapoén

Strech superficie

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR QUE EL PRODUCTO NO PRESENTE PANDEO NI
REBABAS O TAPONAMIENTOS EN LAS ZONAS DE ACOPLE CON
LAS PATAS Y CON EL TAPON CENTRAL, QUE PUEDAN AFECTAR
SU FUNCIONALIDAD.

EN EL ARRANQUE SE TOMA 1 MESAY CON 1 HORA DE
ENFRIAMIENTO SE ENSAMBLA CONLAS 4 PATASY LOS 4

SOLO ORIGINAL.

FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, N/A

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

TAPONES DE PATAS Y SE EVALUA PRUEBA ESTATICA, CICLO ESTANDAR (S) 73
COLOCANDO EN CADA EXTREMO DE LA MESA 25 KILOS POR §
HORAS (DISCOS O SACOS). S| ES NECESARIO SE EVALUA UNA Strech PESO ESTANDAR (G) 3400 £ 60
SEGUNDA MUESTRA EN PRUEBA DE IMPACTO A 20CM CON UN
PESO DE 21.5 KILOGRAMOS (11.5 DEL EQUIPO + UN DISCO DE
10 K)
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elaboré DEISY BEDOYA
2 11/10/2023  |[DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revis6 Marfa Paula Sarmiento

Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 26. Ficha técnica Multiestante.

. CODIGO: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  11/10/2023
| DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
CODIGO DE BARRAS INTEGRADO ]
NOMBRE PRODUCTO: I MULTIESTANTE Vista Frontal ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
LINEA: | ORGANIZADORES CARTON SINGLEFACE 1
TUBULAR (BOLSA) 1
CODIGOS DEL PRODUCTO CINTA TRANSPARENTE ANCHA
REF COLOR EAN13 EAN14
PR00771002020
AR AZUL REY 7707286230772 | 1770728623079
DATOS DE EMPAQUE
40402AA 7707 17707 1 28
PR08210302020 Unidades en empaque tubular (bolsa) de 90X130 cm + carton single-face de
ACADZAA BEIGE 7707286238211 | 17707286238218 T ancho 15090 afto em.
PR00770602020 integrado El carton debe cubrir todos los bordes del producto.
40402AB & TTOT286 2307121} AT77286230779) NOTA: Los colores azul rey, gris, rojo y verde navidad se empacan surtidos, 7
PR00772102020 unidades por color para un total de 28 unidades.
gy ROJO 7707286230772 | 17707286230779 Vists nfarior
PR00772402020 ——
VERDE NAVIDAD | 7707286230772 | 17707286230779
1
FORMULA DEL PRODUCTO
CME0183
| 1 100% PELETIZADO VASWJA Etiqueta
Trazabilidad Shc:"m
Etiqueta aprobac
| PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR EA%J 14 n calidad
Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin jaspeo, sin
burbujas, sin contaminacion, sin revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin
escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén, controlar las PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL AZUL REY
vetas de otro color en el producto. PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL
e R e G = MB 1,5% ES DECIR_ 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL
Rk PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL GRIS

Revisar fechero y verificar su actualizacion. PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MAT ERIAL ROJO

PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL VERDE NAVIDAD

[

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR ENCAJE CORRECTO DE 5 PARTES EN ARRUME VERTICAL.
REVISAR QUE EL MOLDE NO PRESENTE DESCENTRES QUE AFECTE
EL ESPESOR DE PARED DEL PRODUCTO. VERIFICAR QUE LAS ZONAS
DE ACOPLE ENTRE MULTIESTANTES NO SE TAPONEN NI PRESENTEN
REBABAS QUE PUEDAN AFECTAR SU FUNCIONALIDAD.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

NOTA: Verificar que las zonas | [CICLO ESTANDAR (S) 42
de acople entre multiestantes no
se taponen ni presenten PESO ESTANDAR (G) 63015 Tibalee: Cattdn
rebabas que puedan afectar la (Bolsa) single-face
funcionalidad del producto.
CONTROL DE CAMBIOS
| Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elabord DEISY BEDOYA
2 111072023 INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmiento
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Anexo 27. Ficha técnica Columnas Practimueble Pequefio Rattan x3 y x5.

, CODIGO: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  12/10/2023
|
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
. COLUMNA PRACTIMUEELE ETIQUETA TRAZAEILIDAD 1
RS e | PEQUENO RATTAN X3 - X8 TUBULAR (BOLSA) 1
LINEA: [ ORGANIZADORES Vigts Extyrior CINTA TRANSPARENTE
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14

PROT72050101

010401 AA WENGUE NIA MNIA
PROT78060101 DATOS DE EMPAQUE

01040277 o “ " 400 Unidad tubular (bolsa), de 90x120

nidades en empaque tubular (bolsa), de 90x

PRO779020101 AVELLANA NIA NiA cal 5. Se arrumes x 4 an

010401AA strach
PRO780130101 | oy cELESTE NIA NIA NOTA: Dejar reposar encima de la mesa antes de

010401AA Vista Interior empacar en la bolsa, para evitar gque se peguen.
PR1172320101 GRIS PASTEL NIA MIA La bolsa puede ser recuperada slempre y cuando

010402AH cumpla con las especificaciones de empaque del

PR106600 PISTACHO NIA NIA producto

FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # | cME0424
|M:MERO DE CAVIDADES I 6 78,5% PP HOMO + 20% PP COPO + 1,5% MB COLOR
Sticker Etigueta
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR aprobacién g rapiliad
lidad
dal (gin sin sin case

jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, atc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
[controlar las vetas tro color en el producto.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control

[determinadas.

FORMULA DE COLOR

NO APLICA DEEIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO,
SOLO ORIGINAL.

Strech

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

REVISAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES QUE SE ESTEN
PRODUCIENDO (ARMAR UN PRACTIMUEBLE COMPLETO SOLO EN
[CASOS QUE SEA NECEARIO). VERICAR QUE LAS ZONAS DE ACOPLE
NO PRESENTEN REBABAS NI TAPONAMIENTOS QUE AFECTEN LA
FUNCIONALIDAD DEL PRODUCTO. REVISAR QUE LAS COLUMNAS NO

NOTA: Dejar reposar encima

de la mesaantes de

an la bolsa, para evitar que se

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

SE PANDEEN O DEFLECTEN. CICLO ESTANDAR (S) [ 28 Bolsa
PESO ESTANDAR (G) | 4523 Reutilizable
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elaboré DEISY BEDOYA
2 1210/2023  |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Reviso Marfa Paula Sarmiento

Aprobé

Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 28. Ficha técnica Tanque 120 litros.

76

NUMERO DE CAVIDADES | 1

NUMERO # CME0453 |

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacion, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin sin . sin etc)

Revisar color en cmara de luces , comparande contra muestra patron,
controlar las vetas de ofro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a espacificaciones de control
determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

. CODIGO: FR-CC-01
® COI |ast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 13102023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
NOMERE PRODUCTO: RECIPIENTE TANQUE 120 LITROS CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1
3 Sticker
LINEA: | ASED b
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN{3 EAN14 t B

PROZ00100202

aap20iAd AZULREY | 7707286232004 | 17707286232001
PRO203060202

040201 AR GRIS 7707286232035 | 1T707286232032 -
PR0213210202

0402014 ROJO 7707286232134 | 1770728623213
i Aa02 | vERDE NAVIDAD | 7707285232165 | 17707286232162 DATOS DE EMPAQUE
PR0425080202

040201AA NEGRO TT0T286234299 1TT0T286234296
PRO715010202 Arrume por 15 unidades (planta) mas 5 unidades {logistica), para un total de 20

40201AA BLANCO 7707286237153 | 1TT07286237150 idatos
MOTA: Los colores blance y negro deben ir tofalmente cubiertos con stresh.
INFORMACION DEL MOLDE

Barras

FORMULA DEL PRODUCTO
100% PELETIZADO VASIJA
FORMULA DE COLOR COLOR
PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL AZUL REY

PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

ENSAMBLAR CON LA TAPA CORRESPONDIENTE Y VERIFICAR PRUEBA
DE CAIDA LIBRE SOBRE LABASE A1 M.

HALAR LAS ASAS EN EL ARRUME DE 10 UNIDADES PARA VERIFICAR
‘QUE NO HAYAN REVIENTES .

REVISAR QUE NO SE PRODUZCA UN DESCENTRE DEL MOLDE QUE
AFECTE EL ESPESOR DE PARED DEL PRODUCTO.

COLAPSAR LAS PAREDES DEL TANQUE UNA CON LA OTRA PARA

NOTA: Si no se logra que las.
manijas de agarre quedenbien

PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

MB 1.5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

MB BLANCO 6% Y PIG LIQ BLANCO 1% ES DECIR, 60
GRAMOS Y 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL
RESPECTIVAMENTE

pulidas, el p sedebe
VERIFICAR POSIBILIDAD DE REVIENTE. flamaar,
DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
CICLO ESTANDAR (S) | T0
PESO ESTANDAR (G) | 3200150
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
2 1302023 |LOGO COM PARiA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elaboré DEISY BEDOYA
INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO ¥ PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobé

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 29. Ficha técnica Recipiente Jarra 2 Litros con tapa.

. CODIGO: FR-CC-01
(] C I I 1 FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
0 P a S FECHA: 18/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
RECIPIENTE JARRA 2 LITROS CON CODIGO DE INTEGRADO 1
5 Vista Frontal
L SR ) | Ssatroms ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
[LINEA: I HOGAR Cédigo de Barrasintegrade | [CAJA JARRA 2 LITROS CON TAPA 1
[ETIQUETA EAN 14 1
CODIGOS DEL PRODUCTO |TAPA JARRA 2 LITROS 48 x Caja
REF COLOR EAN13 EAN14 |CINTh TRANSPARENTE CON LOGO 1
PRO0S3280101]  \urypar | 7707286230024 | 1707286230021 SECU
|—010101A
DATOS DE EMPAQUE
Empagque por 48 unidades (12 und por 4 colores de
tapa), en caja de jarra 2 litros con tapa.
Encintar en cruz.
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NOMERO # |  cmE0277
—_—
NUMERO DE CAVIDADES | 1 100% PP RANDOM
I PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Revisar bad del p (sin rebabas, sin h sin
laspeo, &in burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén, Vista Exterior Tapa [NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE Sticker aprobacién
lcontrolar las vetas de otro color en el producto. EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA calidad
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaclones de control SOLO ORIGINAL.
[determinadas.
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMELE FUNCIONAL (AJUSTE CON LA TAPA
ICORRESPONDIENTE).
EVALUAR EN CAIDA LIERE A 1 M, VERIFICANDO QUE NO HAYA
REVIENTE. LLENAR LA CAPACIDAD DEL RECIPIENTE CON AGUA Y
REVISAR QUE EL ASA SOPORTE EL PESO DEL LLENADO TOTAL. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
REVISAR QUE NO HAYAN FILOS NIREBABAS EN BORDES Y EN LA
MANIJA DE AGARRE . VERIFICAR QUE EL PUNTO DE INYECCION SE (CICLO ESTANDAR s) 38
PULA A RAS PERMITIENDO QUE SE APOYE COMPLETAMENTE LA
JARRA. PESO ESTANDAR (G) 1605 T d EAN 14
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio D
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL
2 18/M10/2023 DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCT O, FORMULA i DEISY BEDOYA
DEL COLOR, CICLO ¥ PESO ESTANDAR. h
Reviso Marfa Paula Sarmiento

Maria Paula Sammiento
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Anexo 30. Ficha técnica Patas Mesa Freedom.

j CODIGD: FR-CC-01
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA:  19/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
sl cx | PATAS MESA FREEDOM Vista Exterior [TAPONES DE PATAS 20 x Costal
LiNEA: | MUEBLES COSTAL DE FIBRA LIMPIO 1
4 =
CODIGOS DEL PRODUCTO 1
REF COLOR EAN13 EAN14
PRO0370501010 WENGUE NA NA
— 1030244
PR00540901010
1030244 AZUL OSCURO NA NA DATOS DE EMPAQUE
P"“:’:;:;:;‘““ ROJO WA Y Sticker
N I H Etiqueta
PRO0570101010 Costal de 20 (10 pares) 5 pares con el aprobacién I
BLANCO NA NiA tapon hacia adentro, 5§ pares con el tapon hacia afuera, para calidad Trazabifidad
PRODS80301010 BEIGE NA NA estabilizar el arrume.
—_10302AA
PR04221201010
to3024A | AZUL HORTENSIA WA Y

INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # [ cmEvass
NUMERO DE CAVIDADES | 2 e

Tapones

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar y limpieza del p (sin . sin
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin sin desgarre, sin ete.)

Tapones Sillas Colplast
woi near £
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de ofro color en el producto.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas.
Revisar el ajuste de tapones de las patas que no se desprendan.
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

VERIFICAR QUE EL PRODUCTO NO PRESENTE RECHUPES NI
REBABAS O TAPONAMIENTOS EN LAS ZONAS DE ACOPLE CON LA
MESA Y LOS TAPONES QUE PUEDAN AFECTAR SU NOTA: Las Patas de la Mesa
[FUNCIONALIDAD. EN EL ARRANQUE SE TOMAN 4 Freedom llevan 4 Tapones
PATAS Y SE ENSAMBLAN CON LOS TAPONES Y LA SUPERFICIEDE| redondosTipo 5.

LAMESA Y SE EVALUA PRUEBA ESTATICA, COLOCANDO EN
CADA EXTREMO DE LA MESA 25 KILOS POR 5 HORAS (DISCOS O
SACOS).

88,5% PP HOMO + 10% PP COPO + 1,5% MB COLOR

FORMULA DE COLOR COLOR

NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE EMPLEA
MATERIAL PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.

NiA

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

. Tapon
S| ES NECESARIO SE EVALUA UNA SEGUNDA MUESTRA EN Ti':,, CICLO ESTANDAR (S) 54
PRUEBA DE IMPACTO A 20CM CON UN PESO DE 21.5
KILOGRAMOS (11.5 DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10K). PESO ESTANDAR (G) 33010
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL [ g DEISY BEDOYA
2 19/10/2023 |PRODUCTO, INSUMOS ¥ DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL
COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 31. Ficha técnica Canastilla Lineal Reforzada Fondo perforado Plus 60x40x25.

CODIGO: FR-CC-01

[Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

EVALUAR CAIDA LIBRE A 1.50 M. HALAR ASAS APOYANDO LA PARTE
CONTRARIA DE LA CANASTILLA, ADEMAS HALAR LAS PAREDES
CONTRARIAS AL ASA. PARARSE SOBRE EL FONDO VOLTEANDO BOCA

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
FECHA: 20/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
[ETIQUETA CODIGO DE BARRAS EAN13 1
CANASTILLA LINEAL REFORZADA
NOMBRE PRODUCTO: | £onpg pERFORADO (PLUS) 60X40X25 Vista Frontal Sticker aprobacién
- calidad
LINEA: INDUSTRIAL
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PROE371002020
4060ZAA AZUL 7707286236376 NIA
e 20 RIS 7707286236392 NiA EspacioMarcacion del clients DATOS DE EMPAQUE
4 MNARANJA TT07286236408 NIA
AA Arrume de 10 unidades
[PROE410802020 -
40602AA NEGRO 7707286236415 NiA
a4
™ ROJO 7707286236422 NiA
PROS3ITI20201  Rosapo 7707286236439 NA FORMULA DEL PRODUCTO
PRO6442402020
40B02AA VERDE 7707286236446 NiA
45 100% PEAD MOLIDO CANASTA
40602AA VINOTINTO 7707286236453 NIA
PRO6462302020
40602AA AMARILLO 7707286236460 NiA
INFORMACION DEL MOLDE FORMULA DE COLOR e
NUMERO # ‘ CME0244 [MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA’ AZUL
[NUMERO DE CAVIDADES | 1 [MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA’ GRIS
|ME 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA] NARANJA
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR [MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA’ NEGRO
Revisar acabado y limpieza del pi (sin rebabas, sin rech sin [MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA ROJO
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones. sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc. MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KLODEMA| ROBADD
[Revisar color en cAmara de luces , comparando contra muestra patrén, IMB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA’ VERDE
controlar las vetas de otro color en el producte. IMB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA| VINOTINTO
[MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MA] AMARILLO

NOTA: Cuando el color noe cumple con el estdndar, se ajusta
con MB del color correspondiente a 0,5%.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

ABAJO LA CANSTILLA PARA EVALUAR RESISTENCIA EN EL FONDO. CICLO ESTANDAR (S) &5
VERIFICAR QUE LAS RANURAS NO PRESENTEN TAPONAMIENTOS Y QUE -
EL FONDO NO SE PANDEE O DEFORME CON EL PESO. DESPLAZAR 2 [PESO ESTANDAR (G) 2400 £ 50
METROS UN ARRUME DE 10 CANASTILLAS VERIFICADO QUE NO SE
DESENCA.E EL ARRUME.
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Facha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCT O, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré DEISY BEDOYA
2 201072023 PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR.
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobd

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 32. Ficha técnica Contenedor Papelera Rattan 8 Litros.

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

[CODIGD:  FR-CC-01
VERSION: 02
FECHA:  23/10/2023

eColplasi

INFORMACION DEL MOLDE

DATOS DEL PRODUCTO INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
[CONTENEDOR PAPELERA RATTAN 8 ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1 :
B Vista Base Contenedor
L2 3T ) | [TUBULAR (BOLSA) 1 —
LINEA: | ASEQ [TRIPA DE POLLO (AMARRE) 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR1091050201
10201AA WENGUE NIA NiA
T J——— Na wa
PR1094020201 AVELLANA NA A DATOS DE EMPAQUE
01020244
por 30 uni 2 por 15 uni cada una), en
tubular bolsa de 70x180.
NOTA: el producto hay que apilarlo suelto y dejar que repose antes de

amarrar el paquete.

NUMERO # | cmED4da

NUMERO DE CAVIDADES | 1

FORMULA DEL PRODUCTO

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes,
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, efc )
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patron,
controlar las vetas de ofro color en el producto.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
determinadas.

100% PELETIZADO VASLJA

FORMULA DE COLOR COLOR

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

PIG LIQ 1.5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL WENGUE

MB 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL PISTACHO

EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES (TAPAY
ESTRUCTURA CON PEDAL), VERIFICANDO QUE LA TAPA ABRA Y
CIERRE CORRECTAMENTE. REALIZAR PRUEBA DE CAIDA LIBRE
SOBRE LA BASE A1 M. COLAPSAR LAS PAREDES DEL CONTENEDOR
UNA CON LA OTRA PARA DESCARTAR POSIBILIDAD DE REVIENTE.
GARANTIZAR QUE LA TONALIDAD DE ALMENOS DOS DE LAS TRES
PARTES QUE CONFORMAN LA PAPELERA HAGAN JUEGO.

MB 1,5% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL AVELLANA

DATOS DEL PROCESOS SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 33

PESO ESTANDAR (G) 31045

CONTROL DE CAMBIOS

Revisién N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elaboré DEISY BEDOYA
2 23H0/2023  [INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Reviso Maria Paula Sarmiento

Aprobé

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 33. Ficha técnica Tapa Termo 1 Litro.
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cODIGO: FR-CC-01

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

bad: del d (sin sin
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

[Revisar color en camara de luces . comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
[EVALUAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (BOCAL Y MANLIA,
TORNILLO Y TAPA TORNILLO). REVISAR QUE LAS PESTANAS DE
(ACOPLE CON EL BOCAL Y LA MANIJA NO SALGAN ESCASAS O CON
REBABAS QUE PUEDAN AFECTAR LA FUNCIONALIDAD DEL
PRODUCTO. UNA

NOTA: Revisar que las

. Col Iast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  19/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFiA:
i ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
NOMBRE PRODUCTO: TAPATERMO 1 LITRO Vista Extarior 6 . .
LINEA: | COLCAMPING BOLSA REUTILIZABLE 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR12161401
1010702Aa | AZUL TURQUESA NIA NA
BRiTeR01 ROSADO PASTEL NIA NA
0101070248 DATOS DE EMPAQUE
PR12161601 Empague 1: Canastilla de 25 con bolsa interna de
01010702a¢ [ MARILLO PASTEL NiA NA 100x100 cal 2 (6 hilera x 18 unid= 108 unid).
PROBET1101 Empaque 2: Caja ampolla con bolsa interna 100x100
010107024 | AZU- ESPECIAL NA NA cal 2 (6 hilera x 18 unid= 108 unid).
PROBET2101 Empaque 3: Caja porta redonde con bolsa interna
01010702AF RoJO NA NA 100x100 cal 2 (24 hileras x11 unid= 264 und).
PROB672601
VERDE LIMON NiA NA
0101070246 FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # T CMEDazs Vista Interlor
NUMERO DE CAVIDADES | 1 98,5% PP HOMO + 1,5% MB COLOR

FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEEIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL NIA

PELETIZADO, SOLO ORIGINAL .

de acople con el bocal y la manija

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

na salgan escasas o con rebabas Etl Sticker
VEZ ENSAMBLADO REALIZAR PRUEBA DE CONSERVACION DE
uedan afectar | Trazabilidad bacion
CALOR Y PRUEBA DE HERMETICIDAD AL AMBIENTE. funclonaiiad del producto. CICLO ESTANDAR (S) 16 raza iy
PESO ESTANDAR (G) 251
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION
2 23/10/2023 |FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL Elsbard DEIZY BEDQYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR. i
Reviso Maria Paula Sarmiento
Aprobo Mar(a Paula Sarmiento
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Anexo 34. Ficha técnica Protector Ampolla Termo 1 Litro.
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)EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (BASE, AMPOLLA
Y CUERPO). VERIFICAR QUE ACOPLE CON LA AMPOLLA. REVISAR
QUE EL MATERIAL NO PRESENTE CONTAMINACION.

UNA VEZ ENSAMBLADO REALIZAR PRUEBA DE CONSERVACION DE
CALOR Y PRUEBA DE HERMETICIDAD AL AMBIENTE.

PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.

JATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACIO|

. CODIGO: FR-CC-01
& c OI IC‘S' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  23/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
i PROTECTOR AMPOLLA TERMO 1 ETIQUET A TRAZABILIDAD 1 Vista Empaque 1
NOMERE PRODUCTO: | LITRO Vista Exterior |cAJA AMPOLLA TERMO 1 :
LINEA: | COLCAMPING BOLSA 1
CINTA TRANSPARENTE
CODIGOS DEL PRODUCTO
PROBGT28010 . 4
1010701AD NATURAL NA NIA
DATOS DE EMPAQUE
Empague 1: 80 unidades en caja de termo
ampolla con bolsa a granel.
HNota: Utilizar una caja en buen estado. Etiqueta Sticker
E 2: 40 unidades en ilta con Trazabilidad ~ 2Probacion
bolsa, calidad
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # |  cmEeo4ss
NUMERO DE CAVIDADES I 1 FORMULA DEL PRODUCTO
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Revisar bado y limpl del prod (sin rebabas, sin rech
sin jJaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, 100% PEBDL
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)
Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto. V) Ensamble con Ampolla
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO EMPLEA MATERIAL a NA

CICLO ESTANDAR (S) 16
PESO ESTANDAR (G) 21%2
Sticker
Etiqueta
aprobacién
Trazabilidad calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOMERO MOLDE, EVALUACION
2 23M0/2023 |FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL A5 DEISY BEDOYA
[PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR. )
Revisd Marfa Paula Samiento

Aprobd

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 35. Ficha técnica Tornillo (parafuso) Termo 1 Litro.

; cODIGO: FR-CC-01
() COI Iasi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  24/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
. TORNILLO (PARAFUSO) TERMO 1 [ETIQUETA TRAZABILIDAD 1 Vista Empaque
e | LITRO Vista Externa [BOLSA 100x100 1 ~
LINEA: I COLCAMPING CANASTILLA 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PROB6TOB01
01010701AK NEGRO NiA NiA
DATOS DE EMPAQUE
Empaque por 350 unidades en canastilla con bolsa
interna.
Empaque sustituto: 350 unidades en caja ampolla.
NOTA: Para mayor facilidad, ensamblar la tapa en
caliente
Vista Interna
INFORMACION DEL MOLDE Etiqueta Stickeraprobacién
HUMERG # cMr0ss: FORMULA DEL PRODUCTO Trazabilidad calidad
Vista Empague Sustituto
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR P e |
Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes, 99% PP REFORZADO CON TALCO + 1% MB COLOR ]
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, v
sin tallones, sin grasa, sin ,sin desg sin ete.)
Revisar color en cdmara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas. FORMULA COLOR COLOR
(NO APLICA DEBIDO A QUE NO
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO SE EMPLEA MATERIAL MA
EVALUAR ACOPLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (TAPA TORNILLO, PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.
BOCAL ¥ MANIJA ). REVISAR QUE EL PRODUCTO NO PRESENTE
REBAEAS QUE PUEDAN AFECTAR SU FUNCIONALIDAD. VERIFICAR
QUE AL ENSAMELAR LA TAPA EN EL TORNILLO NO PRESENTE
REVIENTE (PARA ELLO, SE DEBE REALIZAR EL ACOPLE EN ROC ETOS
CALIENTE). REVISAR Qi..IE EL TORNILLO ENROSQUE e ESOSW A VARIACION
CORRECTAMENTE EN EL BOCAL. UNA VEZ CICLO ESTANDAR (S) 14
ENSAMBLADO REALIZAR PRUEBA DE CONSERVACION DE CALOR
Y PRUEBA DE HERMETICIDAD AL AMBIENTE. PESO ESTANDAR (G) 1241
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NOMERO MOLDE, EVALUACION
2 24M10/2023 FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL Blabord DEISY BEDOYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmients
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Anexo 36. Ficha técnica Mesa infantil.

CODIGO: FR-CC-01

‘. Colplasf FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02

FECHA:  25/10/2023

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT
Nowere prooUCTO: | Wesawem Mt | [STAdS rrosucr ;
LINEA: | MUEBLES STRECH 1

CODIGOS DEL PRODUCTO
COLOR EAN13 EAN14

AZUL ESPECIAL | 7707286231397 | 17707286231394

ROSADO 7707286231427 | 17707286231424 DATOS DE EMPAQUE

VERDE LIMON TT07286231434 | 17707286231431

detERgppnEg

Arrume x 25 unidades, con base.
Se estresan 2 arrumes y 1 sin estresar.
NOTA: Se deben recortar las patas de la base.

ROJO 7707286231489 | 17707286231486

AZUL HORTENSIA | 7707286234282 | 17707286234289

Etiqueta del Cadigo de
prod Barras EAN

CME0158 FORMULA DEL PRODUCTO

| 1

88,5% PP HOMO + 10% PP COPO + 1,5% MB

[ PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

COLOR
Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes,
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
g garra, sin humedad, etc.)
FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO
SE EMPLEA MATERIAL NiA

PELETIZADO, SOLO ORIGINAL.
I EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

EVALUAR RESITENCIA CON UN PESO DE 25 KILOS CENTRADO EN LA
SUPERFICIE DE LA MESA DURANTE 5 HORAS, VERIFICANDO QUE NO
SE PRESENTE REVIENTE Y QUE CON ESTE PESO NO SE EXCEDA
UNA ABERTURA EN PATAS DE MAS DE 78 CM.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 86
PESO ESTANDAR (G) 2400 £ 25

CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION
2 25M0/2023  |FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL e DEISY BEDOYA

PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.

Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobd Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 37. Ficha técnica Recipiente Papelera Cuadrada de pedal 60 Litros.

. CODIGO: FR-CC-01
‘. COIP'US" FICHA TECNICA DEL PRODUCTO \nggflLON ::rmmza

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT
Vista Frontal |cODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1
NOMBRE PRODUCTO: | RECIPIENTE PAPELERA CLADRADA Aista Prontal
Codigo de Barras Integrado ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
HEA: I ASEQ ETIQUETA NUEVA MARCACION PAPELERA 1
CODIGOS DEL PROCESO [TUBULAR (BOLSA REUTILIZABLE) 1
REF COLOR EAN13 EAN14
:::;;::21:; BLANCO 7707388151104 | 17707388151101
PR02572102 DATOS DE EMPAQUE
10103020248 ROJO 7707286232578 | 17707286232575

707 17707,

Arrume por 10 unidades, con proteccién bolsa recuperada en buen estado que

:?;‘3:25:;:52 NEGRO 7707286234251 | 17707286234258 cubra todo el arrume. La estiqueta de trazabilidad se debe ublcar en la base, al
[ igual que el sticker de aprobacion de calidad o en su defecto en la parte baja de
| la bolsa.

INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # |  cmEo2e6
NUMERO DE CAVIDADES | 1

FORMULA DEL PRODUCTO

Capota

PARAMETROS DE CALIDAD ﬁlREVISA.R {Bolsa)

REVISar ¥ TIpTEZE TeT P T ST

rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin

revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin
ok

100% PELETIZADO VASLJA

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
patrén, controlar las vetas de otro color en el producto.
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
«control determinadas.

Sticker
aprobacié
FORMULA DE COLOR COLOR calidad

MB BLANCO 6% Y PIG LIQ BLANCO 1% ES DECIR, 60
GRAMOS ¥ 10 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ANG Etiqueta
RESPECTIVAMENTE B © razabilid
ad

| EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES (TAPA,
TAPON, BRAZO Y PEDAL), VERIFICANDO QUE LA TAPA ABRA Y
CIERRE CORRECTAMENTE. REALIZAR PRUEBA DE CAIDA LIBRE M%W
SOBRE LABASE A1 M. COLAPSAR LAS PAREDES DE LA Vista Inferior [PIG LIQ 1.5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL |
PAPELERA UNA CON LA OTRA PARA DESCARTAR POSIBILIDAD MB 1,6% ES DECIR, 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

DE REVIENTE. GARANTIZAR QUE LA TONALIDAD DE LATAPAY
DEL RECIPIENTE DE LA PAPELERA HAGAN JUEGO.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) [ 90
PESO ESTANDAR (G) | 2ss0zse
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO, Elaboré DEISY BEDOVA
2 25/10/2023  |INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO
ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobd Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 38. Ficha técnica Tapa Practicaja 30 Litros.

CODIGO: FR-CC-01

= SION:
. C OIPIOS' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO ::zm ::1 S,

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
[ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
NOMBRE PRODUCTO: TAPA PRACTICAJA 30 LITROS
o | Vista Exterior TUBULAR (BOLSA) 1
[LINEA: T orcanizADORES [CINTA TRANSPARENTE
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR00421201
01010402AF |IAZUL HORTENSIA| NA N/A
::'004213?1 LA NA NA DATOS DE EMPAQUE
PR00422101 ROJO NA N/A Empaque de 50 unidades en tubular (bolsa) de 80x110,
01010401AH calibre 5. La bolsa puede ser recuperada siempre y
PR00422601 cuando cumpla con las especificaciones del producto.
01010402A1 VERDE LIMON NA N/A
FORMULA DEL PRODUCTO
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # CME0162
NUMERO DE CAVIDADES | 1 48,5% PP HOMO + 50% PP COPO + 1,5% MB COLOR

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y #mpleza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin jaspeo, sin
burbujas, sin contaminacion, sin revientes, sin rayas, sin taliones, sin grasa, sin

escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.) FORMULA DE COLOR COLOR
[Revisar color en camara de kices , comparando contra muestra patron, controlar [NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE

las vetas de otro color en el prod. [EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control [SOLO ORIGINAL .

determinadas.

Sticker

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES (RECIPIENTE
PRACTICAJA). VERIFICAR QUE LAS PESTANAS DE ACOPLE NO
PRESENTEN REBABAS QUE PUEDAN AFECTAR LA FUNCIONALIDAD
DEL PRODUCTO. REVISAR QUE LA TAPA NO PRESENTE PANDEO O
RECHUPES.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 32
PESO ESTANDAR (G) 320410
|
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL
2 25/10/2023 DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA Elabord DEISV.BEDOYA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Marfa Paula Sarmiento
Aprobé Marfa Paula Sarmiento
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Anexo 39. Ficha técnica Recipiente Balde 10 Litros Manija Metalica.
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PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpleza del producto (sin rebabas, sin rechupes, sin
jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra patrén,
icontrolar las vetas de otro color en el producte.

rque cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de control
deters

Revisar el ajuste de la manija que no se desprenda.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL CON LAS PARTES (MANIJA).
REALIZAR PRUEBA DE CAIDA LIBRE SOBRE LABASE A1 M.
\COLAPSAR LAS PAREDES DEL BALDE UNA CON LA OTRA PARA
DESCARTAR POSIBILIDAD DE REVIENTE.

REVISAR QUE EL MOLDE NO PRESENTE DESCENTRE QUE PUEDA
\AFECTAR EL ESPESOR DE PARED DEL PRODUCTO.

Vista Inferior

) CODIGO:  FR-CC-01
&) col Iust FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
p FECHA:  25/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
) REGIPIENTE BALDE 10 LITROS GON Vista Frontal CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1 Vista
NOMBRE PRODUCTO:
PICO MANIJAMETALICA TIOUETAEAN T ; Manija Metslica
; ASEQ ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
LINEA:
MANJA METALICA 40X
CODIGOS DEL PRODUCTO TUBULAR (BOLSA) 1
REF. COLOR EAN13 EAN14 TRIPA DE POLLG 3
PROZTAS2492010] VERDE NAVIDAD | 7707286232455 | 1707286232452 CARTON SINGEL FACE SRecoriee
PROZASINE1)  azuL REY 7707286232455 | 17707286232452 DATOS DE EMPAQUE
A 1“ GRIS 7707286232455 | 17707286232452
PRO2452102010 Cédigo de Barras por 40 surtido (10 por color) en tubular (bolsa) de
10201AD RoJQ TTOTZ86202455 17707206232482 : 90x140, amarrado con tripa de pollo antes de embolsar, como se muestra en la
imagen.
Vista Lateral
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # CMEDAES TR
NUMERO DE CAVIDADES FORMULA DEL PROD

100% PELETIZADO VASIJA

X ~
Amarre con Tripade Pollo

FORMULA DE COLOR

COLOR

Etiqueta  Tubular (Bolsa)

PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

PIG LIQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERIAL

VERDE NAVIDAD

AZUL REY
PIG LiQ 1,5% ES DECIR 16 GRAMOS X KILO DE MATERIAL GRIS
PIG LiQ 1,5% ES DECIR 16 GRAMOS X KILO DE MATERIAL ROJO

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

LLENAR EL BALDE CON AGUA AL MAXIMO DE SU CAPACIDAD Y DEJAR CICLO ESTANDAR (S) 34

SUSPENDIDO SUJETADO POR LA MANIJA DURANTE 5 HORAS,

VERIFICANDO QUE NO SE REVIENTE Y QUE NO TENGA FUGAS. PESO ESTANDAR 335+20

Stickeraprobacién _ Etiqueta
calidad Trazabilidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Facha Cambio Descrito
2 25H0023  |LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNGIONAL DEL PRODUGTO, Elabord DEISY BEDOYA
INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento

Aprobé

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 40. Ficha técnica Empaque Ampolla Termo 1 Litro.

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

; CODIGO: FR-CC-01
® C OI IClSi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  26/10/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
NOMBRE PRODUCTO: | EMPAQUE Aﬂ:ch,LA TERMO 1 I‘E:TIQUETTAA TRAZABILIDAD :
[LINEA: I COLCAMPING Yiesa Extarior BOLSA REUTILIZABLE 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR0867280
01Al NATURAL NA NA
DATOS DE EMPAQUE
Empaque a granel en canastilla con bolsa interna,
por 2000 unidades (6.4 kg).
INFORMACION DEL MOLDE
NOMERO # CME0314 FORMULA DEL PRODUCTO
NUMERO DE CAVIDADES | 6
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR 100% ELASTOMERO
Revisar bado y del prod (sin sin
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin
visar color en camara de luces , comparando contra muestra FORMULA DEL COLOR COLOR

NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO,
SOLO ORIGINAL.

\\| S—
gl

1

EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (AMPOLLA).
VERIFICAR QUE ACOPLE CON LA AMPOLLA. REVISAR QUE EL Sticker
PRODUCTO NO PRESENTE CONTAMINACION, ESCASOS NI Etiqueta aprobacion
REVIENTES. NOTA: Revisar que el T calidad
UNA VEZ ENSAMBLADO REALIZAR PRUEBA DE CONSERVACION DE| no presente escasos que DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIAC
CALOR Y PRUEBA DE HERMETICIDAD AL AMBIENTE. puedan afectar su
funclonalldad. CICLO ESTANDAR (S) 31
PESO ESTANDAR (G) 4x1
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION
2 26/10/2023 FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL Elsbord DEISY.BEDOYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Marfa Pauia Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 41. Ficha técnica Bocal y Manija Termo 1 Litro.

E CODIGO: FR-CC-01
‘. Col P'ast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02

FECHA:  31/10/2023

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
: | BOCAL Y MANIJATERMO 1 LITRO Vista Superior ETIQUETATRAZABLIDAD : Vista Empague
bt ISl ey | [CAJA AMPOLLA TERMO 1 [ S |
[LINEA: I COLCAMPING BOLSA CANASTA 1
CAJA COCHE DIDACTICO 1
CODIGOS DEL PRODUCTO SEPARADOR 1
[ Color EAN13 EAN14 CINTA TRANSPARENTE
PR12161401| \7; TyRQUESA NA NA
01010702AJ
Pty | ROSADO PASTEL NA NA [ DATOS DE EMPAQUE
[PR12161601
1010702 [MARILLO PASTEL NIA NA

Vista Lateral
E 112 en caja de ampoll:
Pracer 0l AZUL NA NA recuperada, ensamblando tornillo parafuso con
:;:;:17:62:1 < tapa, empaque ampolla y cuerpo.
01010702ay) VERPE LIMON NA NA Empaq ituto: 48 en caja coche
[PR08672101 4 didéctico.
01010702A ROJO MiA NA | ,

Vista Posterior Vista Interior

CME0451 FORMULA DEL PRODUCTO

#
NUMERO DE CAVIDADES | 1
I |
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
evisar a iado y limpleza del pros ucto (sin rebabas, sin rechupes,

98,5% PP HOMO + 1,5% MB COLOR

sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacion, sin revientes, sin rayas,
sin sin arasa. sin sin desgarre. sin
color en ca de luces , do contra

p

Sticker api
calidad

atrén, controlar las vetas de otro color en el producto. Vista Empaque Sustituto

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de FORMULA DE COLOR COLOR
control determinadas. | NO APLICA DEBIDO A QUE NO
' T! NA
l_ EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (EMPAQUE 3
AMPOLLA, TORNILLO, TAPA TORNILLO Y CUERPO).
REVISAR QUE LA ROSCA NO SALGA CON ESCASOS Y VERIFICAR
QUE EL BOCAL ACOPLE CORRECTAMENTE CON EL CUERPO SIN Etiqueta
QUE QUEDE ESPACIO ENTRE ELLOS. X DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIAC! Trazabilida
UNA VEZ ENSAMBLADO REALIZAR PRUEBA DE CONSERVACION DE Sticker
CALOR Y PRUEBA DE HERMETICIDAD AL AMBIENTE. CICLO ESTANDAR (S) 34 aprobacién
PESO ESTANDAR (G) 50+1
CONTROL DE CAMBIOS
Revisién N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION bord
2 31/10/2023 FUNCIONAL DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL - DEISYEEDOYA
PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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CODIGO: FR-CC-01

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

PESO DURANTE 16 HORAS PARA LA SILLA INFANTIL PELETIZADA.
REVISAR QUE NO SE PRESENTE RETENSION, RECHUPES NI
ESCASOS QUE PUEDAN AFECTAR LA FUNCIONALIDAD DEL
PRODUCTO. VERIFICAR QUE EL PRODUCTO QUEDE BIEN PULIDO,
SIN REBABAS NI FILOS.

’FVALUAR PRUEBA DE RESISTENCIA ESTATICA CON 25 KILOS DE

® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 07/11/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
DUCTO SILLA INFANTIL DIDACTICA ETIQUETA DEL PRODUCTO 1

e i | (PELETIZADA) Vista Exterior CODIGO DE BARRAS INTEGRADO 1

[LINEA: I MUEBLES TUBULAR (BOLSA), CAPOTA 1
STRECH
CODIGOS DEL PRODUCTO CINTA TRANSPARENTE
R ] EANTZ EANTA
PRIGI1202 AZUL HORTENSIA | 7707286236194 | 17707286236191
02040302AA
PRO6202102
0204030284 ROJO 7707 17707 DATOS DE EMPAQUE
PRO6221902
|lozasnanzaa ROSADO T707286236224 | 17707286236221
PRO6232602 Arrume por 25 P gido con tubular de 75x110
02040302A4 VERDE LIAON T i I cm, y strech 2 vueltas que coja parte de la hn?xa:-Las patas se
deben encintar tanto las delanteras como las traseras.
INFORMACION DEL MOLDE
——
NUMERO # [ CMED164
NUMERO DE CAVIDADES | 1 — e
Bolsa Etiqueta Etique
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR dal Codigode (capota) Trazabilidad taEAN
Revisar acabado y limpleza del producto (sin rebabas, sin rechupes, productc  Barrasintegrado| 100% PELETIZADO SILLA
sin jJaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)
visar color en camara de luces , comparando contra muestra NOTA: Se deben encintartodas
las patas (delanteras y traseras) 5
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de de las primeras 4 sillas del FORMULA DE COLOR COLOR
control determinadas. arrume. ME 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATERZUL HORTENS14
Revisar fechero y verificar su actualizacién. Vista Intarior PIG LiQ 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE M ROJO
—— ME 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MATE ROSADO

|MB 1,5% ES DECIR 15 GRAMOS X KILO DE MhTEﬂ VERDE LIMON

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S)

666213
PESO ESTANDAR (G) Cinta Sticker  Strec
Transparente obacién
alidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré DEISY BEDOYA
2 07M1/2023  [PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL COLOR,
CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmiento
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CODIGO: FR-CC-01

tas que no se desprendan.

Revisar fechero y verificar su

huella de ni efecto

Verificar que no se r
dissel (quemado).

SOLO ORIGINAL.

. Col Ias' FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA: 17110/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
. . ETIQUETA DEL PRODUCTO 1
NOMBRE PRODUCTO: SILLA NAUTICA Vista Exterior Vista Interior
[CODIGO DE BARRAS EAN 13 1
LINEA: I MUEBLES ETIQUETA EAN 14 1
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO [TAPONES PATAS 4
REF COLOR EAN13 EAN14 [TUBULAR BOLSA (CAPOTA)
PR1022120102 STRECH
040302aa | AZUL HORTENSIA | 7707388150220 | 17707388150227
PR;::::;:;M ROJO 7707388150237 | 17707388150234 Ltz 2 tlinls
[PRI0Z6050102 Arrume por 15 unidades con Tubular bolsa (capota) de
4 AA WENGUE TT0T388150268 | 17707388150265 130x120 cal 5, con proteccion de strach.
PR1027040102
PISTACHO 7707388150275 | 7707388150272
040302AA NOTA: Los ta deben
Prei02oatbiaz BLANCO 7707388150282 | 17707388150289 colocar con el producto frio (5
—040302AA FORMULA DEL PRODUCTO arrumes de 15 unidades de
ventaja).
INFORMACION DEL MOLDE £6 radal . Sticher
quetadel  garrasEAN
ROUMEAR | cmenz:2 p 13 87% PP HOMO + 10% COMAI +1,5% ADITIVO UV +1,5% MB | Capota  Eiqueta 2Probaci
NUMERO DE CAVIDADES I 1 NOTA: Se debe usar strech COLOR (Bolsa} Trazabilidad cali: d
hastala mitad de las patas de .
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR todo el arrume.
Revisar y li del p (sin rebabas, sin rechupes, sin Tapones Sillas Colplast
jaspeo, sin sin ion, sin , sin rayas, sin
tallones, sin grasa, sin sin desgarre, sin ete.) ol weL s FORMULA DE COLOR COLOR
isar color en cdmara de luces , comparando contra muestra patrén,
MO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
sar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de coniro EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NIA

T EVALUACIONFUNCIONAL DELPRODUCTO | LOT/ Parala it Nauticase
~EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE (grandes) enlas patas
ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASi: UNA SILLA EN PRUEBA DE IMPACTO | delanterasy2 tapones Tipod
/A20 CM CON UNPESO DE 21.5 KILOGRAMOS EQUIVALENTES A (11.5 | (pequefios)en las patas
Kg DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10 Kg). ) Tapén
LA SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA Tipo 1 DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES. (grande) -
* LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO CICLO ESTANDAR (S) 75
DE IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA = Cinta Transparents
IMPACTO ¥ CON LA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICA PORS Tapén PESO ESTANDAR (G) 4250 85 Strech
HORAS CON 125 KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O 5 SACOS DE 25 Kg). Tipod Etiquets)
(pequeiic) EAN 14|
CONTROL DE CAMEIOS
Revision N° Fecha ‘Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL
2 17/10/2023  |DEL PROD LﬂTCIl:lI’NSUM 0S ¥ DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA 2 DEISY BEDOYA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmients
Aprobd Maria Paula Sarmients
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Anexo 44. Ficha técnica Silla Juego de Sala Colibri.

E cODIGO: FR-CC-01
‘ . COI Plasf FICHA TECNICA DEL PRODUCTO g/ﬁ;&uz:aoz FECHA:

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
NOMB! RODUCTO: SILLA JUEGO DE SALA COLIBRI
REFRODICTO: I s lrent) CAJA JUEGO DE SALA COLIBRI 1
LINEA: | MUEBLES = MESA JUEGO DE SALA CON PATAS 1
' PATAS SILLA JUEGO DE SALA 8
CODIGOS DEL PRODUCTO LATERALES DE SILLA JUEGO DE SALA 4 (2 x silla)
REF COLOR EAN13 EAN14 CARTON DE 48 X 120 CM 1
PR12700601 INSTRUCTIVO JUEGO DE SALA COLIBRi 1
01010301AC GRIS HIELO 7707388152705 | 17707388152702 CINTA CON LOGO DE SEGURIDAD 1
PR12710501
01010301AC WENGUE 7707388152712 | 17707388152719 DATOS DE EMPAQUE
Empaque en caja juego de sala colobri.
Incluye: Mesa juego de sala con patas adheridas a la misma
Vista Lnteral con strech y sus respectivos tapones, 2 sillas con sus
INFORMACION DEL MOLDE cor patas y
NUMERO # | NOTA: lleva instructivo, amarrado en un costado de las patas.
NUMERO DE CAVIDADES | 1

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

FORMULA DEL PRODUCTO

6n. controlar las vetas de otro color en el producto % PP HOMO + 30% PP COPO + 1,5% ADITIVO UV + 1% MB CO|
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de

control

Revisar fechero y verificar su

Revisar el ajuste de tapones de las patas que no se desprendan.
Verificar que no se p huella de ni efecto
diesel (quemado).

FORMULA DE COLOR COLOR

| EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

« EN EL ARRANQUE SE TOMAN 2 SILLAS Y CON 1 HORA DE
ENFRIAMIENTO SE EVALUAN ASi: UNA SILLA EN PRUEBA DE
IMPACTO A 20 CM CON UN PESO DE 21.5 KILOGRAMOS
EQUIVALENTES A ( 11.5 Kg DEL EQUIPO + UN DISCO DE 10 Kg).

LA SEGUNDA SILLA SE PONE EN PRUEBA DE RESITENCIA ESTATICA
DURANTE 24 HORAS CON 125 KILOS DE PESO SIN TAPONES.

+ LUEGO DEL ARRANQUE DEL PRODUCTO, CONTINUAR EVALUANDO

NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE EMPLEA

MATERIAL PELETIZADO, SOLO ORIGINAL. WA

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

DE IGUAL MANERA EN CADA TURNO CON UNA MUESTRA PRUEBA CICLO ESTANDAR (S) 80
IMPACTO Y CONLA OTRA MUESTRA PRUEBA ESTATICA PORS Etiqueta
HORAS CON 125 KILOS (UTILIZAR 15 DISCOS O 5 SACOS DE 25 Kg). PESO ESTANDAR (G) 1650 EAN 13
Etiqueta
Trazabilidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré B BEDOVA
2 02/11/2023  [PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL
[COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Maria Paula Sarmiento
Aprobé Maria Paula Sarmiento
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Anexo 45. Ficha técnica Tapon Patas Mesa Juego de Sala Colibri.

: CODIGO: FR-CC-04
® Colplast FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02 FECHA:
P 0311172023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFiA: INSUMOS CANT | FOTOGRAFIA:
. TAPON PATAS MESA JUEGO DE ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
e | SALA COLIBRI Vista Inyeccion BOLSA CANASTILLA 1
LINEA: [ MUEBLES CANASTILLA 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
[PRi2700601
o1010301aE| GRISHELO NA NA
PR12710501
01010301AE WENGUE NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empagque en canastilla, con bolsa interna por 500
unidades ( 8.45 gr ), separando las letras TNa de las
letras TNb, como se observa en la imagen.
INFORMACION DEL MOLDE
NUMERO # | cmE0s32 FORM =L
NUMERO DE CAVIDADES [ 8

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Revisar bado y limph del d (sin rebabas, sin hi
sin jaspeo, sin jas, sin on, sin , 5in rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)
[Revisar color en camara de Juces , comparando conira muestra

98% PP HOMO + 2% MB COLOR

ipatrén, controlar las vetas de otro color en el FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de
control determinadas. NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NIA
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO SOLO ORIGINAL.

EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (MESA).
VERFICAR QUE NO SE PRESENTEN DESENSAMBLES NI REVIENTES.
REVISAR QUE HAYA BUEN AJUSTE Y QUE LAS ZONAS DE ACOPLE
NO PRESENTEN REBABAS, DEFORMACIONES, RECHUPES O
TAPONAMIENTOS QUE PUEDAN AFECTAR SU FUNCIONALIDAD.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 35

PESO ESTANDAR (G) 16 .
Etiqueta Sticker aprobacién
Trazabilidad calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elaboré DEISY BEDOYA
2 03/11/2023 |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO ¥ PESO ESTANDAR. )
Reviso Marfa Paula Sarmiento
Aprobd Marfa Paula Samiento
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Anexo 46. Ficha técnica Laterales de Brazo Sillas Juego de Sala Condor.

CODIGO: FR-CC-01

‘. Col P|0 st FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02 FECHA

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS cant | FOTOGRAFIA:
. LATERALES DE BRAZO SILLAS - i ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1 |
NOMBRE PRODUCTO: JUEGO DE SALA CONDOR BOLSACANASTEELA .

LINEA: | MUEBLES CANASTILLA 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR12700601
01010301AD GRIS HIELO NA NA
PR12710501
01010301ap|  WENGUE NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empaque en canastilla con bolsa interna, por 44
unidaddes separada por cavidades (L)(1); e
intercaladas como lo muestra la imagen.
INFORMACION DEL MOLDE FORMULA DEL PRODUCTO
NUMERO # | CMEO0531 Vista Interior
NUMERO DE CAVIDADES | 2
PP HOM 1,5% MB COLOR
P, 0S DE CALIDAD A REVISAR SEARERHOMOSA8XMB.COM

Revisar acabado y limpleza del producto (sin rebabas, sin rechupes,

sin jaspeo, sin ljas, sin sin , sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin sin g , sin etc.)
Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra ULA
jgimnX controlar las vetas de otro color en el producto. FORM DECOEOR COEOR
Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA

control determinadas.

SOLOC

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (SILLA'Y SOF.
JUEGO DE SALA), VERIFICANDO QUE NO SE PRESENTEN
DESENSAMBLES NI REVIENTES. REVISAR QUE LAS ZONAS DE
ACOPLE NO PRESENTES RECHUPES NI REBABAS QUE PUEDAN
AFECTAR LA FUNCIONALIDAD DEL PRODUCTO.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

LadoL Ladol
297 | [eicLo esTANDAR (5) 45
NOTA: El lateral se debe acoplar | [PESO ESTANDAR (G) 151
en caliente para generar menor Etiqueta Sticker
fuerzay facilitar el ensamble. Trazabilidad aprobacién
calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elabord DEISY BEDOYA
2 02/11/2023  |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobd Maria Paula Sarmiento
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Anexo 47. Ficha técnica Espaldar Armario.

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

CODIGO: FR-CC-01
VERSION: 02
FECHA:  07/11/2023

eCoIplast

INFORMACION DEL MOLDE

NUMERO # |

NUMERO DE CAVIDADES | 1
S

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR

Revisar acabado y limpieza del producto (sin rebabas, sin rechupes,
sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacién, sin revientes, sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
trén, controlar las vetas de otro color en el producto.
%vlsar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de

control deter

Revisar fechero y verificar su

Revisar que no presente retencion, rechupes, escasos.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO

[EVALUAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (TODOS LOS
COMPONENTES DEL ARMARIO), VERIFICANDO APARIENCIA Y
FUNCIONALIDAD (PARTES ALINEADAS, APERTURA Y CIERRE DE
LAS PUERTAS Y SOPORTE DE COMPLEMENTOS ENTRE LOS
|ENTREPANOS).

Vista Interior

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFiA:
ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
) Vista Exterior
NOMBRE PRODUCTO: | ESPALDAR ARMARIO Vista Exterior [caa CLASICO 1
[LINEA: | ORGANIZADORES B [ETiquETA LETRAC 1
| CINTA TRANSPARENTE
| CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR12313810A1 GRIS HIELO NA NA
PR08290501
01010401AL WENGUE NA NA DATOS DE EMPAQUE
PROBITOZ0T| ™ 5 vE (| aNa NA NA
101010401AL Empaque en caja armario grande por 9 cara
con cara intercaladas.
La etiqueta de y el sticker de ap de
calidad, van sobre la cinta.

FORMULA DEL PRODUCTO

77% PP HOMO + 22% PP COPO + 1% MB COLOR

SOLO ORIGINAL.

FORMULA DE COLOR COLOR
NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 65
PESO ESTANDAR (G) 1622
Etiqueta Sticker aprobacién
LetraC Trazabilidad calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha | Cambio Descrito
LOGO COMPANIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elaboré DEISY BEDOYA
2 07/11/2023  |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento

Maria Paula Sarmiento
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Anexo 48. Ficha técnica Tapon Lateral Gabinete Grande.

CODIGO: FR-CC-01

= VERSION: 02
‘. COI Plusi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO e 12023

DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
. TAPON LATERAL GABINTE CANASTILLA 1
NOMBRE PRODUCTO: | GRANDE Vista Extorior BOLSA CANASTILLA 1
I.iNEA: | ORGANIZADORES ETIQUETA DE TRAZABILIDAD 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
[ REF COLOR EAN13 EAN14
PR127508 WENGUE N/A NA
PR127608 BLANCO N/A NA DATOS DE EMPAQUE
E agranel en illa con bolsa interna, por
Vista kterfor 200 unidades; equivalents a 425 kg.
INFORMACION DEL MOLDE
e o EET FORMULA DEL PRODUCTO
2

NE ERO DE CAVIDADES ]

PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Revisar bado y del prod (sin rebab sin
rechupes, sin jaspeo, sin burbujas, sin contaminacion, sin
revientes, sin rayas, sin tallones, sin grasa, sin escasos, sin

B88,5% PP HOMO + 10% PP COPO +1,5% MB COLOR

Vista Ensamble

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra
atrén, controlar las vetas de otro coler en el producte.

FORMULA DE COLOR COLOR

NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, SOLO N/A

ORIG y

control
Revisar fechero y verificar su

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (CUERFOS
FRONTAL Y POSTERIOR, TAPONES LATERALES, PUERTA,
[ENTREPANOS, CAJON, TOALLERO, CONECTORES Y GABINETE
PEQUERO), REVISANDO QUE EL ACOPLE NO PRESENTE
REVIENTES Y QUE EL CAJON AJUSTE CORRECTAMENTE.
REALIZAR CIERRE Y APERTURA TOTAL DE LA PUERTAY DEL

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CAJON CON 20 REPETICIONES. CICLO ESTANDAR (S) 50
VERIFICAR RESISTENCIA DE CADA ENTREPANO DURANTE 6 sticker Etiquota
HORAS CON UN PESO DE 3 KG. PESO ESTANDAR (G) 22 apr 5 T d
VERIFICAR RESISTENCIA DEL TOALLERO UBICANDO UNA calidad
TOALLA HUMEDA, REVISANDO QUE NO SE DESENSAMBLE.
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N* Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARiA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL Elabort DEISY BEDOYA
2 22M1/2023  |DEL PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA
DEL COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisd Marla Paula Sarmiento

Aprobd Marla Paula Sarmiento
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Anexo 49. Ficha técnica Cuerpo Posterior Gabinete Grande.

k copiGo:  FR-cC-01
@ c OI IOS" FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  21/11/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
Vista Frontal
NOMBRE PRODUCTO: CUERPO Pogmn GABINETE : or ETIQUETA TRAZABILIDAD 1
CAJA LOCERO 1
LINEA: | ORGANIZADORES [CINTA TRANSPARENTE
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR127504 WENGUE NA NA
PR127604 BLANCO NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empaque en caja locero por 8 unidades, primero 6
Vista Latoral unidades en forma lateral y encima 2 unidades boca
abajo como se observa en la imagen.
INFORMACION DEL MOLDE
INUMERO # CME0480
INUMERO DE CAVIDADES 1 FORMULA DEL PRODUCTO
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Ravisar y a del p (sin sin 88,5% PP HOMO+ 10% PP COPO + 1,5% MB COLOR
sin jaspeo, sin sin sin , sin rayas,
sin tallones, sin grasa, sin sin g , sin etc.)

Revisar color en camara de luces , comparando contra muestra

Revisar que cumpla el peso de acuerdo a especificaciones de FORMULA DE COLOR COLOR
S
Revisar fechero y verificar su Stick
er
Controlar puntos de acople que no presenten rebabas ni NO APLICA DEBIDO A QUE NO SE = E(zi::l:'t:‘d aprobacion
[EMPLEA MATERIAL PELETIZADO, NA -
Vista Inferior SOLO ORIGINAL.

EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (CUERPOS
FRONTAL Y POSTERIOR, TAPONES LATERALES, PUERTA,
ENTREPANOS, CAJON, TOALLERO, CONECTORES Y GABINETE
PEQUENO), REVISANDO QUE EL ACOPLE NO PRESENTE REVIENTES
Y QUE EL CAJON AJUSTE CORRECTAMENTE.
REALIZAR CIERRE Y APERTURA TOTAL DE LA PUERTA Y DEL CAJON
CON 20 REPETICIONES.
VERIFICAR RESISTENCIA DE CADA ENTREPANO DURANTE 6 HORAS
CON UN PESO DE 3 KG.
VERIFICAR RESISTENCIA DEL TOALLERO UBICANDO UNA TOALLA
HUMEDA, REVISANDO QUE NO SE DESENSAMBLE.

DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION

CICLO ESTANDAR (S) 40
PESO ESTANDAR (G) 957

CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elabord DEISY BEDOYA
2 21/11/2023  |PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL
COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento
Aprobo Maria Paula Sarmiento
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Anexo 50. Ficha técnica Cuerpo Frontal Gabinete Grande.

CODIGO:  FR-CC-01

tallones, sin grasa, sin escasos, sin desgarre, sin humedad, etc.)

%Isar color en camara de luces , comparando contra muestra patron,
isar que cumpla el peso de acuerdo a especi ciones de control

. col Iasi FICHA TECNICA DEL PRODUCTO VERSION: 02
P FECHA:  22/11/2023
DATOS DEL PRODUCTO FOTOGRAFIA: INSUMOS CANT FOTOGRAFIA:
NOMBRE PRODUCTO: | CUERPO FRONTAL GABINETE GRANDE T A AR IOAD 1 Vista Ensamble
BOLSA CANASTILLA 1 x unidad
LINEA: | ORGANIZADORES CAJA LOCERO 1
CODIGOS DEL PRODUCTO
REF COLOR EAN13 EAN14
PR127510 WENGUE NA NA
PR127610 BLANCO NA NA DATOS DE EMPAQUE
Empaque en caja locero por 4 unidades
ensambladas, como se observa en la imagen.
Vista Lateral
I L e NOTA: Se b
NUMERO # CME0478 : Se ensambla con
ORHII..A RODUCT cuerpo posterior, cajon,
NOMERO DE CAVIDADES | 1 Ll ody K DeLe 2 e pahos. toaliara, puertay
tapones laterales.
PARAMETROS DE CALIDAD A REVISAR
Rovisar del p (sin sin sin 88,5% PP HOMO+ 10% PP COPO + 1,5% MB COLOR
jaspeo, sin sin sin , sin rayas, sin

e FORMULA DE COLOR COLOR
Revisar fechero y verificar su INO APLICA DEBIDO A QUE NO SE
Controlar que las zonas de acople no ni EMPLEA MATERIL PELETIZADO Ny
» SOLO ORIGINAL.
EVALUACION FUNCIONAL DEL PRODUCTO
VERIFICAR ENSAMBLE FUNCIONAL ENTRE PARTES (CUERPOS FRONTAL
Y POSTERIOR, TAPONES LATERALES, PUERTA, ENTREPANOS, CAJON,
TOALLERO, CONECTORES Y GABINETE PEQUENO), REVISANDO QUE EL
ACOPLE NO PRESENTE REVIENTES Y QUE EL CAJON AJUSTE
CORRECTAMENTE. DATOS DEL PROCESO SUJETOS A VARIACION
REALIZAR CIERRE Y APERTURA TOTAL DE LA PUERTA Y DEL CAJON CON
20 REPETICIONES. CICLO ESTANDAR (S) 45
VERIFICAR RESISTENCIA DE CADA ENTREPANO DURANTE 6 HORAS CON
UN PESO DE 3 KG. PESO ESTANDAR (G) 1189 Sticker
VERIFICAR RESISTENCIA DEL TOALLERO UBICANDO UNA TOALLA Trazabilidad  aprobacién
HUMEDA, O QUE NO SE E. calidad
CONTROL DE CAMBIOS
Revision N° Fecha Cambio Descrito
LOGO COMPARNIA, REFERENCIAS PRODUCTO, NUMERO MOLDE, EVALUACION FUNCIONAL DEL Elaboré DEISY BEDOYA
2 22/11/12023 PRODUCTO, INSUMOS Y DATOS DEL EMPAQUE, FORMULA DEL PRODUCTO, FORMULA DEL
COLOR, CICLO Y PESO ESTANDAR.
Revisé Maria Paula Sarmiento

Aprobo

Maria Paula Sarmiento




